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ITA TOOLS Sp . z o .o . - польський виробник професійних ріжучих 

інструментів з офісом у м .Кракові, сучасним виробничим та 

сервісним центром у м .Мєльцу та складом у м .Вєлічці . 

Наразі в ITA TOOLS працює понад 160 спеціалістів. Ми 
пропонуємо широкий асортимент інструментів для 
деревообробної, меблевої промисловості та обробки 
композитних матеріалів.

ПРОДУКЦІЯ
Широкий асортимент продукції включає в себе:

• Фрези спіральні VHM

• Фрези кінцеві та насадні DIA

• Свердла

• Пили

• Фрезерні головки та фрези насадні HM

• Рейсмусні та змінні ножі

• Патрони та аксесуари для ЧПУ

• Інші інструменти під замовлення

СКЛАД
Чому ми кращі за інших?

• Професійні промислові інструменти в наявності на складі

• Доступна система B2B для замовлень 24/7

• Швидка відправка замовлень

• Виготовлення інструментів на замовлення

• Досвідчена команда спеціалістів

ВИРОБНИЧИЙ ТА СЕРВІСНИЙ ЦЕНТР
Комплексне обслуговування інструментів!

• Загострення, регенерація, нанесення захисного покриття

• Сучасний верстатний парк з машинами:

WALTER®, VOLLMER®, ANCA®, DMG MORI®, HAIMER®

• Сертифіковані оператори працюють у 3 зміни, 7 днів на тиждень

• Бездоганний сервіс на найвищому рівні, який цінують клієнти

Наша компанія отримала сертифікат 
ISO №: 1586/10/2020/ZSZ/R, що 
відповідає наступним стандартам:

PN-EN ISO 9001:2015 - Системи управління 
якістю 
PN-EN ISO 14001:2015 - Системи 
екологічного менеджменту 
PN-EN ISO 45001:2018-06 - Системи 
управління професійною безпекою та 
здоров’ям

Відскануйте код і 
подивіться останню 
презентацію нашої 
компанії.

ITA TOOLS
Про компанію

Досвід
і знання

Сервісне 
обслуговування 
інструментів 24/7

Доступність
та якість

Технічна 
підтримка

Інновації:
лазерна абляція ЛАЗЕРНА

АБЛЯЦІЯ
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ПОЛЬСЬКИЙ ВИРОБНИК
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Сертифікований процес пайки. 
Стандарт випробувань: PN-EN ISO 
13585:2012

15 000 м2

Виробничий та сервісний центр у місті 
Мєлєц. Виробничий цех із сучасним 
обладнанням та офісом.

Сучасні та вдосконалені верстати з 
ЧПУ від відомих брендів: DMG MORI®, 
Walter®, Vollmer® та Anca® у поєднанні 
з професійною командою операторів 
та інженерів створюють новий рівень 
якості продукції та послуг.

ВИРОБНИЦТВО ТА СЕРВІС
Інструменти DIA i VHM

Наш виробничий та сервісний центр є одним з найбільших і 
має найсучасніший верстатний парк у Центральній Європі.

Наша продукція вирізняється найвищою якістю виготовлення 
та найкращою точністю. Ми пишаємося нашим виробничим 
і сервісним центром, а також нашими інструментами, тому 
запрошуємо вас на особистий візит або на відео-презентацію, 
щоб ми могли повністю продемонструвати наші можливості.

МИ ДБАЄМО ПРО ВАШ ІНСТРУМЕНТ
Ми працюємо 24 години на добу, у 3 зміни, 7 днів на тиждень .

 • Кожен інструмент реєструється індивідуально в базі даних 

на кожному етапі обслуговування

 • Очищення інструментів відбувається в ультразвуковому очищувачі 

або в піскоструйному апараті з використанням скляних мікросфер

 • Вимірювання інструменту проводяться до і після загострення на 

проекторах WALTER® Advance, WALTER® Heliset і Zoller®. 

 

Вимірювання після загострення з точністю до 0,01 мм - 

індикація діаметра до та після загострення .

 • Найвища якість індукційного паяння з машинами CEIA®

 • Технологія загострення DIA на найсучасніших верстатах DMG 

MORI®, WALTER® та VOLLMER®

 • Високоякісне шліфування VHM і HM на верстатах WALTER®

 • Динамічне балансування на верстаті HAIMER® з допуском G2.5 

Унікальна в Європі технологія загострення з використанням 

лазерної абляції надається компанією DMG MORI® .

 ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.



ЛАЗЕРНА АБЛЯЦІЯ
Найбільші переваги перед іншими 
традиційними методами загострення

ІННОВАЦІЇ
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ДОВГИЙ
 ТЕРМІН ВИКОРИСТАННЯ

АВ
ТОМ

АТИ
ЗАЦІЯ

Точність зберігається навіть з 
найскладнішими профілями, наприклад, 
інструменти для обробки підлогових 
панелей.

Ми перші застосували лазерне абляційне 
загострення в деревообробній промисловості.

Повністю автоматизовані верстати прискорюють процес 
загострення.

Ідеально гладка поверхня 
леза означає кращу якість 
обробки та зменшує потребу в 
обслуговуванні інструменту.
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Ми загострюємо інструменти діаметром до 
320 мм, висотою до 350 мм, вагою до 25 кг.

За допомогою лазера ми можемо загострювати кути від 
15 мікрон.

ЩО ТАКЕ АБЛЯЦІЯ?

У процесі абляції ми використовуємо лазерні промені для видалення 
відколів, що виникли на лезі, в результаті чого досягається 
безпрецедентна гладкість леза за короткий проміжок часу, що 
дозволяє отримати ще більш гладкі поверхні оброблюваних 
матеріалів. 

Можливість загострення цілого 
набору інструментів за один цикл, 
не знімаючи інструмент, зберігаючи 
рівномірний діаметр лез.

Завдяки вбудованій камері перед кожним 
загостренням перевіряється рівень зносу 
інструменту, що дозволяє зібрати мінімальну 
кількість матеріалу та загострити інструмент 
найкращим чином.    

Обробці підлягає як саме лезо DIA, так і 
сполучна речовина.

Можливість загострення інструменту з 
подрібнювачем стружки. 

Відмінна обробка леза.

Мінімальний радіус - 15 мкм.

Загострення цілих наборів інструментів 
DIA.

Довший термін використання 
інструменту.
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ВІДСКАНУЙТЕ QR-КОД 
ТА ЗАПОВНІТЬ ФОРМУ

Більш детальну інформацію про 
систему продажів B2B можна 

знайти на сайті:

www.b2b-itatools.pl
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СИСТЕМА ЗАМОВЛЕНЬ B2B
Центр інформації про замовлення та продукцію 24/7

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

ЗРУЧНА СИСТЕМА 
ПОШУКУ
Широкий вибір фільтрів, що дозволяє 
швидко підібрати відповідний інструмент

ДОСТУП ДО РАХУНКІВ-
ФАКТУР ТА ПЛАТЕЖІВ
Завантажуйте рахунки безпосередньо 
зі свого облікового запису

ДОСТУПНИЙ ПРОЦЕС 

ЗАМОВЛЕННЯ
Найпростіший спосіб оформлення 
замовлення, з яким впорається будь-який 
користувач
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АКЦІЇ ТІЛЬКИ 

ДЛЯ КОРИСТУВАЧІВ B2B
Миттєва інформація про всі актуальні акції 
та розпродажі для користувачів B2B

ДОСТУП ДО АКТУАЛЬНИХ 
ЗАЛИШКІВ НА СКЛАДІ
Доступ через сайт до бази інструментів та 
їх залишків на складі 24/7 

МОНІТОРИНГ 

СТАТУСУ ЗАМОВЛЕНЬ
Можливість перевірити поточний 
статус замовлення

МОЖЛИВІСТЬ ПІДБОРУ 
ІНСТРУМЕНТІВ ДО 
ВЕРСТАТІВ
Фільтри для підбору інструментів 
для ЧПУ і пил для електроінструментів

ІНТУЇТИВНО ЗРОЗУМІЛА 
ТА ЗРУЧНА СИСТЕМА
Система, що постійно розвивається, 
пристосована навіть 
до найвимогливіших клієнтів

ДОСТУП ДО ІСТОРІЇ 
ЗАМОВЛЕНЬ
Повна історія ваших запитів, замовлень та 
рахунків в одному місці



ОБРОБКА ЧПУ
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Інструменти 
алмазні i HM

Розділ

Серія DT1 

ст. 14
Серія DT2 

ст. 15
Серія DTS 

ст. 16
Серія DTA 

ст. 17

Серія DTB 

ст. 20
Серія DTN 

ст. 21
Серія DTL 

ст. 23
Серія DTE 

ст. 24

Серія DTE
TURBO 

ст. 25

Серія DTF 

ст. 28
Серія DTM 

ст. 29

Серія FDI, 
FDT 

ст. 31

Серія FDH 

ст. 32
Серія FDP 

ст. 33

Серія FDA, 
FFR, FDU 

ст. 34

Серія FVI 

ст. 35
Серія FWP 

ст. 36
Серія FWR 

ст. 37

Серія DTE
TURBO 
Nesting 

ст. 27

Серія DTC, 
DTJ 

ст. 30
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Фрези алмазні Z1 – суцільна плитка

DT1

Технічні дані:
 • Одна алмазна плитка

 • Корпус виготовлений з твердого сплаву (твердість (твердість 93,8 

HRA))

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази), 

  Висота алмазної плитки H3 - (загострення макс. 3-4 рази)

RH

Застосування:
Для використання на всіх фрезерних верстатах з ЧПУ - для 

фрезерування та пазування деревини та деревопохідних матеріалів, а 

також композитних матеріалів.

Z1 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

S

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм КОРПУС АРТИКУЛ

4 12 70 6 1 0° 2,5 HM DT1.04.012.06.0MR

5 10 60 6 1 Нег. 3,0 HM DT1.05.010.06.0MR

5 20 70 6 1 Нег. 3,0 HM DT1.05.020.06.0MR

6 12 60 6 1 Нег. 3,0 HM DT1.06.012.06.0MR

6 12 70 8 1 Нег. 3,0 HM DT1.06.012.08.0MR

6 12 70 10 1 Нег. 3,0 HM DT1.06.012.10.0MR

6 20 70 6 1 0° 3,0 HM DT1.06.020.06.0MR

6 22 75 12 1 Нег. 3,0 HM DT1.06.022.12.0MR

8 15 70 8 1 Нег. 3,0 HM DT1.08.015.08.0MR

8 20 70 8 1 Нег. 3,0 HM DT1.08.020.08.0MR

8 23 75 12 1 0° 3,0 HM DT1.08.023.12.0MR

10 15 70 10 1 Нег. 3,0 HM DT1.10.015.10.0MR

12 20 73 12 1 Нег. 3,0 HM DT1.12.020.12.0MR

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи 
та оброблюваного матеріалу.
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D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм КОРПУС АРТИКУЛ

6 10 75 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.06.010.12.0MR

8 15 70 8 2 Нег. 3,0 HM DT2.08.015.08.0MR

8 15 70 10 2 Нег. 3,0 HM DT2.08.015.10.0MR

8 20 70 8 2 Нег. 3,0 HM DT2.08.020.08.0MR

8 22 75 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.08.022.12.0MR

10 10 73 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.10.010.12.0MR

10 15 70 10 2 Нег. 3,0 HM DT2.10.015.10.0MR

10 22 70 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.10.022.12.0MR

10 15 70 8 2 Нег. 3,0 HM DT2.10.015.08.0MR

12 15 73 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.12.015.12.0MR

12 20 73 12 2 Нег. 3,0 HM DT2.12.020.12.0MR

14 12 60 8 2 Поз.-Нег. 2,0 Нержавіюча 
сталь DT2.14.012.08.0SR*

15 12 60 8 2 Поз.-Нег. 2,0 Нержавіюча 
сталь DT2.15.012.08.0SR*

16 12 63 8 2 Поз.-Нег. 2,0 Нержавіюча 
сталь DT2.16.012.08.0SR*

DT2

Фрези алмазні Z2 – суцільна плитка

Технічні дані:
 • Дві алмазні плитки

 • Корпус виготовлений з твердого сплаву (твердість (твердість 93,8 

HRA)) або сталі

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2 - (загострення макс. 2 рази), 

  Висота алмазної плитки H3 - (загострення макс. 3-4 рази)
Застосування:
Для використання на всіх фрезерних верстатах з ЧПУ - для 

фрезерування та пазування деревини, деревопохідних матеріалів і 

композитних матеріалів в т.ч. HPL, МДФ.

Переваги:
Відмінна якість обробленого краю, тиха робота, хороший викид стружки.

Z2 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

RH

S

I

D

* паз для світлодіодної стрічки

15
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Робоча висота (мм)

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи 
та оброблюваного матеріалу.
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16 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

DTS

позитив-негатив

Фрези алмазні Z2+1 – суцільна плитка

Технічні дані:
 • Дві суцільні алмазні плитки, позитив - негатив

 • Корпус виготовлений з твердого сплаву (твердість 93,8 HRA) або 

DENSIMET®

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази), 

  Висота алмазної плитки H3,5 - (загострення макс. 3-4 рази)

 • Засвердлюючий зуб DIA

RH

Застосування:
Для використання на всіх фрезерних верстатах з ЧПУ - для 

фрезерування та пазування деревини, деревопохідних матеріалів і 

композитних матеріалів в т.ч. HPL, МДФ.

Переваги:
Відмінна якість обробленого краю, тиха робота, хороший викид стружки.

Z2+1 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

S

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм КОРПУС АРТИКУЛ

8 15 70 8 2+1 Поз.-Нег. 3,5 HM DTS.08.015.08.1MR

8 15 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.08.015.12.0DR

8 20 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.08.020.12.0DR

10 15 70 10 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.10.015.10.0MR

10 15 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.10.015.12.0DR

10 20 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.10.020.12.0DR

12 15 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 HM DTS.12.015.12.0MR

12 15 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.12.015.12.0DR

12 20 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 HM DTS.12.020.12.0MR

12 20 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.12.020.12.0DR

12 25 70 12 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.12.025.12.0DR

20 25 70 20 2+1 Поз.-Нег. 3,5 DENSIMET® DTS.20.025.20.0SR
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Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та 
оброблюваного матеріалу.
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17Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні Z1+1

Технічні дані:
 • Одна суцільна алмазна плитка розміщена на трьох спіралях

 • Корпус виготовлений зі сталі (твердість > 28 HRC) або твердого 

сплаву

 • Хвостовик виконаний в класі точності H6

 • Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази)

RH LHZ1+1

DTA

S

I

D

Монолітний корпус HM:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

6 16 80 8 2 DIA + 1 HM 2,5 DTA.06.016.08.0MR -

8 21 80 8 2 DIA + 1 HM 2,5 DTA.08.021.08.0MR -

8 21 80 12 2 DIA + 1 HM 2,5 DTA.08.021.12.0MR -

8 27 80 8 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.08.027.08.0MR DTA.08.027.08.0ML

8 36 80 8 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.08.036.08.0MR DTA.08.036.08.0ML

10 27 80 10 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.10.027.10.0MR -

12 27 80 12 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.027.12.0MR -

Динамічне
балансування
в класі G2.5

Хвостовик виконаний 
в класі точності
H6

Шорсткість
поверхні хвостовика
Ra ≤ 0,3 μm

Застосування:
Для розкрою і форматування таких матеріалів, як ДСП 

одно - та двостороньо ламіноване або облицьоване меламіном МДФ.
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Фрези алмазні Z1+1

Всі розміри фрез доступні з хвостовиками 12, 16, 18, 20, 25.

Сталевий корпус:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

8 21 69 12 3 DIA + 1 HM 1,5 DTA.08.021.12.0SR -

10 15 63 12 1 DIA + 1 HM 2,5 DTA.10.015.12.0SR -

10 21 69 12 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.10.021.12.0SR -

10 25 70 12 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.10.025.12.0SR DTA.10.025.12.0SL

10 35 83 12 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.10.035.12.0SR DTA.10.035.12.0SL

12 21 69 12 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.021.12.0SR -

12 25 76 12 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.025.12.0SR DTA.12.025.12.0SL

12 35 85 12 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.035.12.0SR DTA.12.035.12.0SL

12 45 93 12 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.045.12.0SR DTA.12.045.12.0SL

16 25 85 16 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.16.025.16.0SR DTA.16.025.16.0SL

16 35 95 16 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.16.035.16.0SR DTA.16.035.16.0SL

16 45 105 16 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.16.045.16.0SR DTA.16.045.16.0SL

16 55 114 16 6 DIA + 1 HM 2,5 DTA.16.055.16.0SR DTA.16.055.16.0SL

18 25 87 20 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.18.025.20.0SR DTA.18.025.20.0SL

18 35 97 20 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.18.035.20.0SR DTA.18.035.20.0SL

18 45 107 20 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.18.045.20.0SR DTA.18.045.20.0SL

18 45 107 25 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.18.045.25.0SR DTA.18.045.25.0SL

20 25 85 20 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.025.20.0SR DTA.20.025.20.0SL

20 35 95 20 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.035.20.0SR DTA.20.035.20.0SL

20 45 104 20 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.045.20.0SR DTA.20.045.20.0SL

20 55 113 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.055.20.0SR DTA.20.055.20.0SL

20 65 129 20 7 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.065.20.0SR DTA.20.065.20.0SL

20 72 129 20 8 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.072.20.0SR -

20 80 137 20 9 DIA + 1 HM 2,5 DTA.20.080.20.0SR DTA.20.080.20.0SL

20

15

10

5

0

40 50 60302520151050

Ш
ви

дк
іс

ть
 п

од
ач

і (
м

/х
в.

)

Робоча висота (мм)

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи 
та оброблюваного матеріалу.
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Фрези алмазні Z1+1

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
S

дюйм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

3/8 1 1/2 3/8 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.09.038.09.5SR

1/2 1 1/2 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.025.12.5SR

1/2 3 1/8 1/2 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.028.12.5SR

1/2 1 3/8 1/2 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.035.12.5SR

1/2 1 1/2 1/2 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.038.12.5SR

1/2 1 3/4 1/2 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.12.045.12.5SR

5/8 1 3/8 5/8 4 DIA + 1 HM 2,5 DTA.15.035.12.5SR

5/8 1 3/4 5/8 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.15.045.12.5SR

3/4 1 3/4 3 DIA + 1 HM 2,5 DTA.19.025.12.5SR

3/4 1 3/4 3/4 5 DIA + 1 HM 2,5 DTA.19.045.12.5SR

3/4 2 3/4 6 DIA + 1 HM 2,5 DTA.19.050.19.5SR

BSR з підшипником:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

12,7 27 81,5 8 3 DIA 2,5 DTA.12.027.08.BSR

12,7 27 81,5 12 3 DIA 2,5 DTA.12.027.12.BSR

12,7 36 91,5 12 4 DIA 2,5 DTA.12.036.12.BSR

12,7 44 99,5 12 5 DIA 2,5 DTA.12.044.12.BSR

VSR зі сталевим корпусом, кут нахилу торцевої плитки DIA 45°:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

10 27 80 12 3+1 DIA 2,5 DTA.10.027.12.VSR

12 27 82 12 3+1 DIA 2,5 DTA.12.027.12.VSR

12 36 91 12 4+1 DIA 2,5 DTA.12.036.12.VSR

16 36 102 16 4+1 DIA 2,5 DTA.16.036.16.VSR

16 45 111 16 5+1 DIA 2,5 DTA.16.045.16.VSR

I

D

I

D
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20 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

12 25 69 12 4 DIA + 1 HM 2,5 DTB.12.025.12.SSR

12 35 79 12 5 DIA + 1 HM 2,5 DTB.12.035.12.SSR

12 45 93 12 6 DIA + 1 HM 2,5 DTB.12.045.12.SSR

16 25 85 16 4 DIA + 1 HM 2,5 DTB.16.025.16.SSR

16 35 95 16 5 DIA + 1 HM 2,5 DTB.16.035.16.SSR

16 43 105 16 6 DIA + 1 HM 2,5 DTB.16.045.16.SSR

16 55 114 16 7 DIA + 1 HM 2,5 DTB.16.055.16.SSR

20 25 85 20 4 DIA + 1 HM 2,5 DTB.20.025.20.SSR

20 35 95 20 5 DIA + 1 HM 2,5 DTB.20.035.20.SSR

20 45 104 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTB.20.045.20.SSR

20 52 113 20 7 DIA + 1 HM 2,5 DTB.20.055.20.SSR

Фрези алмазні Z1+1 PRO

RHZ1+1

DTB

Технічні дані:
 • Одна суцільна алмазна плитка розміщена на трьох спіралях

 • Корпус виготовлений зі сталі (твердість > 28 HRC)

 • Хвостовик виконаний в класі точності H6

 • Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази)

 • Засвердлюючий зуб HM

 • Збільшений осьовий кут на спіралі

 • Спеціальна конструкція корпусу для кращого викиду стружки

Застосування:
Для розпилу та форматування таких матеріалів, як ламіноване МДФ, 

ДСП, фанера, тверда деревина.

S

I

D

Переваги:
 • Відмінно підходить для таких матеріалів, як ламінована плита 

МДФ, ДСП, фанера, тверда деревина

 • Спеціальна конструкція корпусу з більшою кількістю зубів DIA

 • Додатковий простір для викиду стружки

 • Відмінне співвідношення ціни та якості
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Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть змінюватися залежно від 
діаметра, типу роботи та оброблюваного матеріалу.
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21Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Технічні дані:
• Дві суцільні алмазні плитки розміщені на чотирьох спіралях

• Корпус виготовлений зі сталі (твердість > 28 HRC)

• Хвостовик виконаний в класі точності H6

• Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази)

• Засвердлюючий зуб HM

RH LHZ2+1

Фрези алмазні Z2+1

DTN

S

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

12 25 78 12 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.025.12.0SR DTN.12.025.12.0SL

12 25 87 16 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.025.16.0SR DTN.12.025.16.0SL

12 25 89 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.025.20.0SR DTN.12.025.20.0SL

12 35 97 12 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.035.12.0SR DTN.12.035.12.0SL

12 35 99 20 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.035.20.0SR DTN.12.035.20.0SL

16 25 87 16 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.025.16.0SR DTN.16.025.16.0SL

16 25 87 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.025.20.0SR DTN.16.025.20.0SL

16 35 96 16 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.035.16.0SR DTN.16.035.16.0SL

16 35 97 20 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.035.20.0SR DTN.16.035.20.0SL

Динамічне
балансування
в класі G2.5

Хвостовик виконаний 
в класі точності
H6

Шорсткість
поверхні хвостовика
Ra ≤ 0,3 μm

Застосування:
Для розкрою і форматування таких матеріалів, як ДСП 

одно- та двостороньо ламіноване або облицьоване меламіном МДФ. 
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Фрези алмазні Z2+1

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

16 45 104 16 10 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.045.16.0SR DTN.16.045.16.0SL

16 45 104 20 10 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.045.20.0SR DTN.16.045.20.0SL

16 55 114 16 12 DIA + 1 HM 2,5 DTN.16.055.16.0SR DTN.16.055.16.0SL

18 25 84 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.18.025.20.0SR DTN.18.025.20.0SL

18 35 97 20 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.18.035.20.0SR DTN.18.035.20.0SL

20 25 85 20 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.20.025.20.0SR DTN.20.025.20.0SL

20 35 97 20 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.20.035.20.0SR DTN.20.035.20.0SL

20 45 104 20 10 DIA + 1 HM 2,5 DTN.20.045.20.0SR DTN.20.045.20.0SL

20 55 113 20 12 DIA + 1 HM 2,5 DTN.20.055.20.0SR DTN.20.055.20.0SL

20 65 129 20 14 DIA + 1 HM 2,5 DTN.20.065.20.0SR -

25 25 90 25 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.25.025.25.0SR DTN.25.025.25.0SL

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
S

дюйм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

1/2 1 1/2 6 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.025.12.5SR DTN.16.045.16.0SL

1/2 1 1/8 1/2 7 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.030.12.5SR DTN.16.045.20.0SL

1/2 1 3/8 1/2 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.035.12.5SR DTN.16.055.16.0SL

1/2 1 1/2 1/2 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.12.038.12.5SR DTN.18.025.20.0SL

5/8 1 1/8 5/8 7 DIA + 1 HM 2,5 DTN.15.030.19.5SR DTN.18.035.20.0SL

5/8 1 3/8 5/8 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.15.035.15.5SR DTN.20.025.20.0SL

5/8 1 3/4 5/8 10 DIA + 1 HM 2,5 DTN.15.045.15.5SR DTN.20.035.20.0SL

3,4 1 3/8 3,4 8 DIA + 1 HM 2,5 DTN.19.035.19.5SR DTN.20.045.20.0SL

3,4 1 3/4 3,4 10 DIA + 1 HM 2,5 DTN.19.045.19.5SR DTN.20.055.20.0SL

3,4 2 3,4 16 DIA + 1 HM 2,5 DTN.19.050.19.5SR -
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Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та 
оброблюваного матеріалу.
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23Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні Z2+1 PRO

DTL

RHZ2+1

S

I

D

Технічні дані:
• Дві суцільні алмазні плитки розміщені на чотирьох спіралях

• Корпус виготовлений зі сталі (твердість > 28 HRC)

• Хвостовик виконаний в класі точності H6

• Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази)

• Тиха робота, відмінний викид стружки

• Засвердлюючий зуб DIA

• Збільшений осьовий кут на спіралі

• Спеціальна конструкція корпусу для кращого викиду стружки

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

12 25 70 12 6+1 DIA 2,5 DTL.12.025.12.0SR

12 28 80 12 6+1 DIA 2,5 DTL.12.028.12.0SR

12 35 90 12 8+1 DIA 2,5 DTL.12.035.12.0SR

12 43 105 12 10+1 DIA 2,5 DTL.12.043.12.0SR

16 25 70 16 6+1 DIA 2,5 DTL.16.025.16.0SR

16 28 80 16 6+1 DIA 2,5 DTL.16.028.16.0SR

16 35 90 16 8+1 DIA 2,5 DTL.16.035.16.0SR

16 43 105 16 10+1 DIA 2,5 DTL.16.043.16.0SR

18 25 85 20 6+1 DIA 2,5 DTL.18.025.20.0SR

18 35 90 20 8+1 DIA 2,5 DTL.18.035.20.0SR

18 43 105 20 10+1 DIA 2,5 DTL.18.043.20.0SR

18 52 115 20 12+1 DIA 2,5 DTL.18.052.20.0SR

20 25 85 20 6+1 DIA 2,5 DTL.20.025.20.0SR

20 28 80 20 6+1 DIA 2,5 DTL.20.028.20.0SR

20 35 90 20 8+1 DIA 2,5 DTL.20.035.20.0SR

20 43 105 20 10+1 DIA 2,5 DTL.20.043.20.0SR

20 52 115 20 12+1 DIA 2,5 DTL.20.052.20.0SR

Застосування:
Для нестінгу, розпилу та форматування таких матеріалів, як одно- та 

двостороньо ламіноване або необроблене ДСП.
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Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть змінюватися 
залежно від діаметра, типу роботи та оброблюваного матеріалу.
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Фрези алмазні Z3+1 – DENSIMET® для нестінгу

Технічні дані:
• Три суцільні алмазні плитки розміщені на трьох спіралях

• Корпус DENSIMET®

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2-3 рази)

• Висока швидкість подачі, відмінне оброблення матеріалу та тиха

робота

• Засвердлюючий зуб DIA

RH

Застосування:
Для нестінгу, розпилу та форматування таких матеріалів, як ДСП 

(ламіноване або необроблене), OSB, МДФ, тверда деревина, фанера.

Z3+1

Корпус DENSIMET®:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

α
АРТИКУЛ

RH

10 22 70 12 8+1 DIA 2,5 Негатив DTE.10.022.12.0DR

12 20 68 12 7+1 DIA 2,5 Негатив DTE.12.020.12.0DR

12 22 70 12 7+1 DIA 2,5 Негатив DTE.12.022.12.0DR

12 22 70 12 7+1 DIA 2,5 Позитив DTE.12.022.12.2DR

12 25 75 12 9+1 DIA 2,5 Негатив DTE.12.025.12.1DR

12 27 75 12 9+1 DIA 2,5 Негатив DTE.12.027.12.0DR

12 35 83 12 11+1 DIA 2,5 Негатив DTE.12.035.12.0DR

DTE

S

I

D

Динамічне
балансування
в класі G2.5

Хвостовик 
виготовлений 
в класі точності
H6

Шорсткість
поверхні хвостовика
Ra ≤ 0,3 μm

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ
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Фрези алмазні Z3+1 – TURBO

Технічні дані:
 • Три суцільні алмазні плитки розміщені на трьох спіралях

 • Корпус з міцної сталі

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H4 - (загострення макс. 4-5 рази); 

  Висота алмазної плитки H4,5 - (загострення макс. 5-6 рази) 

 • Висока швидкість подачі, відмінне оброблення матеріалу та тиха 

робота

 • Засвердлюючий зуб DIA

RH

Застосування:
Для нестінгу, розпилу та форматування таких матеріалів, як ДСП 

(ламіноване або необроблене), OSB, МДФ, тверда деревина, фанера.

LHZ3+1

DTE

S

I

D

Динамічне
балансування
в класі G2.5

Хвостовик 
виготовлений 
в класі точності
H6

Шорсткість
поверхні хвостовика
Ra ≤ 0,3 μm

Корпус сталевий:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

16 20 84 16 10+1 DIA 4 DTE.16.020.16.0SR -

16 25 86 16 13+1 DIA 4 DTE.16.025.16.0SR DTE.16.025.16.0SL

16 25 90 20 13+1 DIA 4 DTE.16.025.20.0SR -

16 30 91 16 16+1 DIA 4 DTE.16.030.16.0SR -

16 35 96 16 18+1 DIA 4 DTE.16.035.16.0SR DTE.16.035.16.0SL

16 40 101 16 21+1 DIA 4 DTE.16.040.16.0SR -

18 25 87 20 14+1 DIA 4,5 DTE.18.025.20.0SR -

18 30 92 20 17+1 DIA 4,5 DTE.18.030.20.0SR -
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26 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні Z3+1 – TURBO

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

18 35 97 20 19+1 DIA 4,5 DTE.18.035.20.0SR -

18 45 107 20 25+1 DIA 4,5 DTE.18.045.20.0SR -

20 25 86 20 14+1 DIA 4,5 DTE.20.025.20.0SR DTE.20.025.20.0SL

20 35 96 20 19+1 DIA 4,5 DTE.20.035.20.0SR DTE.20.035.20.0SL

20 40 101 20 22+1 DIA 4,5 DTE.20.040.20.0SR DTE.20.040.20.0SL

20 45 111 20 26+1 DIA 4,5 DTE.20.045.20.0SR DTE.20.045.20.0SL

20 50 110 20 28+1 DIA 4,5 DTE.20.050.20.0SR DTE.20.050.20.0SL

20 55 116 20 31+1 DIA 4,5 DTE.20.055.20.0SR -

20 65 130 20 38+1 DIA 4,5 DTE.20.065.20.0SR DTE.20.065.20.0SL

25 25 88 20 14+1 DIA 4,5 DTE.25.025.20.0SR DTE.25.025.20.0SL

25 35 96 25 20+1 DIA 4,5 DTE.25.035.25.0SR DTE.25.035.25.0SL

25 45 111 20 26+1 DIA 4,5 DTE.25.045.20.0SR DTE.25.045.20.0SL

25 45 111 25 26+1 DIA 4,5 DTE.25.045.25.0SR DTE.25.045.25.0SL

25 65 130 25 38+1 DIA 4,5 DTE.25.065.25.0SR -

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
S

дюйм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

5/8" 1 1/8" 3/4" 11+1 DIA 4,0 DTE.16.027.19.5SR

3/4" 1 5/8" 3/4" 22+1 DIA 4,5 DTE.19.040.19.5SR

3/4" 2" 3/4" 18+1 DIA 4,0 DTE.19.049.19.5SR
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Робоча висота (мм)

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть 
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи 
та оброблюваного матеріалу.
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27Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Корпус сталевий:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм ПЛИТКИ DIA H
мм

АРТИКУЛ
RH

16 20 81 20 7+1 DIA 3,5 DTE.16.020.20.NSR

16 25 85 16 8+1 DIA 3 DTE.16.025.16.NSR

16 35 96 16 11+1 DIA 3 DTE.16.035.16.NSR

Фрези алмазні Z3+1 – TURBO для нестінгу

Технічні дані:
• Три суцільні алмазні плитки розміщені на трьох спіралях

• Корпус з міцної сталі

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H3 - (загострення макс. 3 рази); 

Висота алмазної плитки H3,5 - (загострення макс. 3-4 рази)

• Висока швидкість подачі, відмінне оброблення матеріалу та тиха

робота

• Засвердлюючий зуб DIA

RH

Застосування:
Спеціальна конструкція для нестінгу, розпилу та форматування таких 

матеріалів, як ДСП (ламіноване або необроблене), OSB, МДФ, тверда 

деревина, фанера.

LHZ3+1

DTE

S

I

D

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

Динамічне
балансування
в класі G2.5

Хвостовик 
виготовлений 
в класі точності
H6

Шорсткість
поверхні хвостовика
Ra ≤ 0,3 μm
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28 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Технічні дані:
• Дві суцільні алмазні плитки розміщені на чотирьох спіралях

• Корпус DENSIMET®

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2 - 3 рази)

• Конструкція позитив або негатив

• Висока швидкість подачі, відмінне оброблення матеріалу та тиха

робота

• Засвердлюючий зуб DIA

Фрези алмазні Z2+2 для нестінгу

DTF

RH

Застосування:
Високопродуктивні алмазні фрези для операцій нестінгу в таких 

матеріалах, як ДСП, ламінована або необроблена плита, OSB, МДФ, 

фанера. 

Z2+2 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

ро
зм

іщ
ен

ня
 з

уб
ів

Позитив Z2+2

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ DIA H 
мм

МАТЕРІАЛ H
мм

АРТИКУЛ
RH

12 19 64 12 2+2 5+1 DIA 2,5 16-18 DTF.12.019.12.0DRP

12 21 70 12 2+2 5+1 DIA 2,5 18-20 DTF.12.021.12.0DRP

12 24 69 12 2+2 7+1 DIA 2,5 19-22 DTF.12.024.12.0DRP

16 25 84 16 2+2 7+1 DIA 2,5 19-22 DTF.16.025.16.0DRP

16 35 94 16 2+2 12+1 DIA 2,5 30-33 DTF.16.035.16.0DRP

ро
зм

іщ
ен

ня
 з

уб
ів

Негатив Z2+2

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ DIA H 
мм

МАТЕРІАЛ H 
мм

АРТИКУЛ
RH

12 19 64 12 2+2 8+1 DIA 2,5 10-19 DTF.12.019.12.0DRN

12 21 70 12 2+2 5+1 DIA 2,5 18-20 DTF.12.021.12.0DRN

12 24 69 12 2+2 11+1 DIA 2,5 10-22 DTF.12.024.12.0DRN

16 25 84 16 2+2 11+1 DIA 2,5 10-22 DTF.16.025.16.0DRN

16 35 94 16 2+2 17+1 DIA 2,5 10-33 DTF.16.035.16.0DRN

S

I

D
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29Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні Z3+3 для нестінгу

Технічні дані:
 • Три суцільні алмазні плитки розміщені на шести спіралях

 • Корпус DENSIMET®

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H2,5 - (загострення макс. 2 - 3 рази)

 • Конструкція позитив або негатив

 • Висока швидкість подачі, відмінне оброблення матеріалу та тиха 

робота

 • Засвердлюючий зуб DIA

RH

Застосування: 
Високопродуктивні алмазні фрези для операцій нестінгу в таких 

матеріалах, як ДСП, ламінована або необроблена плита, OSB, МДФ, 

фанера. 

Z3+3

ро
зм

іщ
ен

ня
 з

уб
ів

DTM     

S

I

D

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

Позитив Z3+3

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ DIA H 
мм

МАТЕРІАЛ H
мм

АРТИКУЛ
RH

12 19 64 12 3+3 8+1 DIA 2,5 16 DTM.12.019.12.1DRP

12 21 66 12 3+3 8+1 DIA 2,5 18-20 DTM.12.021.12.1DRP

12 24 69 12 3+3 11+1 DIA 2,5 19-22 DTM.12.024.12.1DRP

16 25 84 16 3+3 11+1 DIA 2,5 19-22 DTM.16.025.16.1DRP

16 35 94 16 3+3 17+1 DIA 2,5 30-33 DTM.16.035.16.1DRP

ро
зм

іщ
ен

ня
 з

уб
ів

Негатив Z3+3

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ DIA H 
мм

МАТЕРІАЛ H
мм

АРТИКУЛ
RH

12 19 64 12 3+3 8+1 DIA 2,5 10-19 DTM.12.019.12.1DRN

12 21 66 12 3+3 8+1 DIA 2,5 10-20 DTM.12.021.12.1DRN

12 24 69 12 3+3 11+1 DIA 2,5 10-22 DTM.12.024.12.1DRN

16 25 84 16 3+3 11+1 DIA 2,5 10-22 DTM.16.025.16.1DRN

16 35 94 16 3+3 17+1 DIA 2,5 10-33 DTM.16.035.16.1DRN
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Робоча висота (мм)

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть змінюватися залежно від діаметра, 
типу роботи та оброблюваного матеріалу.
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30 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні

DTC

DTJ

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ DIA H 
мм

АРТИКУЛ
RH

20 28 93 20x50 2+2 8+1 DIA 4,5 DTC.20.028.20.1SR

20 28 93 20x50 3+3 12+1 DIA 4,5 DTC.20.028.20.2SR

20 35 100 20x50 2+2 10+1 DIA 4,5 DTC.20.035.20.1SR

20 35 100 20x50 3+3 15+1 DIA 4,5 DTC.20.035.20.2SR

Z3+3Z2+2 RH

Технічні дані:
• Z2+2 - 2 суцільні алмазні плитки розміщені на чотирьох спіралях

• Z3+3 - 3 суцільні алмазні плитки розміщені на шести спіралях

• Корпус з міцної сталі

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H4,5 (загострення макс. 5-6 рази) 

• Висока швидкість подачі, тиха робота

• Осьовий кут 35°

Застосування: 
Високопродуктивні алмазні фрези для розпилу та форматування таких 

матеріалів, як ДСП, ламінована або необроблена плита, OSB, МДФ, 

тверда деревина, фанера. Відмінна обробка, особливо матеріалів з 

тонкою ламінацією при роботі на високих швидкостях подачі.

S

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ПЛИТКИ RH/LH АРТИКУЛ

50 48 107 25 4+2+4 24 RH DTJ.50.048.25.1SR6

50 48 107 25 4+2+4 24 LH DTJ.50.048.25.1SL6

Z4+2+4 RH LH

Технічні дані:
• Різноманітність конфігурацій плитки

• Корпус з міцної сталі

• Висота алмазної плитки H6

• Засвердлюючий зуб DIA

• Висока швидкість подачі, тиха робота

• Осьовий кут 45°

Застосування: 
Високопродуктивні алмазні фрези для розпилу та форматування таких 

матеріалів, як ДСП, ламінована або необроблена плита, OSB, МДФ, 

тверда деревина, фанера. Відмінна обробка, особливо матеріалів з 

тонкою ламінацією при роботі на високих швидкостях подачі.

S

I

D

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ
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31Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

R

Фрези алмазні профільні для заокруглень та зняття фаски

RHZ2+2

FDI | FDT

I

S

I

D

Технічні дані:
 • Дві суцільні плитки DIA

 • Корпус зі сталі (твердість > 28 HRC)

 • Хвостовик виконаний в класі точності H6

 • Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

 • Можливість загострення: 

  Висота алмазної плитки H3 - (загострення макс. 3-4 рази), 

  Висота алмазної плитки H4 - (загострення макс. 4-5 рази)

Застосування:
Профілювання таких матеріалів, як ДСП, необроблена або ламінована 

плита МДФ, HDF, фанера.

FDI Z2+1:

D 
мм

D2
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z R

мм
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

23 12 18 79 20x50 2+1 3 3,0 FDI.23.018.20.0SR

26 16 16 75 20x50 2+1 3 4,0 FDI.26.016.20.0SR

26 18 24 84 20x50 2+1 3 4,0 FDI.28.024.20.0SR

30 16 18 83 16x50 2+1 5 4,0 FDI.30.018.16.0SR

FDT Z2+1:

D 
мм

D2
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

22 16 17 80 16x50 2+1 45° 4,0 FDT.22.017.16.0SR

D

R

2

D

D
2

α°

I

D

D

2

FDI  Z2+2:

D 
мм

D2
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z R

мм
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

20 12 20 79 20x50 2+2 2 4,0 FDI.20.019.20.0SR

22 12 19 79 20x50 2+2 3 4,0 FDI.22.019.20.0SR

Z2+1 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

RH
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Фрези алмазні профільні для зняття фаски

FDH

S

I

D

Z2 Z2+2+1

α°

Технічні дані:
 • Дві суцільні плитки DIA

 • Корпус зі сталі (твердість > 28 HRC)

 • Хвостовик виконаний в класі точності H6

 • Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

 • Можливість загострення:      

  Висота алмазної плитки H4 - (загострення макс. 4-5 рази)

Застосування:
Профілювання таких матеріалів, як ДСП, необроблена або ламінована 

плита МДФ, HDF, фанера.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

22 11 75 16x50 1 45o 4,0 FDH.22.011.16.0SR

30 15 95 20x50 2 45o 4,0 FDH.30.015.20.4SR

38 9 75 20x50 2 25o 4,0 FDH.38.009.20.0SR

35 10 75 16x50 2 30o 4,0 FDH.35.010.16.0SR

50 8 75 20x50 2 18o 4,0 FDH.50.008.20.0SR

50 25 90 20x50 2+2+1 45o 4,0 FDH.50.025.20.0SR

S

I

D

α°

D2

D 
мм

D2
мм

I

мм
I2

мм
L

мм
S

мм Z α
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

30 10 10 13,7 70 20x50 2 45o 4,0 FDH.30.010.20.1SR

33 3 15 17,5 71 20x50 2 45o 4,0 FDH.33.015.20.0SR

I 2

Z1 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І 

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 

Д
Л

Я
 К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И
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Фрези алмазні профільні для площин

FDP

S

I

D

Z2+2

Технічні дані:
• Дві суцільні плитки DIA / Три суцільні плитки DIA

• Корпус зі сталі (твердість > 28 HRC)

• Хвостовик виконаний в класі точності H6

• Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

• Можливість загострення:

Висота алмазної плитки H4 - (загострення макс. 4-5 рази), 

Висота алмазної плитки H6 - (загострення макс. 6-8 рази)

Застосування:
Профілювання таких матеріалів, як ДСП, необроблена або ламінована 

плита МДФ, HDF, фанера.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z DIA H 
мм

АРТИКУЛ
RH

20 15 80 20x50 3+1 4,0 FDP.20.015.20.1SR

30 14 75 20x50 2+2 4,0 FDP.30.014.20.0SR

40 14 75 20x50 2+2 4,0 FDP.40.014.20.0SR

50 14 75 20x50 2+2 4,0 FDP.50.014.20.1SR

60 14 75 20x50 2+2 4,0 FDP.60.014.20.0SR

80 8 70 20x50 3 6,0 FDP.80.008.20.1SR

Z3

S

I

D

Z3+1 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ
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34 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези алмазні профільні

FDA | FFR | FDU

S

I

D

Z2 RH

Технічні дані:
 • Дві суцільні плитки DIA

 • Корпус зі сталі (твердість > 28 HRC)

 • Хвостовик виконаний в класі точності H6

 • Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

 • Можливість загострення:      

  Висота алмазної плитки H4 - (загострення макс. 4-5 рази)

Застосування:
Профілювання таких матеріалів, як ДСП, необроблена або ламінована 

плита МДФ, HDF, фанера.

FDA

D 
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z R

мм
DIA H 

мм
АРТИКУЛ

RH

52 10 75 16x50 2 40 4 FDA.52.010.16.0SR

FFR

D 
мм

D2
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z DIA H 
мм

АРТИКУЛ
RH

46 21 7 76 20x50 2 4 FFR.46.007.20.0SR

FDU

D 
мм

D2
мм

I

мм
L

мм
S

мм Z R

мм
R1
мм

DIA H 
мм

АРТИКУЛ
RH

40 16,8 15 80 20x50 2 4 1,5 4 FDU.40.015.20.2SR

I

D

R

D

2

R 1

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

I

D
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35Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

FVI - FHI

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
R

мм АРТИКУЛ

8 2 70 8 2 FVI.08.002.070.08R2

10 2 60 10 2 FVI.10.002.060.10R2

10 3 70 10 3 FVI.10.003.070.10R3

12 4 70 12 4 FVI.12.004.070.12R4

16 5 70 16 5 FVI.16.005.070.16R5

16 6 70 16 6 FVI.16.006.070.16R6

18 6 70 16 7 FVI.18.006.070.16R7

20 6 70 20 8 FVI.20.006.070.20R8

Фрези спіральні для заокруглення

VHM

Технічні дані:
• Спеціальний тип твердого сплаву - довший термін використання

інструменту

• Фреза для заокруглення

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для закруглення матеріалів. Призначені для використання на 

верстатах з ЧПУ.

RHZ2

S

I

D
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36 Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези для площин зі змінними ножами HM

FWP

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

35 10 60 8x40 3 FWP.035.010.08.0SR

38 12 60 12x40 3 FWP.038.012.12.0SR

60 12 80 12x50 3 FWP.060.012.12.0SR

80 12 90 20x50 3 FWP.080.012.20.0SR

Технічні дані:
• Корпус з міцної сталі (твердість > 28 HRC)

• Дві [Z2] / Три [Z3] ріжучі леза зі змінними ножами HM

Застосування: 
Фреза для використання на верстатах з ЧПУ, ідеально підходить для 

обробки великих площ матеріалу, залишає добре оброблені поверхні. 

Підходить для м'якої та твердої деревини, ДСП та МДФ. Залежно від 

матеріалу заготовки можна використовувати ножі різної твердості.

HM RHZ2

Змінні деталі:

105105 SM4.6.8.T15.01

412124 SM4.6.8.T15.02

412124 SM4.6.8.T15.02

412124 SM4.6.8.T15.02

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

58 12 85 20x50 2 FWP.058.012.20.0SR

Змінні деталі:

330124 SM3.8

Z3

ЗМІННІ
НОЖІ

I

I
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37Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези прямі зі змінними HM

FWR

S

I

D

RHZ2+1

ЗМІННІ
НОЖІ

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ

18 50 115 16 2+1 FWR.18.050.115.16R

Технічні дані:
• Корпус з міцної сталі (твердість > 28 HRC)

• Z2+1 ріжучі леза зі змінними ножами HM

Змінні деталі:

50123 50 x 12 x 1,5

30122 30 x 12 x 1,5

75122 7,5 x 12 x 1,5

HM

Застосування: 
Фреза для використання на верстатах з ЧПУ. Підходить для м'якої та 

твердої деревини, ДСП та МДФ. Можна використовувати ножі різної 

твердості в залежності від матеріалу заготовки.
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38 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні 
VHM

Розділ

Серія SA01 

ст. 39
Серія SB01 

ст. 40
Серія SB51 

ст. 42
Серія SC01 

ст. 43

Серія SC03 

ст. 44
Серія SC23 

ст. 45
Серія SC51 

ст. 46
Серія SF01 

ст. 47

Серія SF01.TR 

ст. 48
Серія SC01.
XR,
SC51.XR 

ст. 50

Серія SH01.XR 

ст. 51

Серія SF51 

ст. 53
Серія SH01 

ст. 54
Серія SL01, 
SM01, SN01 

ст. 55

Серія SL01.TR,
SM01.TR,
SN01.TR 

ст. 57

Серія X90

ст. 58
Серія SI01 

ст. 59
Серія SQ29 

ст. 60

Серія SF01.XR, 
SF05.XR 
SF30.XR 

ст. 49

Серія SF30, 
SF05 

ст. 52
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Фрези спіральні чистові Z1

Технічні дані:
• 1 ріжуча грань, позитив

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

VHM Z1 RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

3 12 50 3 SA01.03.012.050.03R

4 15 50 4 SA01.04.015.050.04R

5 17 50 5 SA01.05.017.050.05R

6 22 60 6 SA01.06.022.060.06R

8 22 70 8 SA01.08.022.070.08R

10 32 70 10 SA01.10.032.070.10R

10 42 80 10 SA01.10.042.080.10R

10 52 90 10 SA01.10.052.090.10R

12 32 83 12 SA01.12.032.083.12R

S

L

I

D

SA01 - 198
позитив

Ø 8-12 мм

Ш
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Робоча висота (мм)

Ø 3-6 мм

мм Пластик

Ø 8-12 мм

0

2

4

6

8

10

252010 1550

Ø 3-6 мм

Ш
ви

дк
іс

ть
 п

од
ач

і (
м

/х
в.

)

Робоча висота (мм)

Ø 3-12 мм |   М'яка деревина

RPM: 18000 - 24000

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,9

� обробка поперек волокон = 0,7

� необроблене ДСП = 1,1

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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40 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чистові Z2

Технічні дані:
• 2 ріжучі грані, позитив

• Викид стружки вгору

• Праві оберти / ліві

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

Z2VHM LH

S

L

I

D

SB01 - 191
позитив

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

3 12 50 3 SB01.03.012.050.03R SB01.03.012.050.03L

3 12 60 6 SB01.03.012.060.06R SB01.03.012.060.06L

3 12 60 8 SB01.03.012.060.08R SB01.03.012.060.08L

4 15 50 4 SB01.04.015.050.04R SB01.04.015.050.04L

4 15 60 6 SB01.04.015.060.06R SB01.04.015.060.06L

4 15 60 8 SB01.04.015.060.08R SB01.04.015.060.08L

5 17 50 5 SB01.05.017.050.05R SB01.05.017.050.05L

5 17 60 6 SB01.05.017.060.06R SB01.05.017.060.06L

5 17 60 8 SB01.05.017.060.08R SB01.05.017.060.08L

6 27 70 6 SB01.06.027.070.06R SB01.06.027.070.06L

6 27 70 8 SB01.06.027.070.08R SB01.06.027.070.08L

7 32 80 8 SB01.07.032.080.08R SB01.07.032.080.08L

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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Робоча висота (мм)

Ø 12-20 мм   |   М'яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,9
� обробка поперек волокон = 0,7

Ш
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)

Робоча висота (мм)

мм Пластик

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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Фрези спіральні чистові Z2

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

8 22 70 8 SB01.08.022.070.08R SB01.08.022.070.08L

8 32 80 8 SB01.08.032.080.08R SB01.08.032.080.08L

8 42 90 8 SB01.08.042.090.08R SB01.08.042.090.08L

9 32 83 12 SB01.09.032.083.12R SB01.09.032.083.12L

10 32 80 8 SB01.10.032.080.08R SB01.10.032.080.08L

10 32 80 10 SB01.10.032.080.10R SB01.10.032.080.10L

10 32 83 12 SB01.10.032.083.12R SB01.10.032.083.12L

10 42 90 10 SB01.10.042.090.10R SB01.10.042.090.10L

10 42 90 12 SB01.10.042.090.12R SB01.10.042.090.12L

12 35 83 8 SB01.12.035.083.08R SB01.12.035.083.08L

12 35 83 12 SB01.12.035.083.12R SB01.12.035.083.12L

12 42 90 12 SB01.12.042.090.12R SB01.12.042.090.12L

12 52 100 12 SB01.12.052.100.12R SB01.12.052.100.12L

16 35 90 16 SB01.16.035.090.16R SB01.16.035.090.16L

20 60 120 20 SB01.20.060.120.20R SB01.20.060.120.20L

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

1/8 1/2 2 1/4 SB01.32.127.508.64R SB01.32.127.508.64L

5/32 1/2 2 1/4 SB01.39.127.508.64R SB01.39.127.508.64L

3/16 3/4 2 1/4 SB01.48.SB01.508.64R SB01.48.SB01.508.64L

1/4 3/4 2 1/4 SB01.64.SB01.508.64R SB01.64.SB01.508.64L

1/4 1 2-1/2 1/4 SB01.64.254.635.64R SB01.64.254.635.64L

5/16 1 3 1/2 SB01.79.254.762.13R SB01.79.254.762.13L

3/8 1-1/4 3-1/4 1/2 SB01.95.318.826.13R SB01.95.318.826.13L

1/2 1-1/4 3 1/2 SB01.13.318.762.13R SB01.13.318.762.13L

1/2 1-1/2 3-1/2 1/2 SB01.13.381.889.13R SB01.13.381.889.13L

1/2 1-1/2 4 1/2 SB01.13.381.102.13R SB01.13.381.102.13L

5/8 2-1/8 4-5/16 5/8 SB01.16.540.110.16R SB01.16.540.110.16L

3/4 2-1/8 4-5/16 3/4 SB01.19.540.110.19R SB01.19.540.110.19L
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Фрези спіральні чистові Z2

RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

Z2

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

3 12 50 3 SB51.03.012.050.03R

3 12 60 6 SB51.03.012.060.06R

3 12 60 8 SB51.03.012.060.08R

4 15 50 4 SB51.04.015.050.04R

4 15 60 6 SB51.04.015.060.06R

4 15 60 8 SB51.04.015.060.08R

5 17 50 5 SB51.05.017.050.05R

5 17 60 8 SB51.05.017.060.08R

5 17 60 6 SB51.05.017.060.06R

6 27 70 6 SB51.06.027.070.06R

6 27 70 8 SB51.06.027.070.08R

8 22 70 8 SB51.08.022.070.08R

8 32 80 8 SB51.08.032.080.08R

8 42 90 8 SB51.08.042.090.08R

10 32 80 10 SB51.10.032.080.10R

12 35 83 12 SB51.12.035.083.12R

VHM

Технічні дані:
• 2 ріжучі грані, негатив

• Викид стружки вниз

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

S

L

I

D

SB51 - 192 
негатив

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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Робоча висота (мм)

Ø 12-20 мм   |   М'яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,9
� обробка поперек волокон = 0,7
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Робоча висота (мм)

мм Пластик

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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Технічні дані:
 • 3 ріжучі грані, позитив

 • Викид стружки вгору

 • Праві оберти / ліві

 • Твердосплав найвищої якості

 • Відмінна якість оброблювальної поверхні

RH

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

Z3VHM LH

Фрези спіральні чистові Z3

S

L

I

D

SC01 - 193
позитив

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

8 32 80 8 SC01.08.032.080.08R SC01.08.032.080.08L

10 32 80 10 SC01.10.032.080.10R SC01.10.032.080.10L

10 42 90 10 SC01.10.042.090.10R SC01.10.042.090.10L

12 35 83 10 SC01.12.035.080.10R SC01.12.035.080.10L

12 42 90 12 SC01.12.042.090.12R SC01.12.042.090.12L

12 52 100 12 SC01.12.052.100.12R SC01.12.052.100.12L

16 35 90 16 SC01.16.035.090.16R SC01.16.035.090.16L

16 55 110 16 SC01.16.055.110.16R SC01.16.055.110.16L

16 72 120 16 SC01.16.072.120.16R SC01.16.072.120.16L

18 55 110 18 SC01.18.055.110.18R SC01.18.055.110.18L

20 60 120 20 SC01.20.060.120.20R SC01.20.060.120.20L

20 70 120 20 SC01.20.070.120.20R SC01.20.070.120.20L

20 102 165 20 SC01.20.102.165.20R SC01.20.102.165.20R
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Ø 12-20 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
 � тверда деревина = 0,9

 � обробка поперек волокон = 0,7
Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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Робоча висота (мм)

мм    Платик

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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44 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

6 22 60 6 SC03.06.022.060.06R

8 32 72 8 SC03.08.032.072.08R

10 32 72 10 SC03.10.032.072.10R

10 42 90 10 SC03.10.042.090.10R

10 52 100 10 SC03.10.052.100.10R

12 42 90 12 SC03.12.042.090.12R

12 52 100 12 SC03.12.052.100.12R

14 42 100 14 SC03.14.042.100.14R

16 42 90 16 SC03.16.042.090.16R

16 52 100 16 SC03.16.052.100.16R

16 62 110 16 SC03.16.062.110.16R

16 72 130 16 SC03.16.072.130.16R

18 55 110 18 SC03.18.055.110.18R

20 60 120 20 SC03.20.060.120.20R

20 102 165 20 SC03.20.102.165.20R

S

L

I

D

SC03 - 193Rn
позитив RHVHM Z3

Фрези спіральні чистові Z3 з подрібнювачем стружки

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
АРТИКУЛ

RH

1/2 1-1/4 3 1/2 SC03.13.318.762.13R

5/8 2-1/8 4-5/16 5/8 SC03.16.540.110.16R

3/4 4 6-1/2 3/4 SC03.19.102.165.19R
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45Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

• Покриття TiSiN

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, ДСП, фанери та 

твердих матеріалів. Для використання на оброблювальних центрах, 

верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

8 22 60 8 SC23.08.022.060.08TR 

10 25 70 10 SC23.10.025.070.10TR 

12 35 80 12 SC23.12.035.080.12TR 

16 55 110 16 SC23.16.055.110.16TR

20 60 120 20 SC23.20.060.120.20TR

S

L

I

D

SC23 - 193Rn
позитив RHVHM Z3

Фрези спіральні чистові Z3 з подрібнювачем стружки покриття TiSiN

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту, вища якість обробки та 

можливість роботи з високою швидкістю подачі.

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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46 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чистові Z3

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані

• Викид стружки вниз

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

Z3

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

10 32 80 10 SC51.10.032.080.10R

10 42 90 10 SC51.10.042.090.10R

12 35 83 12 SC51.12.035.083.12R

14 50 110 14 SC51.14.050.110.14R

16 55 110 16 SC51.16.055.110.16R

16 35 90 16 SC51.16.035.090.16R

18 55 110 18 SC51.18.055.110.18R

20 60 120 20 SC51.20.060.120.20R

20 72 120 20 SC51.20.072.120.20R

VHM

S

L

I

D

SC51 - 194
негатив
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Робоча висота (мм)

Ø 12-20 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,9

� обробка поперек волокон = 0,7
Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.

Ш
ви

дк
іс

ть
 п

од
ач

і (
м

/х
в.

)

Робоча висота (мм)

мм Платик

Графік і дані в якості прикладу. Вони можуть
змінюватися залежно від діаметра, типу роботи та
оброблюваного матеріалу.
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47Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чорнові Z3

Технічні дані:
• 3 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти / ліві

• Твердосплав найвищої якості

RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

VHM LHZ3

S

L

I

D

SF01 - 195 
позитив

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

6 32 70 6 SF01.06.032.070.06R SF01.06.032.070.06L

8 22 63 8 SF01.08.022.063.08R SF01.08.022.063.08L

8 32 80 8 SF01.08.032.080.08R SF01.08.032.080.08L

10 32 80 10 SF01.10.032.070.10R SF01.10.032.070.10L

10 42 90 10 SF01.10.042.070.10R SF01.10.042.070.10L

12 35 83 12 SF01.12.035.083.12R SF01.12.035.083.12L

12 42 90 12 SF01.12.042.090.12R SF01.12.042.090.12L

12 52 100 12 SF01.12.052.100.12R SF01.12.052.100.12L

14 58 110 14 SF01.14.058.110.14R SF01.14.058.110.14L

16 35 90 16 SF01.16.035.090.16R SF01.16.035.090.16L

16 42 90 16 SF01.16.042.090.16R SF01.16.042.090.16L

16 55 110 16 SF01.16.055.110.16R SF01.16.055.110.16L

16 72 120 16 SF01.16.072.120.16R SF01.16.072.120.16L

18 55 110 18 SF01.18.055.110.18R SF01.18.055.110.18L

20 60 120 20 SF01.20.060.120.20R SF01.20.060.120.20L

20 102 165 20 SF01.20.102.165.20R SF01.20.102.165.20L

0
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Робоча висота (мм)

Ø 8-10 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,8

� необроблене ДСП = 1,3
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)

Робоча висота (мм)

Ø 12-20 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,8

� необроблене ДСП = 1,3
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48 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чорнові Z3 з покриттям TiSiN

RHZ3VHM

SF01.TR - 195TSR
позитив

Фрези з покриттям TiSiN:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

10 22 70 10 SF01.10.022.070.10TR

10 35 70 10 SF01.10.035.070.10TR

12 22 70 12 SF01.12.022.070.12TR

12 25 70 12 SF01.12.025.070.12TR

12 35 80 12 SF01.12.035.080.12TR

S

L

I

D

Технічні дані:
• 3 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Покриття TiSiN

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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49Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

SF01.XR - 195XTR 
SF30.XR - 195XTR 
SF05.XR - 195XRv

Фрези спіральні чорнові Z3 з покриттям NaDia

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

8 32 80 8 SF01.08.032.080.08XR SF01.08.032.080.08XL

8 42 90 8 SF01.08.042.090.08XR SF01.08.042.090.08XL

10 32 80 10 SF01.10.032.080.10XR SF01.10.032.080.10XL

10 42 90 10 SF01.10.042.090.10XR SF01.10.042.090.10XL

12 32 80 12 SF01.12.032.080.12XR  SF01.12.032.080.12XL

12 42 90 12 SF01.12.042.090.12XR SF01.12.042.090.12XL

12 52 100 12 SF01.12.052.100.12XR SF01.12.052.100.12XL

14 58 110 14 SF01.14.058.110.14XR SF01.14.058.110.14XL

16 55 110 16 SF01.16.055.110.16XR SF01.16.055.110.16XL

16 72 120 16 SF01.16.072.120.16XR SF01.16.072.120.16XL

20 60 120 20 SF01.20.060.120.20XR SF01.20.060.120.20XL

20 72 120 20  SF01.20.072.120.20XR  SF01.20.072.120.20XL

20 102 165 20 SF01.20.102.165.20XR SF01.20.102.165.20XL

Фрези спіральні чорнові Z3 для отворів під замки:

D

мм
I

мм
L1
мм

L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

14 95 45 150 14 SF30.14.095.150.14XR

16 95 45 150 16 SF30.16.095.150.16XR

16 120 50 170 16 SF30.16.120.170.16XR

Фрези спіральні чорнові V60° для отворів під вічка та ручки:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

14 58 110 14 SF05.14.058.110.14XR

16 55 110 16 SF05.16.055.110.16XR

RHZ3VHM LH

Технічні дані:
• 3 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Покриття NaDia

• Праві оберти / ліві

• Твердосплав найвищої якості

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

Фрези спіральні чорнові Z3:

S

L

I

D

S

L

I

D
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50 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

SC01.XR - 193XTR 
SC51.XR - 194XTR

Фрези спіральні чистові Z3 з покриттям NaDia

RHZ3VHM

Фрези спіральні чистові Z3, викид стружки вгору:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

16 35 90 16  SC01.16.035.090.16XR

16 55 110 16 SC01.16.055.110.16XR 

16 72 120 16 SC01.16.072.120.16XR

20 70 120 20 SC01.20.070.120.20XR

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані

• Викид стружки вгору / вниз

• Покриття NaDia

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, ДСП, фанери та 

твердих матеріалів. Для використання на оброблювальних центрах, 

верстатах з ЧПУ.

Фрези спіральні чистові Z3, викид стружки вниз:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

16 55 110 16 SC51.16.055.110.16XR 

16 72 120 16 SC51.16.072.120.16XR

20 70 120 20 SC51.20.070.120.20XR

S

L

I

D

S

L

I

D

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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SH01.XR - 197XTR

Фрези спіральні чорнові-чистові Z4 з покриттям NaDia

Фрези спіральні чорнові-чистові Z4:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

16 55 110 16  SH01.16.055.110.16XR

RHZ4VHM

Технічні дані:
• 2 чистові ріжучі грані

• 2 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Покриття NaDia

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, ДСП, фанери та 

твердих матеріалів. Для використання на оброблювальних центрах, 

верстатах з ЧПУ.

S

L

I

D Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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SF30 - 195R 
SF05 - 195Rv
позитив

Технічні дані:
• 3 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

Застосування:
Для фрезерування отворів під замки в твердій деревині та 

деревопохідних матеріалах. 

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
I1

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

12 45 95 150 12 SF30.12.095.150.12R

14 45 95 150 14 SF30.14.095.150.14R

14 45 125 170 14 SF30.14.125.170.14R

15 45 95 150 15 SF30.15.095.150.15R

16 45 95 150 16 SF30.16.095.150.16R

16 45 120 170 16 SF30.16.120.170.16R

18 45 95 150 18 SF30.18.095.150.18R

20 45 95 150 20 SF30.20.095.150.20R

S

L

I

D

I
1

Фрези спіральні чистові V60° для отворів під вічка та ручки:

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

14 58 110 14 SF05.14.058.110.14R

16 55 110 16 SF05.16.055.110.16R

Фрези спіральні чорнові Z3 для отворів під замки

RHVHM Z3

I

D
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53Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чорнові Z3

Технічні дані:
• 3 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вниз

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

RH

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

VHM

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

8 32 80 8 SF51.08.032.080.08R

10 42 90 10 SF51.10.042.090.10R

12 35 83 12 SF51.12.035.083.12R

12 42 90 12 SF51.12.042.090.12R

12 52 100 12 SF51.12.052.100.12R

14 50 110 14 SF51.14.050.110.14R

16 55 110 16 SF51.16.055.110.16R

18 55 110 18 SF51.18.055.110.18R

20 60 120 20 SF51.20.060.120.20R

20 72 120 20 SF51.20.072.120.20R

20 102 165 20 SF51.20.102.165.20R

S

L

I

D

SF51 - 196
негатив Z3
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Робоча висота (мм)

Ø 8-10 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,8

� необроблене ДСП = 1,3
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Ø 12-20 мм |   М’яка деревина

RPM: 18000 

Корекція подачі:
� тверда деревина = 0,8

� необроблене ДСП = 1,3
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Фрези спіральні чорнові-чистові Z2+2

Технічні дані:
• 2 чистові ріжучі грані

• 2 рифлені ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини та деревопохідних 

матеріалів. 

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

8 32 70 8 SH01.08.032.070.08R

10 32 70 10 SH01.10.032.070.10R

12 32 70 12 SH01.12.032.070.12R

12 42 90 12 SH01.12.042.090.12R

14 32 90 14 SH01.14.032.090.14R

16 35 90 16 SH01.16.035.090.16R

16 42 100 16 SH01.16.042.100.16R

16 55 110 16 SH01.16.055.110.16R

18 55 110 18 SH01.18.055.110.18R

20 60 120 20 SH01.20.060.120.20R

S

L

I

SH01 - 197
позитив

D

RHVHM Z2+2
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55Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Технічні дані:
• 1+1 ріжучі грані

• 2+2 ріжучі грані

• 3+3 ріжучі грані

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

VHM Z2+2Z1+1 Z3+3

Фрези спіральні чистові

S

L

I

D

I
1

SL01 | SM01 | SN01 - 190
позитив-негатив

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, деревопохідних 

матеріалів, пластику та алюмінію. Для використання на 

оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

3 5 20 60 3 1+1 SL01.03.020.060.03R

4 5 21 60 4 1+1 SL01.04.021.060.04R

5 8 22 70 5 1+1 SL01.05.022.070.05R

6 5 22 60 6 1+1 SL01.06.022.060.06R

RH

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

5 5 22 60 5 2+2 SM01.05.022.060.05R

6 5 22 60 6 2+2 SM01.06.022.060.06R

8 8 22 70 8 2+2 SM01.08.022.070.08R

10 8 22 70 10 2+2 SM01.10.022.070.10R

10 5 32 80 10 2+2 SM01.10.032.080.10R

10 7 42 90 10 2+2 SM01.10.042.090.10R

12 7 42 90 12 2+2 SM01.12.042.090.12R

12 7 52 100 12 2+2 SM01.12.052.100.12R

16 18 42 100 16 2+2 SM01.16.042.100.16R

16 21 55 110 16 2+2 SM01.16.055.110.16R

18 24 55 110 18 2+2 SM01.18.055.110.18R

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

12 9 25 83 12 3+3 SN01.12.025.083.12R

12 9 35 90 12 3+3 SN01.12.035.090.12R

16 21 55 110 16 3+3 SN01.16.055.110.16R

20 20 100 165 20 3+3 SN01.20.100.165.20R

25 10 105 165 25 3+3 SN01.25.105.165.25R

Ø 4-6 мм |   Необроблене ДСП
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RPM: 24000  Корекція подачі: МДФ = 0,8
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Корекція подачі: МДФ

Ø 8-18 мм |   Необроблене ДСП
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RPM: 18000  Корекція подачі: МДФ = 0,8
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56 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрези спіральні чистові

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I1

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм Z АРТИКУЛ
RH

1/4 9/32 7/8 2-1/2 1/4 2+2 SM01.64.222.635.64R

3/8 3/16 7/8 3 3/8 2+2 SM01.95.222.762.95R

1/2 15/32 1 3 1/2 2+2 SM01.13.254.762.13R

1/2 13/64 7/8 3 1/2 2+2 SM01.13.222.762.13R

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I1

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм Z АРТИКУЛ
RH

3/8 3/16 7/8 3 3/8 3+3 SN01.95.222.762.95R

1/2 1/4 1-1/8 3 1/2 3+3 SN01.13.286.762.13R
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Фрези спіральні чистові з покриттям TiSiN

SL01.TR | SM01.TR    | SN01.TR
- 190TSR
позитив-негатив

Технічні дані:
• 1+1 ріжучі грані

• 2+2 ріжучі грані

• 3+3 ріжучі грані

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

• Покриття TiSiN

VHM Z2+2Z1+1 Z3+3 RH

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, деревопохідних 

матеріалів, пластику та алюмінію. Для використання на 

оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

Переваги: 
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Подовжений термін використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

S

L

I

D

I
1

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

4 5 21 60 4 1+1 SL01.04.021.060.04TR

5 8 22 70 5 1+1 SL01.05.022.060.05TR

6 5 22 60 6 1+1 SL01.06.022.060.06TR

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

6 2 12 60 6 2+2 SM01.06.012.060.06TR

8 3 18 70 8 2+2 SM01.08.018.070.08TR

8 8 22 70 8 2+2 SM01.08.022.070.08TR

10 5 18 70 10 2+2 SM01.10.018.070.10TR

10 8 22 70 10 2+2 SM01.10.022.070.10TR

10 6 25 80 10 2+2 SM01.10.025.080.10TR

12 5 18 70 12 2+2 SM01.12.018.070.12TR

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ
RH

12 6 25 83 12 3+3 SN01.12.025.083.12TR

16 21 55 110 16 3+3 SN01.16.055.110.16TR

20 20 100 165 20 3+3 SN01.20.100.165.20TR

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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VHM Z2+2 Z3+3

X90
позитив-негатив RH

Фрези спіральні чистові з покриттям PLATINIUM

Технічні дані:
• 2+2 ріжучі грані

• 3+3 ріжучі грані

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

• Покриття PLATINIUM

Застосування: 
Для обробки твердих матеріалів таких як МДФ, фанера, ДСП.

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.

S

L

I

D

I
1

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ТИП АРТИКУЛ
RH

8 7 35 80 8 2+2 Чистова X90.08.035.080.08PR

10 7 35 80 10 2+2 Чистова X90.10.035.080.10PR

12 7,5 25 80 12 2+2 Чистова X90.12.025.080.12PR

12 8 35 80 12 2+2 Чистова X90.12.035.080.12PR

16 9 52 110 16 2+2 Чистова X90.16.052.110.16PR

Переваги: 
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів.

Поєднання покриття PLATINIUM з твердосплавом найвищої якості, 

дозволяє зберігати дуже гостру ріжучу грань, значно подовжує термін 

використання інструменту та забезпечує відмінну якість обробки. 

Зменшує адгезію матеріалу заготовки до поверхні інструменту з 

покриттям.

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ТИП АРТИКУЛ
RH

10 7 35 80 10 3+3 Чистова X90.10.035.080.10PR3

12 8 25 80 12 3+3 Чистова X90.12.025.080.12PR3

12 8 35 80 12 3+3 Чистова X90.12.035.080.12PR3

16 9 52 110 16 3+3 Чистова X90.16.052.110.16PR3

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z ТИП АРТИКУЛ
RH

8 7 35 80 8 2+2 Чорнова X90.08.035.080.08PRz

10 7 35 80 10 2+2 Чорнова X90.10.035.080.10PRz

12 8 35 80 12 2+2 Чорнова X90.12.035.080.12PRz

16 9 52 110 16 2+2 Чорнова X90.16.052.110.16PRz

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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Технічні дані:
• 2 ріжучі грані

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Відмінна якість оброблювальної поверхні

RHVHM Z2

D

мм
R

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z АРТИКУЛ 
RH

6 3 27 70 6 2 SI01.06.027.070.06R

8 4 32 80 8 2 SI01.08.032.080.08R

10 5 32 80 10 2 SI01.10.032.080.10R

12 6 35 80 12 2 SI01.12.035.080.12R

16 8 55 110 16 2 SI01.16.055.110.16R

Фрези чистові радіусні Z2

S

L

I

D

SI01 - 199
позитив

Застосування:
Для розпилу та фрезерування твердої деревини, деревопохідних 

матеріалів. 

Для використання на оброблювальних центрах, верстатах з ЧПУ.
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SQ29
позитив

Фрези радіусні-конічні для моделей 3D

VHM

Технічні дані:
• Фреза радіусна-конічна

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Праві оберти

• Твердосплав найвищої якості

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як макетна плита, 

МДФ, алюміній. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
R

мм
α

АРТИКУЛ
RH

0,8 25 70 6 0,4 5,5° SQ29.01.025.070.06R

0,8 30 80 6,35 0,4 6,2° SQ29.01.030.080.64R

1,6 25 70 6 0,8 4,5° SQ29.02.025.070.06R

1,6 50 80 6,35 0,8 5,5° SQ29.02.050.080.64R

1,6 30 80 8 0,8 5,5° SQ29.02.030.080.08R

2 80 120 12 1 3° SQ29.02.080.120.12R

3,2 25,4 80 6 1,6 3,6° SQ29.03.025.080.06R

3,2 80 80 6,35 1,6 3,6° SQ29.03.080.080.64R

3,2 50 90 8 1,6 2,5° SQ29.03.050.090.08R

6 50,8 110 12 3 3,2° SQ29.06.051.110.12R

6 90 150 12 3 3° SQ29.06.090.150.12R

6,4 50,8 110 12,7 3,2 3,2° SQ29.06.051.110.13R

12 85 150 12 6 3° SQ29.12.085.150.12R

RH

S

L

I

D
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Фрези для обробки 
композитних 
матеріалів, ПВХ та 
алюмінію

Розділ

Серія ST01 

ст. 62
Серія ST51 

ст. 63
Серія ST28 

ст. 64

Серія FDT, 
FDH 

ст. 85

Серія 
DT1/2/3/5 

ст. 86

Серія SW03 

ст. 84
Ножі для різання 
плотерів

ст. 87

Серія SP01 

ст. 66
Серія SQ01 

ст. 68
Серія SP51 

ст. 67

Серія SR01 

ст. 70

Серія SQ31 

ст. 69

Серія CPS,
CPU 

ст. 72

Серія SR33 

ст. 71
Серія CSS, 
CVS 

ст. 74

Серія CNS, 
CNV, CNR 

ст. 76

Серія SR34 

ст. 78
Серія SQ32 

ст. 77

Серія FVH 

ст. 80

Серія SR02 

ст. 79

Серія SY26.XR 

ст. 82
Серія SY26 

ст. 81
Серія FVH 

ст. 83

Серія ST36 

ст. 65
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ST01 - 198RP
позитив

Фрези спіральні чистові Z1 для оргскла та пластику

Технічні дані:
• 1 ріжуча грань, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування пластику. Для використання на 

верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

2 6 60 6 ST01.02.006.060.06R

3 6 60 3 ST01.03.006.060.03R

3 6 60 6 ST01.03.006.060.06R

3 12 60 3 ST01.03.012.060.03R

3 12 60 6 ST01.03.012.060.06R

4 8 60 4 ST01.04.008.060.04R

4 8 60 6 ST01.04.008.060.06R

4 12 60 4 ST01.04.012.060.04R

4 12 60 6 ST01.04.012.060.06R

4 22 60 6 ST01.04.022.060.06R

5 15 60 5 ST01.05.015.060.05R

5 15 60 6 ST01.05.015.060.06R

6 12 60 6 ST01.06.012.060.06R

6 22 60 6 ST01.06.022.060.06R

8 22 60 8 ST01.08.022.060.08R

8 32 80 8 ST01.08.032.080.08R

10 35 80 10 ST01.10.035.080.10R

10 42 80 10 ST01.10.042.080.10R

12 35 80 12 ST01.12.035.080.12R

12 42 90 12 ST01.12.042.090.12R

S

L

I

D

VHM Z1 RH

Розміри в дюймах: 

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/4 2 1/2 1/8 ST01.32.635.635.32R

1/8 1/2 2 1/2 1/8 ST01.32.127.635.32R

3/16 5/16 2 1/2 3/16 ST01.48.794.635.48R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 ST01.48.159.635.48R

1/4 1/2 2 1/2 1/4 ST01.64.127.635.64R

1/4 1 2 1/2 1/4 ST01.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 ST01.95.254.635.95R

1/2 1 1/2 3 1/2 1/2 ST01.13.381.889.13R
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ST51 -198RPn
негатив

Фрези спіральні чистові Z1 для оргскла та пластику

Технічні дані:
• 1 ріжуча грань, негатив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вниз

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування пластику. Для використання на 

верстатах з ЧПУ.

S

L

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

2 6 60 6 ST51.02.006.060.06R

3 6 60 3 ST51.03.006.060.03R

3 6 60 6 ST51.03.006.060.06R

3 12 60 3 ST51.03.012.060.03R

3 12 60 6 ST51.03.012.060.06R

4 8 60 4 ST51.04.008.060.04R

4 8 60 6 ST51.04.008.060.06R

4 12 60 4 ST51.04.012.060.04R

4 12 60 6 ST51.04.012.060.06R

5 15 60 5 ST51.05.015.060.05R

5 15 60 6 ST51.05.015.060.06R

6 12 60 6 ST51.06.012.060.06R

VHM Z1 RH

Розміри в дюймах: 

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/4 2 1/2 1/8 ST51.32.635.635.32R

1/8 1/2 2 1/2 1/8 ST51.32.127.635.32R

3/16 5/16 2 1/2 3/16 ST51.48.794.635.48R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 ST51.48.159.635.48R

1/4 1/2 2 1/2 1/4 ST51.64.127.635.64R

1/4 1 2 1/2 1/4 ST51.64.254.635.64R
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Технічні дані:
• 1 ріжуча грань з мінімальним кутом спіралі, позитив

• Для обробки тонких матеріалів від 1 мм до 8 мм

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

ST28 - 198RPs 
позитив

Фрези спіральні чистові Z1 для оргскла та пластику

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування пластику. Для використання на 

верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

2 6 60 6 ST28.02.006.060.06R

3 8 60 3 ST28.03.008.060.03R

3 12 60 3 ST28.03.012.060.03R

3 12 60 6 ST28.03.012.060.06R

4 8 60 4 ST28.04.008.060.04R

4 12 60 4 ST28.04.012.060.04R

4 12 60 6 ST28.04.012.060.06R

5 8 60 5 ST28.05.008.060.05R

5 12 60 6 ST28.05.012.060.06R

6 12 60 6 ST28.06.012.060.06R

6 22 60 6 ST28.06.022.060.06R

8 12 60 8 ST28.08.012.060.08R

10 22 60 10 ST28.10.022.060.10R

S

L

I

D

VHM Z1 RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 5/16 2 1/2 1/8 ST28.32.794.635.32R

3/16 5/16 2 1/2 3/16 ST28.48.794.635.48R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 ST28.48.159.635.48R

1/4 1/2 2 1/2 1/4 ST28.64.127.635.64R

1/4 1 2 1/2 1/4 ST28.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 ST28.95.254.635.95R
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D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

2 7 60 6 ST36.02.007.060.06R

3 7 60 6 ST36.03.007.060.06R

3 12 60 6 ST36.03.012.060.06R

4 8 60 6 ST36.04.008.060.06R

4 13 60 6 ST36.04.013.060.06R

5 15 60 6 ST36.05.015.060.06R

6 12 60 6 ST36.06.012.60.060R

6 22 60 6 ST36.06.022.060.06R

8 32 80 8 ST36.08.032.080.08R

ST36 - 198RPf 
Super Finish
позитив

Фрези спіральні чистові Z1 для поліметилметакрилату (оргскла)

Технічні дані:
• Фреза для ідеальної обробки поліметилметакрилату

(акрил, оргскло)

• 1 ріжуча грань, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування пластику (акрил, оргскло).

Для використання на верстатах з ЧПУ.

VHM Z1 RH

S

L

I

D
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SP01 - 198Ra
позитив

Фрези спіральні чистові Z1 для алюмінію

Технічні дані:
• 1 ріжуча грань, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як алюміній, Dibond®. 

Як альтернатива для обробки пластику. Для використання на 

верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 6 60 3 SP01.03.006.060.03R

3 6 60 6 SP01.03.006.060.06R

3 12 60 3 SP01.03.012.060.03R

3 12 60 6 SP01.03.012.060.06R

4 8 60 4 SP01.04.008.060.04R

4 8 60 6 SP01.04.008.060.06R

4 12 60 4 SP01.04.012.060.04R

4 12 60 6 SP01.04.012.060.06R

4 22 60 6 SP01.04.022.060.06R

5 15 60 5 SP01.05.015.060.05R

5 15 60 6 SP01.05.015.060.06R

6 12 60 6 SP01.06.012.060.06R

6 22 60 6 SP01.06.022.060.06R

8 22 60 8 SP01.08.022.060.08R

8 32 80 8 SP01.08.032.080.08R

10 35 80 10 SP01.10.035.080.10R

10 42 80 10 SP01.10.042.080.10R

12 35 80 12 SP01.12.035.080.12R

12 42 90 12 SP01.12.042.090.12R

S

L

I

D

VHM Z1 RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/4 2 1/2 1/8 SP01.32.635.635.32R

1/8 1/2 2 1/2 1/8 SP01.32.127.635.32R

3/16 5/16 2 1/2 3/16 SP01.48.794.635.48R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 SP01.48.159.635.48R

1/4 1/2 2 1/2 1/4 SP01.64.127.635.64R

1/4 1 2 1/2 1/4 SP01.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 SP01.95.254.635.95R

1/2 1 1/2 3 1/2 1/2 SP01.13.381.889.13R
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S

L

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 6 60 3 SP51.03.006.060.03R

3 6 60 6 SP51.03.006.060.06R

3 12 60 3 SP51.03.012.060.03R

3 12 60 6 SP51.03.012.060.06R

4 8 60 4 SP51.04.008.060.04R

4 8 60 6 SP51.04.008.060.06R

4 12 60 4 SP51.04.012.060.04R

4 12 60 6 SP51.04.012.060.06R

4 22 60 6 SP51.04.022.060.06R

5 15 60 5 SP51.05.015.060.05R

5 15 60 6 SP51.05.015.060.06R

6 12 60 6 SP51.06.012.060.06R

6 22 60 6 SP51.06.022.060.06R

8 22 60 8 SP51.08.022.060.08R

8 32 80 8 SP51.08.032.080.08R

10 35 80 10 SP51.10.035.080.10R

10 42 80 10 SP51.10.042.080.10R

12 35 80 12 SP51.12.035.080.12R

12 42 90 12 SP51.12.042.090.12R

SP51 - 198Ran
негатив

Фрези спіральні чистові Z1 для пластику

Технічні дані:
• 1 ріжуча грань, негатив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вниз

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пластик, Dibond®.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

VHM Z1 RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/4 2 1/2 1/8 SP51.32.635.635.32R

1/8 1/2 2 1/2 1/8 SP51.32.127.635.32R

3/16 5/16 2 1/2 3/16 SP51.48.794.635.48R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 SP51.48.159.635.48R

1/4 1/2 2 1/2 1/4 SP51.64.127.635.64R

1/4 1 2 1/2 1/4 SP51.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 SP51.95.254.635.95R

1/2 1 1/2 3 1/2 1/2 SP51.13.381.889.13R
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SQ01 - 186Ra
позитив

Фрези спіральні чистові Z2 для алюмінію та пластику

S

L

I

D

VHM

Технічні дані:
• 2 ріжучі грані, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пластик, алюміній.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 10 60 3 SQ01.03.010.060.03R

3 12 60 6 SQ01.03.012.060.06R

4 10 60 4 SQ01.04.010.060.04R

4 12 60 6 SQ01.04.012.060.06R

5 12 60 5 SQ01.05.012.060.05R

5 22 60 5 SQ01.05.022.060.05R

5 22 60 6 SQ01.05.022.060.06R

6 12 60 6 SQ01.06.012.060.06R

6 22 60 6 SQ01.06.022.060.06R

8 22 60 8 SQ01.08.022.060.08R

8 35 80 8 SQ01.08.035.080.08R

10 22 60 10 SQ01.10.022.060.10R

10 45 100 10 SQ01.10.045.100.10R

12 25 70 12 SQ01.12.025.070.12R

12 42 90 12 SQ01.12.042.090.12R

16 35 80 16 SQ01.16.035.080.16R

16 55 110 16 SQ01.16.055.110.16R

20 45 90 20 SQ01.20.045.090.20R

RHZ2

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/2 2 1/2 1/8 SQ01.32.127.635.32R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 SQ01.48.159.635.48R

1/4 1 2 1/2 1/4 SQ01.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 SQ01.95.254.635.95R

1/2 1 1/2 3 1/4 1/2 SQ01.13.381.826.13R

5/8 1 1/2 3 1/2 5/8 SQ01.16.381.889.16R

3/4 1 3/4 3 1/2 3/4 SQ01.19.445.889.19R
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SQ31 - 199Ra
позитив

Фрези спіральні чистові радіусні Z2 для алюмінію та пластику

VHM

Технічні дані:
• 2 ріжучі, радіусні грані, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пластик, алюміній.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
R

мм АРТИКУЛ

3 10 60 3 1,5 SQ31.03.010.060.03R

3 10 60 6 1,5 SQ31.03.010.060.06R

4 10 60 4 2 SQ31.04.010.060.04R

4 12 60 6 2 SQ31.04.012.060.06R

5 12 60 5 2,5 SQ31.05.012.060.05R

6 22 60 6 3 SQ31.06.022.060.06R

8 22 60 8 4 SQ31.08.022.060.08R

10 22 60 10 5 SQ31.10.022.060.10R

10 45 100 10 5 SQ31.10.045.100.10R

12 25 70 12 6 SQ31.12.025.070.12R

12 42 90 12 6 SQ31.12.042.090.12R

16 35 90 16 8 SQ31.16.035.090.16R

S

L

I

D

RHZ2

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
R

дюйм АРТИКУЛ

1/8 1/2 2 1/2 1/8 1/16 SQ31.32.953.635.32R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 3/32 SQ31.48.159.635.48R

1/4 1 2 1/2 1/4 1/8 SQ31.64.254.635.64R

3/8 1 2 1/2 3/8 3/16 SQ31.95.254.635.95R

1/2 1 3 1/4 1/2 1/4 SQ31.13.254.826.13R

5/8 1 1/2 3 1/2 5/8 5/16 SQ31.16.381.889.16R

3/4 1 3/4 3 1/2 3/4 3/8 SQ31.19.445.889.19R



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

70 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

SR01 - 193Ra
позитив

Фрези спіральні чистові Z3 для алюмінію та пластику

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пластик, алюміній.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 8 60 3 SR01.03.008.060.03R

3 8 60 6 SR01.03.008.060.06R

4 12 60 4 SR01.04.012.060.04R

4 12 60 6 SR01.04.012.060.06R

5 12 60 5 SR01.05.012.060.05R

6 22 60 6 SR01.06.022.060.06R

8 35 80 8 SR01.08.035.080.08R

10 32 80 10 SR01.10.032.080.10R

12 32 90 12 SR01.12.032.090.12R

16 35 90 16 SR01.16.035.090.16R

16 55 110 16 SR01.16.055.110.16R

20 32 80 20 SR01.20.032.080.20R

20 60 120 20 SR01.20.060.120.20R

S

L

I

D

VHM RHZ3

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 3/8 2 1/2 1/8 SR01.32.953.635.32R

3/16 5/8 2 1/2 3/16 SR01.48.159.635.48R

1/4 1 2 1/2 1/4 SR01.64.254.635.64R

3/8 1 1/4 3 1/4 3/8 SR01.95.318.826.95R

1/2 1 1/4 3 1/4 1/2 SR01.13.318.826.13R

5/8 1 1/2 3 1/2 5/8 SR01.16.381.889.16R

3/4 1 3/4 3 1/2 3/4 SR01.19.445.889.19R
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SR33 - 195Ra
позитив

Фрези спіральні чорнові Z3 для алюмінію та пластику

VHM

Технічні дані:
• 3 ріжучі рифлені грані, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пластик, алюміній.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

6 22 60 6 SR33.06.022.060.06R

8 32 70 8 SR33.08.032.070.08R

10 32 80 10 SR33.10.032.080.10R

12 32 80 12 SR33.12.032.080.12R

16 32 90 16 SR33.16.032.090.16R

16 55 110 16 SR33.16.055.110.16R

20 32 80 20 SR33.20.032.080.20R

20 60 120 20 SR33.20.060.120.20R

25 35 80 25 SR33.25.035.080.20R

S

L

I

D

RHZ3

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/4 1 2 1/2 1/4 SR33.64.254.635.64R

3/8 1 1/4 3 1/4 3/8 SR33.95.318.826.95R

1/2 1 1/4 3 1/4 1/2 SR33.13.318.826.13R

5/8 1 1/2 3 1/2 5/8 SR33.16.381.889.16R

3/4 1 3/4 3 1/2 3/4 SR33.19.445.889.19R
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CPS
позитив

Фрези спіральні чистові для композитних матеріалів

VHM

Технічні дані:
• Фреза багатозубова, позитив

• Чистова обробка матеріалу

• Викид стружки вгору

• Геометрія, розроблена для обробки композитів, щоб запобігти

розшаруванню та витягуванню скляних та вуглецевих волокон.

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як склопластик, CFK, 

текстоліт, HPL, соти. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 10 45 3 CPS.03.010.045.03R

3 10 60 6 CPS.03.010.060.06R

4 15 60 4 CPS.04.015.060.04R

4 15 60 6 CPS.04.015.060.06R

5 15 60 5 CPS.05.015.060.05R

6 25 70 6 CPS.06.025.070.06R

8 30 80 8 CPS.08.030.080.08R

10 35 80 10 CPS.10.035.080.10R

12 40 90 12 CPS.12.040.090.12R

S

L

I

D

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

 1/8  1/2 2     1/8 CPS.32.127.508.32R

  3/16  3/4 2 1/2   3/16 CPS.48.191.635.48R

 1/4 1    3     1/4 CPS.64.254.762.64R

 3/8 1  1/4 3 1/2  3/8 CPS.95.318.889.95R

 1/2 1 3/8 3 1/2  1/2 CPS.13.349.889.13R
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CPU
позитив

Фрези спіральні чистові для композитних матеріалів

VHM

Технічні дані:
• Фреза багатозубова радіусна, позитив

• Чистова обробка матеріалу

• Викид стружки вгору

• Геометрія, розроблена для обробки композитів, щоб запобігти

розшаруванню та витягуванню скляних та вуглецевих волокон.

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як склопластик, CFK, 

текстоліт, HPL, соти, полістирол. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм R АРТИКУЛ

3 10 45 3 1,5 CPU.03.010.045.03R

3 10 60 6 1,5 CPU.03.010.060.06R

4 15 60 4 2 CPU.04.015.060.04R

4 15 60 6 2 CPU.04.015.060.06R

5 15 60 5 2,5 CPU.05.015.060.05R

6 20 70 6 3 CPU.06.020.070.06R

8 30 80 8 4 CPU.08.030.080.08R

10 35 80 10 5 CPU.10.035.080.10R

12 40 90 12 6 CPU.12.040.090.12R

S

L

I

D

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
R

дюйм АРТИКУЛ

 1/8  1/2 2     1/8 1/16 CPU.32.127.508.32R

  3/16  3/4 2 1/2   3/16 3/32 CPU.48.191.635.48R

 1/4 1    3     1/4 1/8 CPU.64.254.762.64R

 3/8 1  1/4 3 1/2  3/8 3/16 CPU.95.318.889.95R

 1/2 1 3/8 3 1/2  1/2 1/4 CPU.13.349.889.13R
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74 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 10 45 3 CSS.03.010.045.03R

3 10 60 6 CSS.03.010.060.06R

4 15 60 4 CSS.04.015.060.04R

4 15 60 6 CSS.04.015.060.06R

5 15 60 5 CSS.05.015.060.05R

6 25 70 6 CSS.06.025.070.06R

8 30 80 8 CSS.08.030.080.08R

10 35 80 10 CSS.10.035.080.10R

12 40 90 12 CSS.12.040.090.12R

CSS

пряма

Фрези спіральні чистові для композитних матеріалів

VHM

Технічні дані:
• Фреза багатозубова, пряма

• Чистова обробка матеріалу

• Викид стружки вбік

• Геометрія, розроблена для обробки композитів, щоб запобігти

розшаруванню та витягуванню скляних та вуглецевих волокон.

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як склопластик, CFK, 

текстоліт, HPL, соти. Для використання на верстатах з ЧПУ.

S

L

I

D

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

 1/8  1/2 2     1/8 CSS.32.127.508.32R

  3/16  3/4 2 1/2   3/16 CSS.48.191.635.48R

 1/4 1    3     1/4 CSS.64.254.762.64R

 3/8 1  1/4 3 1/2  3/8 CSS.95.318.889.95R

 1/2 1 3/8 3 1/2  1/2 CSS.13.349.889.13R
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CVS

негатив

Фрези спіральні чистові для композитних матеріалів

VHM

Технічні дані:
• Фреза багатозубова, негатив

• Чистова обробка матеріалу

• Викид стружки вниз

• Геометрія, розроблена для обробки композитів, щоб запобігти

розшаруванню та витягуванню скляних та вуглецевих волокон.

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як склопластик, CFK, 

текстоліт, HPL, соти. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 10 45 3 CVS.03.010.045.03R

3 10 60 6 CVS.03.010.060.06R

4 15 60 4 CVS.04.015.060.04R

4 15 60 6 CVS.04.015.060.06R

5 15 60 5 CVS.05.015.060.05R

6 20 70 6 CVS.06.020.070.06R

8 30 80 8 CVS.08.030.080.08R

10 35 80 10 CVS.10.035.080.10R

12 40 90 12 CVS.12.040.090.12R

S

L

I

D

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
l

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

 1/8  1/2 2     1/8 CVS.32.127.508.32R

  3/16  3/4 2 1/2   3/16 CVS.48.191.635.48R

 1/4 1    3     1/4 CVS.64.254.762.64R

 3/8 1  1/4 3 1/2  3/8 CVS.95.318.889.95R

 1/2 1 3/8 3 1/2  1/2 CVS.13.349.889.13R
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CNS / CNV / CNR
позитив-негатив

Фрези спіральні чорнові для композитних матеріалів

VHM

Технічні дані:
• Фреза багатозубова, позитив-негатив

• Відмінна чорнова обробка

• Викид стружки вбік

• 3 типи торця:

CNS - стандартний 

CNR - багатозубовий 

CNV - засвердлюючий

• Геометрія, розроблена для обробки композитів, щоб запобігти

розшаруванню та витягуванню скляних та вуглецевих волокон.

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

СТАНДАРТНИЙ
АРТИКУЛ

БАГАТОЗУБОВИЙ
АРТИКУЛ

ЗАСВЕРДЛЮЮЧИЙ

3 10 45 3 CNS.03.010.045.03R CNR.03.010.045.03R CNV.03.010.045.03R

3 10 60 6 CNS.03.010.060.06R CNR.03.010.060.06R CNV.03.010.060.06R

4 18 60 4 CNS.04.018.060.04R CNR.04.018.060.04R CNV.04.018.060.04R

4 22 60 6 CNS.04.022.060.06R CNR.04.022.060.06R CNV.04.022.060.06R

5 16 50 5 CNS.05.016.050.05R CNR.05.016.050.05R CNV.05.016.050.05R

6 25 70 6 CNS.06.025.070.06R CNR.06.025.070.06R CNV.06.025.070.06R

8 30 80 8 CNS.08.030.080.08R CNR.08.030.080.08R CNV.08.030.080.08R

10 30 90 10 CNS.10.030.090.10R CNR.10.030.090.10R CNV.10.030.090.10R

12 30 90 12 CNS.12.030.090.12R CNR.12.030.090.12R CNV.12.030.090.12R

16 45 100 16 CNS.16.045.100.16R CNR.16.045.100.16R CNV.16.045.100.16R

20 40 90 20 CNS.20.040.090.20R CNR.20.040.090.20R CNV.20.040.090.20R

Застосування:
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як склопластик, CFK, 

текстоліт, HPL, соти, резина, корок. Для використання на верстатах з 

ЧПУ.

S

L

I

D

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
l

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
АРТИКУЛ

СТАНДАРТНИЙ
АРТИКУЛ

БАГАТОЗУБОВИЙ
АРТИКУЛ

ЗАСВЕРДЛЮЮЧИЙ

 1/8  1/2 2     1/8 CNS.32.127.508.32R CNR.32.127.508.32R CNV.32.127.508.32R

  3/16  3/4 2 1/2   3/16 CNS.48.191.635.48R CNR.48.191.635.48R CNV.48.191.635.48R

 1/4 1    3     1/4 CNS.64.254.762.64R CNR.64.254.762.64R CNV.64.254.762.64R

 3/8 1  1/4 3 1/2  3/8 CNS.95.318.889.95R CNR.95.318.889.95R CNV.95.318.889.95R

 1/2 1 3/8 3 1/2  1/2 CNS.13.349.889.13R CNR.13.349.889.13R CNV.13.349.889.13R

CNS CNR CNV
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SQ32 - 199Rm
позитив

Фрези спіральні чистові радіусні з заниженням корпусу для 3D - моделей

VHM

Технічні дані:
• Фреза радіусна з заниженням корпусу, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як макетна плита, 

МДФ, алюміній. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм
R

мм АРТИКУЛ

4 25 10 60 6 2 SQ32.04.010.060.06R

6 45 22 80 6 3 SQ32.06.022.080.06R

8 65 22 100 8 4 SQ32.08.022.100.08R

8 85 22 120 8 4 SQ32.08.022.120.08R

10 75 20 110 10 5 SQ32.10.020.110.10R

10 100 30 150 10 5 SQ32.10.030.150.10R

12 80 30 120 12 6 SQ32.12.030.120.12R

12 120 30 160 12 6 SQ32.12.030.160.12R

16 100 40 150 16 8 SQ32.16.040.150.16R

16 150 40 200 16 8 SQ32.16.040.200.16R

20 100 40 150 20 10 SQ32.20.040.150.20R

20 150 40 200 20 10 SQ32.20.040.200.20R

20 200 40 250 20 10 SQ32.20.040.250.20R

S

L

I

D

I

1

RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
l1

дюйм
l

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
R

дюйм АРТИКУЛ

  3/16 1    5/8 2  1/2   3/16 3/32 SQ32.48.159.635.48R

  1/4 1 3/4 1 3  1/4   1/4 1/8 SQ32.64.254.826.64R

  3/8 2 1/2 1    4    3/8 3/19 SQ32.95.254.102.95R

  1/2 3 1/4 1 1/4 5    1/2 1/4 SQ32.13.318.127.13R

  5/8 4    1 3/4 6      5/8 5/16 SQ32.16.445.152.16R

  3/4 6    1 3/4 8      3/4 3/8 SQ32.19.445.203.19R
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78 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

SR34 - 195Rm
позитив

Фрези спіральні чорнові Z3 з заниженням корпусу для 3D - моделей

VHM

Технічні дані:
• 3 ріжучі, рифлені грані з заниженням корпусу, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як макетна плита, 

МДФ, алюміній. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I1

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

16 100 40 150 16 SR34.16.040.150.16R

16 150 40 200 16 SR34.16.040.200.16R

20 150 40 200 20 SR34.20.040.200.20R

20 200 40 250 20 SR34.20.040.250.20R

25 200 40 250 25 SR34.25.040.250.25R

I
1

S

L

I

D

RH Z3

Розміри в дюймах:

D

дюйм
l1

дюйм
l

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

5/8 4 1 3/4 6 5/8 SR34.16.445.152.16R

3/4 6 1 3/4 8 3/4 SR34.19.445.203.19R
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SR02 - 193Rm
позитив

Фрези спіральні чистові Z3 з заниженням корпусу для 3D - моделей

VHM

Технічні дані:
• 3 ріжучі, чистові грані з заниженням корпусу, позитив

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як макетна плита, 

МДФ, алюміній. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
I1

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

16 40 100 150 16 SR02.16.040.150.16R

16 40 150 200 16 SR02.16.040.200.16R

20 40 150 200 20 SR02.20.040.200.20R

S

L

I

D

Z3RH

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
l1

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

5/8 1 3/4 4 6 5/8 SR02.16.445.152.16R

3/4 1 3/4 6 8 3/4 SR02.19.445.203.19R

I

1
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D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

10 4,12 50 10 90o FVH.10.004.050.10Ra1

FVH - 915Ra

Фрези для згинання матеріалів типу DIBOND®, ALUCOBOND®

VHM

Технічні дані:
• Фреза для згинання, 4 типи:

V-90, V-108, V-135, паз 1,8

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для виконання вигинів у композитних матеріалах, таких як Dibond®, 

Alucobond®. Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

16 15 60 10 90o FVH.16.015.060.10Ra1

16 15 60 12 90o FVH.16.015.060.12Ra1

16 15 60 12 108o FVH.16.015.060.12Ra2

18 15 60 12 135o FVH.18.015.060.12Ra3

S

L

I

D

RH

Фреза для згинання Z1, паз 1,8:

Розміри в дюймах: 

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм
α АРТИКУЛ

5/8 9/16 2 1/2 3/8 90o FVH.15.143.635.95R1

5/8 9/16 2 1/2 1/2 90o FVH.15.143.635.13R1

5/8 9/16 2 1/2 1/2 108o FVH.15.143.635.13R2

3/4 9/16 2 1/2 1/2 135o FVH.19.143.635.13R3

S

L

I

D
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81Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

3 15 60 3 SY26.03.015.060.03R

4 15 60 4 SY26.04.015.060.04R

4 15 75 4 SY26.04.015.075.04R

5 15 75 5 SY26.05.015.075.05R

6 20 70 6 SY26.06.020.070.06R

6 25 60 6 SY26.06.025.060.06R

6 42 90 6 SY26.06.042.090.06R

8 70 120 8 SY26.08.070.120.08R

12 20 100 12 SY26.12.020.100.12R

12 50 140 12 SY26.12.050.140.12R

16 40 160 16 SY26.16.040.160.16R

20 30 273 20 SY26.20.030.273.20R

SY26 - 912RPi
пряма

Фрези чистові Z2 для пінопласту та пластику

VHM

Технічні дані:
• 2 ріжучі грані, пряма

• Полірована ріжуча грань запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вбік

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як пінопласт, пластик. 

Для використання на верстатах з ЧПУ.

L

I

D

S

RH Z2

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

1/8 3/4 2 1/2 1/8 SY26.32.191.635.32R

3/16 3/4 2 1/2 3/16 SY26.48.191.635.48R

3/16 3/4 3 3/16 SY26.48.191.762.48R

1/4 1 2 3/4 1/4 SY26.64.254.699.64R

1/4 1 3/4 3 1/2 1/4 SY26.64.445.889.64R

3/8 2 3/4 5 3/8 SY26.95.699.127.95R

1/2 1 4 1/2 SY26.13.254.102.13R

1/2 2 5 1/2 1/2 SY26.13.508.140.13R

Z3
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SY26.XR - 912XRi
пряма

Фрези чистові Z2 для HPL

S

L

I

D

Застосування: 
Для розпилу та фрезерування таких матеріалів, як HPL, пластик.

Для використання на верстатах з ЧПУ.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

 4 15 60  4 SY26.04.015.060.04XR

6 15 60 6 SY26.06.015.060.06XR

8 15 60 8 SY26.08.015.060.08XR

10 15 60 10 SY26.10.015.060.10XR

Переваги:
Висока стійкість до стирання при обробці твердих матеріалів. 

Збільшений терміну використання інструменту та відмінна якість 

обробки.

VHM RH Z2

Технічні дані:
• 2 ріжучі грані, пряма

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вбік

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Розміри в дюймах:

D

дюйм
I

дюйм
L

дюйм
S

дюйм АРТИКУЛ

  1/4   3/4 2  1/2   1/4 SY26.64.191.635.64XR

  3/8   3/4 2  1/2   3/8 SY26.95.191.635.95XR

Детальну інформацію про захисні покриття можна знайти в кінці 

каталогу (на сторінках 188-190).
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D

мм
D1
мм

I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

14 5,7 10 55 14 22,5o  FVH.14.010.055.14R

16 4,5 10 70 16 30o FVH.16.010.070.16R

20 3 7,5 70 20 45o FVH.20.007.070.20R

D

мм
D1
мм

I

мм
L

мм
S

мм
R

мм АРТИКУЛ

10 2 2 60 10 2 FVI.10.002.060.10R2

10 2 3 60 10 3 FVI.10.003.060.10R3

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

12 6 70 12 90o FVH.12.006.070.12R4

FVH - 957 
FVI - 915Rs

Фрези для зняття фаски і заокруглень для пластику та алюмінію

VHM

Технічні дані:
• Фреза для зняття фаски, 3 типи:  V-22,5°, V-30°, V-45°

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Фрези для радіусів R2 і R3

• Можливість нанесення покриття

Застосування:
Для зняття фаски з пластику. Для використання на верстатах з ЧПУ.

S

L

I

D

RH Z2 Z4

Z4 для зняття фаски:

Z2 для закруглення:
S

L

I

D
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SW03 - S93
позитив - негатив

фрези спіральні Z3 для ПВХ-профілів на верстатах GRAF SYNERGY

Технічні дані:
• 3 ріжучі грані з подрібнювачем стружки

• Оберти праві/ ліві

• Полірована спіраль запобігає налипанню матеріалу

• Викид стружки вгору

• Спеціальний тип твердосплаву забезпечує довший термін

використання

• Можливість нанесення покриття

Застосування: 
Для фрезерування ПВХ-профілів на профілезгинальних верстатах. 

Для використання на верстатах Graf Synergy.

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм АРТИКУЛ

6 10 30 5 SW03.06.010.030.05R

6 10 30 5 SW03.06.010.030.05L

VHM RHZ3

S

L

I

D

LH
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D

мм
D1
мм

I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

12 7 6,5 80 12 45o FDT.12.006.12.0SR

FDT | FDH

Фрези алмазні Z2 для розпилу та згинання матеріалів типу ETALBOND® A2 

Технічні дані:
• Дві суцільні плитки DIA

• Корпус виготовлений з твердого сплаву > 28 HRC

• Хвостовик виконаний в класі точності H6

• Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

• Висота плитки DIA 4 мм

• Можливість загострення (макс. 3-4 рази)

RH

Застосування:
Для використання на всіх фрезерних верстатах з ЧПУ.  

Фрезерування під кутом 90 градусів і фрезерування пазів у 

композитних матеріалах, що використовуються для фасадних 

елементів.

Z2 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

Переваги:
Відмінна обробка матеріалу, тиха робота.

D

мм
D1
мм

I

мм
L

мм
S

мм
α АРТИКУЛ

18 3 7,75 50 16 45o FDH.18.007.16.0SR

FDT для фрезерування:

FDH для згинання:

I

S

L

D

S

L

I

D

α°

D1

1
D
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S

I

D

D

мм
I

мм
L

мм
S

мм Z DIA H
мм АРТИКУЛ

6 5 50 6 1 3 DT1.06.005.06.0MR

6 11 50 6 1 3 DT1.06.011.06.0MR

12 5 55 12 2 2,5 DT2.12.005.12.0SR

12 15 85 12 3 3 DT3.12.015.12.0SR

16 10 130 16 5 3 DT5.16.010.16.2SR

18 22 100 20 5 3 DT5.18.022.20.0SR

20 22 80 20 5 3 DT5.18.022.20.0SR

Фрези алмазні для композитних матеріалів

DT1/2/3/5

Технічні дані:
• Алмазна плитка

• Корпус виготовлений з твердого сплаву > 28 HRC

• Хвостовик виконаний в класі точності H6

• Шорсткість поверхні хвостовика Ra ≤0,3 µm

• Можливість загострення (макс. 3-4 рази)

RH ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

Застосування:
Для розпилу та фрезерування на верстатах з ЧПУ таких матеріалів, як 

тверда деревина, деревопохідні та композитні матеріали.

S

I

D
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Ножі для плотерів

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.2 Zünd Z2
Esko BLD-KC102 (i-102)

Тип* R, Z, K
Pre-cut 1,43 x Tm

Post-cut ---

Макс. гл. різання 1,00 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.16
Zünd Z16

Esko BLD-SF216 (i-216)
Bullmer B16

Тип* F, Z, O
Pre-cut 0,73 x Tm

Post-cut ---

Макс. гл. різання 7,40 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.44 Zünd Z44

Тип* F, Z
Pre-cut 0,58 x Tm

Post-cut 0,58 x Tm

Макс. гл. різання 14,00 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.41 Zünd Z41

Тип* F, O
Pre-cut 0,8 + 0,18 x Tm

Post-cut 1,20 мм

Макс. гл. різання 11,30 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.42 Zünd Z42
Bullmer 107506

Тип* F, O
Pre-cut 0,05 + 0,7 x Tm

Post-cut 0,80 мм

Макс. гл. різання 7,80 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.50 Zünd Z50
Esko BLD-RC110

Тип* Rot
Макс. гл. різання 3,50 мм

АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ ТЕХНІЧНІ ДАНІ

ITA.51 Zünd Z51
Тип* Rot
Макс. гл. різання 5,00 мм

F - Рівний
R - Хвостовик
Z - Вставний (Drag knive)

O - Осциляційний
Rot - Ротаційний
Rund - Заокруглений ніж 

P - Для рамок (Passe-partout) 
K - Підрізний (Kiss-Cut)
T - Тангенціальний

ЛЕГЕГДА   |   Тип ножів
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Патрони для ЧПУ 
та аксесуари

Розділ

HSK63F 

ст. 89
HSK63F
з гайкою 
підшипника

ст. 89

HSK63F
HYDRO 

ст. 90

HSK63F
TERMO 

ст. 90

H6FPDX
TERMO 
SLIM 

ст. 91

ISO30
DIN 69871 

ст. 92

Хвостовики 
для 
патронів 
ISO 

ст. 93

HSK.63F/ ISO.30 

ст. 93

HSK63F
DIN 69893 

ст. 94

Гайки 
ISO/ HSK 

ст. 95

Цанги 

ст. 96 - 97

Патрони 
SBA.S20 

ст. 98

Ключі

ст. 99
Тримач патронів 
ЧПУ 

ст. 99

DUST
відведення пилу 

ст. 100

Подовжувачі 

ст. 95

Патрони
SBA.H6F 

ст. 98

EPDM
гумовий шнур 

ст. 100
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HSK63F
DIN 69893

Патрони HSK-63 для ЧПУ

Застосування:
Для верстатів типу: BIESSE, EIMA, HOMAG, SCM, IMA (9/94),

WEEKE, DUBUS, BUSELLATO.

КРІПЛЕННЯ ЦАНГА
D мм D1

мм
H

мм
H1

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20  

HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20SCM

HSK63F ER40 4 30 63 80 25 RH H6FPDX26  

HSK63F ER40 4 30 63 80 25 RH H6FPDX26SCM

HSK50F ER32 3 20 50 65 20 RH H5FPDX20BS

RH

КР
ІП

Л
ЕН

Н
Я

D

H1 H

26

D
1

LH

КРІПЛЕННЯ ЦАНГА
D мм D1

мм
H

мм
H1

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

HSK63F ER32 3 20 50 73 25 RH H6FPDX20.BN *

HSK63F ER40 4 30 63 80 25 RH H6FPDX26.BN *

HSK63F EOC25 2 25 60 80 25 RH H6FPDX25.BN *

HSK63F EOC25 2 25 60 80 25 RH H6FPDX25

* глухий отвір

HSK63F 
з підшипниковою гайкою RH LH

Застосування:
Для верстатів типу: BIESSE, EIMA, HOMAG, SCM, IMA (9/94),

WEEKE, DUBUS, BUSELLATO.

КР
ІП

Л
ЕН

Н
Я

D

H1 H

26

D
1
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Застосування:
Патрон TERMO забезпечує ідеальне кріплення інструменту у патроні.

Тепловий затиск патрона нa хвостовику інструменту гарантує биття

нижче 3µm. Для самостійного монтажу інструментів в патрон TERMO 

потрібні додаткові інструменти.

Переваги:
 • Висока жорсткість забезпечує рівномірну роботу всіх ріжучих 

граней інструменту

 • Відсутність цанги і гайки мінімізує проблему вібрації інструменту

 • Сила затиску приблизно 1300 Nm

КРІПЛЕННЯ D

мм
D1

мм
D2

мм
H

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ

HSK63F 6 21 29 76 RH/LH H6FPDXTHERMO06

HSK63F 8 21 29 76 RH/LH H6FPDXTHERMO08

HSK63F 10 24 32 76 RH/LH H6FPDXTHERMO10

HSK63F 12 24 32 76 RH/LH H6FPDXTHERMO12

HSK63F 16 27 34 76 RH/LH H6FPDXTHERMO16

HSK63F 20 33 42 76 RH/LH H6FPDXTHERMO20

HSK63F 25 44 53 76 RH/LH H6FPDXTHERMO25

D
2

D
1

D

H

RH

LH

HSK63F
TERMO

Патрони HSK-63 для ЧПУ

Переваги:
 • Висока жорсткість забезпечує рівномірну роботу всіх ріжучих 

граней інструменту

 • Відсутність цанги і гайки мінімізує проблему вібрації інструменту

D1

мм
D2

мм
D3

мм
H1

мм
H2

мм
H3

мм
H4

мм АРТИКУЛ

12 22 43,5 75 49 18 40 H6FPDXHYDRO12

16 26 48 75 49 28 50 H6FPDXHYDRO16

20 30 52 75 49 30 52 H6FPDXHYDRO20

HSK63F
HYDRO LHRH

Застосування:
Патрон HYDRO забезпечує ідеальне кріплення інструменту у патроні. 

Для самостійного монтажу інструментів в патрон HYDRO потрібні 

додаткові інструменти.
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Патрони TERMO SLIM подовжений для ЧПУ

КРІПЛЕННЯ D1

мм
D2

мм
D3

мм
H

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ

HSK63F 6 12 19,3 100 RH/LH H6FPDXTHERMO06.A100M

HSK63F 6 12 24,8 150 RH/LH H6FPDXTHERMO06.A150M

HSK63F 6 12 29,7 200 RH/LH H6FPDXTHERMO06.A200M

HSK63F 8 21 28,3 100 RH/LH H6FPDXTHERMO08.A100M

HSK63F 8 21 33,5 150 RH/LH H6FPDXTHERMO08.A150M

HSK63F 8 21 38,7 200 RH/LH H6FPDXTHERMO08.A200M

HSK63F 10 16 23,2 100 RH/LH H6FPDXTHERMO10.A100M

HSK63F 10 16 28,5 150 RH/LH H6FPDXTHERMO10.A150M

HSK63F 10 16 33,7 200 RH/LH H6FPDXTHERMO10.A200M

HSK63F 12 18 25,3 100 RH/LH H6FPDXTHERMO12.A100M

HSK63F 12 18 30,5 150 RH/LH H6FPDXTHERMO12.A150M

HSK63F 12 18 35,7 200 RH/LH H6FPDXTHERMO12.A200M

HSK63F 16 22 29,26 100 RH/LH H6FPDXTHERMO16.A100M

HSK63F 16 22 34,2 150 RH/LH H6FPDXTHERMO16.A150M

HSK63F 16 22 35 200 RH/LH H6FPDXTHERMO16.A200M

HSK63F 20 26 32,9 100 RH/LH H6FPDXTHERMO20.A100M

HSK63F 20 26 38,2 150 RH/LH H6FPDXTHERMO20.A150M

HSK63F 20 26 43,5 200 RH/LH H6FPDXTHERMO20.A200M

HSK63F 25 31 38,56 100 RH/LH H6FPDXTHERMO25.A100M

HSK63F 25 31 43,7 150 RH/LH H6FPDXTHERMO25.A150M

HSK63F 25 31 46 200 RH/LH H6FPDXTHERMO25.A200M

H6FPDX
TERMO SLIM LHRH

Застосування:
Патрон TERMO забезпечує ідеальне кріплення інструменту у патроні.

Тепловий затиск патрона нa хвостовику інструменту гарантує биття

нижче 3µm. Для самостійного монтажу інструментів в патрон TERMO 

потрібні додаткові інструменти.

Переваги:
 • Висока жорсткість забезпечує рівномірну роботу всіх ріжучих 

граней інструменту

 • Відсутність цанги і гайки мінімізує проблему вібрації інструменту

 • Сила затиску приблизно 1300 Nm
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КРІПЛЕННЯ ЦАНГА
D мм D1

мм
D2

мм
D3

мм
H

мм
H1

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 50 47,8 RH B30PDX20

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 50 47,8 RH B30PDX20N

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 57 47,8 RH B30PDX26

ISO30
DIN 69871

Патрони ISO-30 для ЧПУ

Застосування:
Для верстатів типу: BIESSE, COSMEC, MASTERWOOD®.

Застосування:
Для верстатів типу: MORBIDELLI, EIMA, DUBUS, WEEKE.

КРІПЛЕННЯ ЦАНГА
D мм D1

мм
D2

мм
D3

мм
H

мм
H1

мм ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 68 47,8 RH I30PDX20

ISO 30 ER32 3 20 50 31,75 50 68 47,8 LH I30PSX20

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 68 47,8 RH I30PDX26

ISO 30 ER40 4 30 63 31,75 50 68 47,8 LH I30PSX26

ISO 30 EOC25 2 25 60 31,75 50 70 47,8 RH I30PDX25

ISO 30 EOC25 2 25 60 31,75 50 70 47,8 LH I30PSX25

LHRH

3,2 мм 15,9 мм

D
3

H1 H

D
2

D
1

D
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CDM/930
хвостовики для патронів ISO

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

BIESSE, MASTERWOOD®,
COSMEC, ELETTROMANDRINI

HSD
CDM12BIE

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

SCM, MORBIDELLI CDM10SCM

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

CMS CDM12CMS

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

ALBERTI, MASTERWOOD®,
ELETTROMANDRINI

G. COLOMBO
CDM12ALB

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

IMA, MAKA, WEEKE, BULLERI, 

REICHENBACHER, BUSELLATO, 

ESSETEAM, ELETTROMANDRINI ELTE
CDM10SCM

ТИП ВЕРСТАТА АРТИКУЛ

ISO30DIN 7388/2A 930TIR11

HSK.63F/ISO.30
універсальний пристрій 
для монтажу патронів

ІНФОРМАЦІЯ D

мм АРТИКУЛ

Пристрій для монтажу патронів 
HSK-F63

63 HSK.63F.Support

Пристрій для монтажу патронів
 ISO30

50 ISO.30.Support

Застосування:
Універсальний пристрій для монтажу патронів HSK-63F i ISO30.

Завдяки двонаправленому роликовому затискачу, який утримує

патрон за фланець, система забезпечує максимальну безпеку

монтажу без додаткових затискачів.

Хвостовики для патронів ISO для ЧПУ
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HSK63F
DIN 69893

Патрони для ЧПУ

Застосування:
Для верстатів типу: BIESSE, EIMA, HOMAG, SCM, IMA, WEEKE, DUBUS, 

BUSELLATO, MASTERWOOD®.

RH

LH

КРІПЛЕННЯ D

мм
D1

мм
H

мм
H1

мм
H2

мм АРТИКУЛ

HSK63F 30 45 70 42 25 H6FAPF30.70

HSK63F 30 45 80 42 25 H6FAPF30.80

HSK63F 30 45 100 42 25 H6FAPF30.100

HSK63F 30 45 150 42 25 H6FAPF30.150

Дистанційні цанги

D

мм
F

мм
I

мм АРТИКУЛ D

мм
F

мм
I

мм АРТИКУЛ

50 30 0,2 TUL.50.30.002 50 30 10 TUL.50.30.10

50 30 0,5 TUL.50.30.005 50 30 15 TUL.50.30.15

50 30 1 TUL.50.30.01 50 30 20 TUL.50.30.20

50 30 2 TUL.50.30.02 50 30 30 TUL.50.30.30

50 30 3 TUL.50.30.03 50 30 40 TUL.50.30.40

50 30 5 TUL.50.30.05 50 30 45 TUL.50.30.45

50 30 6 TUL.50.30.06 50 30 50 TUL.50.30.50

3 x 120°

КР
ІП

Л
ЕН

Н
Я

H2 H1 H

D
1

D



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В

П
АТ

Р
О

Н
И

 І 
А

К
С

ЕС
УА

Р
И

 Д
Л

Я
 Ч

П
У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

95Більше розмірів можна знайти на сайті:    www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Подовжувачі для цанг і гайки

КРІПЛЕННЯ D

мм
L

мм АРТИКУЛ

ER32 20 160 183.ER32.S20.160

ER25M 25 160 183.ER25.S25.L160

ER25M 20 200 183.ER25.S20.L200

ER25M 20 160 183.ER25.S20.L160

ER25M 20 100 183.ER25.S20.L100

ER20 20 160 183.ER20.S20.L160

ER16M 25 130 183.ER16.S25.L130

ER16M 25 100 183.ER16.S25.L100

ER16M 20 270 183.ER16.S20.L270

ER16M 20 200 183.ER16.S20.L200

ER16M 20 160 183.ER16.S20.L160

ER16M 16 130 183.ER16.S16.L130

ER16M 16 100 183.ER16.S16.L100

ER11M 16 160 183.ER11.S16.L160

ER11M 16 130 183.ER11.S16.L130

Подовжувачі для цанг

Гайки ISO/ HSK 

стандартні
DIN 6499

ЦАНГА
D мм D1

мм
H

мм ГВИНТ ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 RH 932GHCOD

ER32 3 20 50 22,5 M40x1,5 LH 932GHCOS 

D
1

D

гв
ин

т

H

Гайки ISO/ HSK
підшипникові

ЦАНГА
D мм D1

мм
H

мм ГВИНТ ОБЕРТИ АРТИКУЛ
мін. макс.

ER32 3 3 50 26 M40x1,5 RH 932GHRSD

ER32 3 3 50 26 M40x1,5 LH 932GHRSS

D
1

D

ГВ
И

Н
Т

H



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

96 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Цанги

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

40 25,5 2 EOC16DO2

40 25,5 3 EOC16DO3

40 25,5 4 EOC16DO4

40 25,5 5 EOC16DO5

40 25,5 6 EOC16DO6

40 25,5 7 EOC16DO7

40 25,5 8 EOC16DO8

40 25,5 10 EOC16D10

40 25,5 12 EOC16D12

40 25,5 14 EOC16D14

40 25,5 16 EOC16D16

D

L

2,52˚

F

EOC16
DIN6388

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

52 35 3 EOC25D03

52 35 6 EOC25D06 

52 35 8 EOC25D08

52 35 10 EOC25D10

52 35 12 EOC25D12

52 35 16 EOC25D16

52 35 20 EOC25D20

52 35 25 EOC25D25
D

L

F

2,52˚

EOC25
DIN6388

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

18 11,5 2 ER11D02

18 11,5 3 ER11D03

18 11,5 4 ER11D04

18 11,5 5 ER11D05

18 11,5 6 ER11D06
D

L

F

ER11
DIN6499

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

28 17 2 ER16D02

28 17 3 ER16D03

28 17 4 ER16D04

28 17 5 ER16D05

28 17 6 ER16D06

28 17 7 ER16D07

28 17 8 ER16D08

28 17 9 ER16D09

28 17 10 ER16D10

D

L

F

ER16
DIN6499
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Цанги

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

32 21 2 ER20D02

32 21 3 ER20D03

32 21 4 ER20D04

32 21 5 ER20D05

32 21 6 ER20D06

32 21 7 ER20D07

32 21 8 ER20D08

32 21 9 ER20D09

32 21 10 ER20D10

32 21 11 ER20D11

32 21 12 ER20D12

32 21 13 ER20D13

D

L

F

ER20
DIN6499

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

34 26 10 ER25D10

34 26 12 ER25D12

34 26 16 ER25D16

D

L

F

ER25
DIN6499

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

40 33 3 ER32D03

40 33 4 ER32D04

40 33 6 ER32D06

40 33 8 ER32D08

40 33 10 ER32D10

40 33 12 ER32D12

40 33 14 ER32D14

40 33 16 ER32D16 

40 33 20 ER32D20
D

L

F

ER32
DIN6499

L
мм

D

мм
F

мм АРТИКУЛ

46 41 6 ER40D06

46 41 10 ER40D10

46 41 12 ER40D12

46 41 20 ER40D20 

46 41 25 ER40D25
D

L

F

ER40
DIN6499
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990.116.00  -   ГВИНТ M6x8.7x12 TSPEI 991.064.00  -  КЛЮЧ 4мм

КРІПЛЕННЯ D

мм
B

мм
L

мм PH АРТИКУЛ

МАКС. ДІАМЕТР

ПИЛ мм

HSK63F 59 30 78 4/M6/48 SBA.H6F.30.250 250

HSK63F 98 30 94 6/M6/80 SBA.H6F.30.300 300

Патрони для ЧПУ

HSK63F
SBA.H6F

RH

LH

Застосування:
Точний патрон HSK для пазувальних пил спеціально розроблений для 

правих або лівих обертів.

Переваги:
 • Висока точність, надійність

 • Відмінне центрування інструменту

 • Виготовлено зі спеціальної надміцної сталі

 • Дуже висока швидкість обертання

 • Швидкий та безпечний монтаж інструментів

Переваги:
 • Висока точність, надійність

 • Відмінне центрування інструменту

 • Виготовлено зі спеціальної надміцної сталi

 • Висока швидкість обертання >15 HP – 20.000 RPM

 • Для ефективного різання матеріалу на високих подачах

 • Дуже хороша якість обробки зі збільшеним терміном використання 

інструмента

 • Міцна конструкція зі зменшеною висотою для збільшення робочого 

простору 

 • Швидкий та безпечний монтаж інструментів

 • Допуск на затиск (-0,7 мм)

SBA.S20 
циліндричний хвостовик LHRH

Інформація:
Для правильного затягування гвинтів рекомендується TW-006 TORQUE

Застосування:
Точний патрон з циліндричним хвостовиком для пазувальних пил, 

для використання на верстатах з ЧПУ.

S

мм
D

мм
B

мм
L

мм PH АРТИКУЛ МАКС. ДІАМЕТР
ПИЛ мм

20 59 30 97,5 4/M6/48 SBA.S20.30.250 150

Змінні частини:
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ІНФОРМАЦІЯ W АРТИКУЛ

C-SPANNERS 45 - 50 991.123.00

C-SPANNERS 58 - 62 - 65 991.283.00

ER/ETS АРТИКУЛ

32 932CHVST

40 940CHVST

991 
ключі для ЧПУ

EOC АРТИКУЛ

25 925CHVOC

993/940 
ключі для ЧПУ

925
ключі для ЧПУ

Ключі для патронів ЧПУ

940
ключі динамометричні КРІПЛЕННЯ АРТИКУЛ

ER40/ETS 940CHVST.DYN

ER32/ETS 932CHVST.DYN

ER25/ETC 925CHVST.DYN

EOC25 925CHVOC.DYN.M

Тримач патронів ЧПУ

Застосування:
Тримач патрона в магазині інструментів у верстатах з ЧПУ.

ІНФОРМАЦІЯ АРТИКУЛ

Тримач патрона в магазині для HSK63F HSK63F.CNC.TH

Тримач патрона в магазині для ISO30 ISO30.CNC.TH

Тримач патрона в магазині для HSK63F Felder HSK63F.CNC.TH.FEL
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Аксесуари

EPDM 
гумовий шнур

D

мм АРТИКУЛ

6 EPDM06

7 EPDM07

8 EPDM08

W x L
мм АРТИКУЛ

6 x 10 EPDM6X10

6 x 8 EPDM6X8

6 x 10 EPDM6X10

Застосування:
Виготовлення шаблонів, ущільнення растрових столів, ущільнювачі 

на верстатах з траверсним столом.

W

L

D

DUST
відведення пилу 

ІНФОРМАЦІЯ АРТИКУЛ

Видалення пилу для патронів з цангами EOC25 EOC25.DUST

Видалення пилу для патронів з цангами ER40 ER40.DUST

Видалення пилу для патронів з цангами ER32 ER32.DUST

Переваги:
 • Цанга виготовлена зі сталі

 • Унікальне розташування та геометрія лопастей викидає стружку 

вгору прямо в аспіраційну систему

 • Форма лопастей знижує рівень шуму під час роботи

 • Інструмент дуже простий у використанні

 • Збільшує термін використання  інструменту та зменшує виробничі 

витрати

 • Рекомендується для операції нестінгу і фрезерних робіт

 • Замінює стандартну гайку 

 • Підходить для використання з усіма патронами зі стандартною 

системою затиску фрези 

 • Доступні під цанги: ER32, ER40, EOC25 

RH

925CHVOC -  Ключ для патронів ЧПУ

Змінні частини:



КРОМКООБЛИЦЮВАННЯ
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Інструменти 

для кромкооблицювання

Розділ

Серія DGM 

ст. 103
Серія DGL 

ст. 106
Серія DGB 

ст. 108
Серія GKN, GK2 

ст. 109

Серія HOG 

ст. 110
Серія PKA 

ст. 111
Ножі 

ст. 113
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Алмазні фрезерні головки для кромкоклеючих верстатів

RH LH

Застосування:
Алмазна фрезерна головка призначена для обробки країв матеріалу 

на кромкоклеючих верстатах з механічною подачею. Усунення биття 

збільшує термін використання верстату. Для таких матеріалів, як ДСП, 

МДФ. Простий підбір для конкретного типу верстата.

Технічні дані:
 • Висота алмазної плитки 4,5 мм

 • Можливість загострення (макс. 5 - 6 разів)

 • Шпонка 4x8 мм (DKN)

SYM
MEC

DGM

АСИМЕТРИЧНА

Спеціально розроблений 
корпус з нержавіючої сталі, що значно 
знижує рівень шуму.

Виступаючі над корпусом зуби 
та окремий паз для кожного леза 
полегшує викид стружки.

Усунення биття впливає на довший 
термін використання верстата.

ДОПУСК ДО ОТВОРІВ

Фреза працює рівномірно, без вібрації, 
навіть на максимальних обертах.

КЛАС ТОЧНОСТІ

СИМЕТРИЧНА

D

мм
F

мм
I

мм
L

мм
L

1
 

мм Z α ПЛИТКИ DIA H 

мм ТИП ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

60 16 (DKN) 54 30 56 3+3 30° 18 4,5 C BIMATIC DGM.060016054.0SC4

60 20 (DKN) 45 47 - 2+2 30° 10 2,5 A LANGE DGM.060020045.0RA2 DGM.060020045.0LA2

60 20 (DKN) 48 42 50 3+3 30° 18 4,5 B JAROMA, STOMANA DGM.060020048.0RB4 DGM.060020048.0LB4

60 20 (DKN) 55 57 - 2+2 30° 12 2,5 A LANGE DGM.060020055.0RA2 DGM.060020055.0LA2

60 20 (DKN) 55 44 57 2+2 30° 14 4,5 B CEHISA, LANGE DGM.060020055.0RB4 DGM.060020055.0LB4

ТИП A

h

I

F
D

A L

ТИП D

h

I

F
D

D
L L1

ТИП C

CI

h

F

D

L L1

ТИП B

B
I

h

F

D

L L1

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

104 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Алмазні фрезерні головки для кромкоклеючих верстатів

D

мм
F

мм
I

мм
L

мм
L

1
 

мм Z α ПЛИТКИ DIA H 

мм ТИП ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

60 20 (DKN) 65 67 - 2+2 30° 16 2,5 A CEHISA, LANGE DGM.060020065.1RA2 DGM.060020065.1LA2

60 25 (DKN) 48 50 - 2+2 30° 12 2,5 A HOLZING DGM.060025048.0RA2 DGM.060025048.0LA2

60 25 (DKN) 48 50 - 2+2 30° 12 4,5 A FELDER DGM.060025048.0RA4 DGM.060025048.0LA4

60 25 (DKN) 48 50 63 2+2 30° 12 4,5 D FELDER DGM.060025048.1RA4 DGM.060025048.1LA4

60 25 (DKN) 56 58 - 2+2 30° 14 4,5 A FELDER DGM.060025056.0RA4 DGM.060025056.0LA4

60 25 (DKN) 64 66 - 2+2 30° 16 4,5 A FELDER DGM.060025064.0RA4 DGM.060025064.0LA4

70 20 (DKN) 48 30 50 2+2 30° 12 4,5 C Lazzoni DGM.070020048.2RC4 DGM.070020048.2LC4

70 20 (DKN) 48 30 50 3+3 30° 18 4,5 C Lazzoni DGM.070020048.3RC4 DGM.070020048.3RC4

70 20 50 30 52 2+2 30° 12 2,5 C Tork Makina DGM.070020050.0LC2T DGM.070020050.0LC2T

70 25 (DKN) 48 50 61 3+3 30° 18 4,5 D HEBROCK DGM.070025048.0RA4 DGM.070025048.0LA4

70 25 (DKN) 48 50 61 2+2 30° 18 2,5 D HEBROCK DGM.070025048.2RA2 DGM.070025048.2LA2

70 30 (DKN) 56 37 59 2+2 30° 14 4,5 C HOLZHER DGM.070030056.2RC4 DGM.070030056.2LC4

70 30 (DKN) 64 41,5 67 2+2 30° 16 4,5 C HOLZHER DGM.070030064.0RC4 DGM.070030064.0LC4

70 30 (DKN) 64 41,5 67 3+3 30° 24 4,5 C HOLZHER DGM.070030064.4RC4 DGM.070030064.4LC4

80 25 (DKN) 48 50 63 2+2 30° 12 4,5 D FELDER DGM.080025048.1RA4 DGM.080025048.1LA4

80 25 (DKN) 48 50 63 3+3 30° 18 4,5 D FELDER DGM.080025048.3RA4 DGM.080025048.3LA4

80 25 (DKN) 64 66 - 2+2 30° 16 4,5 A FELDER DGM.080025064.1RA4 DGM.080025064.1LA4

80 25 (DKN) 64 66 - 3+3 30° 24 4,5 A FELDER DGM.080025064.2RA4 DGM.080025064.2LA4

80 30 (DKN) 45 47 - 3+3 30° 18 4,5 A BIESSE DGM.080030045.SSA4

80 30 (DKN) 56 58 - 2+2 30° 14 4,5 A SCM DGM.080030056.0RA4 DGM.080030056.0LA4

80 30 (DKN) 65 53 69 3+3 45° 24 4,5 C BIESSE DGM.080030065.1SC4

85 30 (DKN) 45 47 - 3+3 30° 18 4,5 A OTT DGM.085030045.0RA4 DGM.085030045.0LA4

100 20 (DKN) 65 37 67 2+2 30° 16 4,5 C CEHISA DGM.100020065.0RC4 DGM.100020065.0LC4

100 25 (DKN) 65 37 72 2+2 30° 16 4,5 B CEHISA DGM.100020065.KRB4 DGM.100020065.KLB4

100 25 (DKN) 48 40,6 50 2+2 30° 12 4,5 B BRANDT DGM.100025048.0RB4 DGM.100025048.0LB4

100 30 (DKN) 43 35,6 45 3+3 30° 15 4,5 B BRANDT, HOMAG DGM.100030043.0RB4 DGM.100030043.0LB4

100 30 (DKN) 45 47 61 2+2 30° 14 4,5 D HEBROCK DGM.100030045.2RA4 DGM.100030045.2LA4

100 30 (DKN) 48 50 - 3+3 30° 18 4,5 A SCM DGM.100030048.0RA4 DGM.100030048.0LA4

100 30 (DKN) 48 40,6 50 3+3 30° 18 4,5 B BRANDT DGM.100030048.0RB4 DGM.100030048.0LB4

100 30 (DKN) 48 25 50 3+3 30° 18 4,5 C SCM, HOLZHER DGM.100030048.0RC4 DGM.100030048.0LC4

100 30 (DKN) 48 50 61 3+3 30° 18 4,5 D HEBROCK DGM.100030048.2RA4 DGM.100030048.2LA4

100 30 (DKN) 51 52 58 3+3 30° 21 4,5 D SCM DGM.100030051.0RA4 DGM.100030051.0LA4
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База даних інструментів для кромкоклеючих 

верстатів. Запитайте свою модель biuro@itatools.pl

D

мм
F

мм
I

мм
L

мм
L

1
 

мм Z α ПЛИТКИ DIA H 

мм ТИП ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

100 30 (DKN) 64 40,6 66 3+3 30° 24 4,5 B BRANDT, HOMAG DGM.100030064.0RB4 DGM.100030064.0LB4

100 30 (DKN) 64 60 71 3+3 30° 24 4,5 D SCM DGM.100030064.KRB4 DGM.100030064.KLB4

100 30 (DKN) 64 39 67 3+3 30° 24 4,5 C BRANDT, HOMAG DGM.100030064.0RC4 DGM.100030064.0LC4

125 30 (DKN) 34 36 - 3+3 30° 12 4,5 A BIESSE DGM.125030034.0RA4 DGM.125030034.0LA4

125 30 (DKN) 40 42 - 3+3 30° 9 3,5 A KDT DGM.125030040.0RA3 DGM.125030040.0LA3

125 30 (DKN) 43 39 45 3+3 30° 15 4,5 B IMA Advantage DGM.125030043.0RB4 DGM.125030043.0LB4

125 30 (DKN) 43 36 45 3+3 30° 18 4,5 B HOMAG DGM.125030043.1RB4 DGM.125030043.1LB4

125 30 (DKN) 43 33,5 45 3+3 30° 18 4,5 B HOMAG DGM.125030043.2RB4 DGM.125030043.2LB4

125 30 (DKN) 45 47 - 3+3 32° 18 4,5 A MASTERWOOD®, 
NANXING DGM.125030045.0RA4 DGM.125030045.0LA4

125 30 (DKN) 45 25 47 3+3 30° 18 4,5 C BIESSE DGM.125030045.0RC4 DGM.125030045.0LC4

125 30 (DKN) 46 58,5 67 3+3 54° 27 4,5 D BIESSE DGM.125030046.TRA4 DGM.125030046.TLA4

125 30 (DKN) 46 42 50 4+4 54° 40 4,5 C BIESSE, HOMAG DGM.125030046.TS44

125 30 (DKN) 43 40 45 3+3 30° 18 4,5 C HOMAG DGM.125030043.1SA4

125 30 (DKN) 45 25 47 3+3 30° 18 4,5 C BIESSE, HOMAG DGM.125030045.0SC4

125 30 (DKN) 50 41 52 3+3 30° 21 4,5 B EXITECH DGM.125030050.0RB4 DGM.125030050.0LB4

125 30 (DKN) 64 40,6 66 3+3 30° 24 4,5 B IMA, HOMAG DGM.125030064.0RB4 DGM.125030064.0LB4

125 30 (DKN) 64 40 66 3+3 30° 24 4,5 C HOMAG DGM.125030064.0SC4

Алмазні фрезерні головки для кромкоклеючих верстатів
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RH LH
MEC

Алмазні фрезерні головки зі змінними ножами для кромкоклеючих верстатів

DGL     

Технічні дані:
 • Легкий конструкційний матеріал, зменшує вібрацію, що 

запобігає швидкому зносу підшипників в верстаті

 • Плитки зі збільшеним осьовим кутом забезпечують гладку 

поверхню оброблюваної кромки

 • Можливість заміни плиток DIA

 • Зниження шуму завдяки спеціальній геометрії конструкції

Застосування:
Алмазна фрезерна головка призначена для обробки країв 

матеріалу на кромкоклеючих верстатах з механічною подачею. Для 

таких матеріалів, як ДСП, МДФ.

ТИП A

h

I

F
D

A L

ТИП D

h

I

F
D

D
L L1

ТИП C

CI

h

F

D

L L1

ТИП B

B
I

h

F

D

L L1

D

мм
F

мм
I

мм
L

мм
L1
мм Z α ПЛИТКИ DIA H

мм ТИП ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

60 20 
(DKN) 32 43,5 - 2+2 35° 6 (A) 2,5 A CEHISA DGL.060020032.KRA3 DGL.060020032.KLA3

60 20 
(DKN) 64 44 75,5 2+2 35° 12 (A) 2,5 B CEHISA DGL.060020064.KRB3 DGL.060020064.KLB3

60 25 
(DKN) 63 63,5 71 2+2 30° 12(A)+2(B) 2,5 C FRAVOL DGL.060025063.0RA3 DGL.060025063.0LA3

70 25 
(DKN) 43 51,5 61 2+2 30° 8 (A) 2,5 D HEBROCK DGL.070025043.0RK3 DGL.070025043.0LK3

70 20 
(DKN) 54 28 64 2+2 30° 10 (A) 2,5 C

TORK 
MACHINE DGL.070020054.0RC3 DGL.070020054.0LC3

70 25 
(DKN) 63 71,5 81 2+2 30° 12 (A) 2,5 D HEBROCK DGL.070025063.0RK3 DGL.070025063.0LK3

80 25 
(DKN) 47 61 65 2+2 46° 10 (A) 2,5 D FELDER DGL.080025047.1RA3 DGL.080025047.1LA3

80 30 
(DKN) 65 76 - 3+3 30° 18 (A) 2,5 A FELDER DGL.080025065.0RC3 DGL.080025065.0LC3

80 30 
(DKN) 44 55 - 3+3 35° 12 (A) 2,5 A BIESSE DGL.080030044.0SA3

80 30 
(DKN) 54 65 - 3+3 35° 10(A) 2,5 A SCM DGL.080030054.0RA3 DGL.080030054.0LA3

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ

ЗМІННІ
НОЖІ
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Алмазні фрезерні головки зі змінними ножами для кромкоклеючих верстатів

Змінні плитки DIA для головок ТИП A:

H 

мм
L

мм ТИП АРТИКУЛ

3 14 A DGL.14147.A

D

мм
F

мм
I

мм
L

мм
L1
мм Z α ПЛИТКИ DIA H

мм ТИП ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

80 30 
(DKN) 65 54 75 3+3 35° 18 (A) 2,5 C BIESSE DGL.080030065.2SC3

80 25 
(DKN) 65 64 75 3+3 35° 15(A)+6(B) 2,5 C FELDER DGL.080025065.0RC3 DGL.080025065.0LC3

85 30 
(DKN) 48 50 58 3+3 35° 12(A)+3(B) 2,5 B OTT DGL.085030048.0RB3 DGL.085030048.0LB3

100 20 
(DKN) 65 42 77,5 3+3 35° 18 (A) 2,5 B CEHISA DGL.100020065.KRB3 DGL.100020065.KLB3

100 20 
(DKN) 33 42 45,5 3+3 35° 9 (A) 2,5 B CEHISA DGL.100020033.KRB3 DGL.100020033.KLB3

100 30 
(DKN) 44 40,6 54,5 3+3 35° 12 (A) 2,5 B BRANDT DGL.100030044.1RB3 DGL.100030044.1LB3

100 30 
(DKN) 44 40 54 3+3 35° 12 (A) 2,5 C BRANDT, SCM DGL.100030044.1RC3 DGL.100030044.1LC3

100 30 
(DKN) 51 60 61 2+2 35° 8(A)+2(B) 2,5 D SCM DGL.100030051.KRB3 DGL.100030051.KLB3

100 30 
(DKN) 51 60 61 3+3 35° 12(A)+3(B) 2,5 D SCM DGL.100030051.KRB4 DGL.100030051.KLB4

100 30 
(DKN) 84 56,5 92,5 2+2 30° 16(A) 2,5 B FRAVOL DGL.100030084.0RB3 DGL.100030084.0LB3

100 30 
(DKN) 124 96 132 2+2 30° 22(A) 2,5 C FRAVOL DGL.100030124.0RC3 DGL.100030124.0LC3

100 30 
(DKN) 65 59 75 2+2 35° 10(A)+4(B) 2,5 D SCM DGL.100030065.KRB2 DGL.100030065.KLB2

100 30 
(DKN) 65 59 75 3+3 35° 12(A)+6(B) 2,5 D SCM DGL.100030065.KRB3 DGL.100030065.KLB3

100 30 
(DKN) 65 60,5 78,5 3+3 46° 21 (A) 2,5 B SCM DGL.100030065.4RB3 DGL.100030065.4LB3

100 30 
(DKN) 44 54 58 3+3 46° 15(A) 2,5 C HOMAG DGL.125030044.KR23 DGL.125030044.KL23

125 30 
(DKN) 65 56,5 77 3+3 35° 18 2,5 B IMA 

ADVANTAGE DGL.125030065.KR03 DGL.125030065.KL03

125 30 
(DKN) 65 45 75 3+3 35° 18 2,5 B IMA HOMAG DGL.125030065.1RB3 DGL.125030065.1LB3

H 

мм
L

мм ТИП АРТИКУЛ

3 7 B DGL.14147.B

Змінні плитки DIA для головок ТИП B:
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Алмазні профільні насадні фрези для кромкоклеючих верстатів

DGB

Застосування:
Алмазна профільна насадна фреза призначена для обробки країв 

матеріалу на кромкоклеючих верстатах з механічною подачею.  

Спеціальна конструкція забезпечує дуже добре видалення стружки. 

Для таких матеріалів, як ДСП, МДФ.

Технічні дані:
 • Висота алмазної плитки 3 мм

 • Можливість загострення (макс. 3-4 рази)

RH
RH

LH
Z4

D 

мм
D1

мм
КРІПЛЕННЯ 

мм
B1

мм R Z
АРТИКУЛ 

RH
АРТИКУЛ

LH

76 70 HSK25R 17,5 R1 4 DGB.076025000.4RC1 DGB.076025000.4LC1

76 70 HSK25R 17,5 R2 4 DGB.076025000.4RC2 DGB.076025000.4LC2

HSK25R Тип 23:

D 

мм
D1

мм
КРІПЛЕННЯ 

мм
B1

мм R Z
АРТИКУЛ 

RH
АРТИКУЛ 

LH

74 70 HSK32 31,5 R1 4 DGB.074032000.4RC2 DGB.074032000.4LC2

74 70 HSK32 31,5 R2 4 DGB.074032000.4RC1 DGB.074032000.4LC1

74 70 HSK32 31,5 R3 4 DGB.074032000.4RC3 DGB.074032000.4LC3

HSK32 Тип 33:

B1

D

D1

33

R

B1

D

D1

23

R

D 

мм
D1

мм
I 

мм
F

мм Z R
DIA H

мм ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

56 47 14,5 16(DKN) 4 2 3 HEBROCK DGB.056016014.3RA0 DGB.056016014.3LA0

57 50 12 20(DKN) 2+2 2 3 HOLZHER DGB.057020023.3RA0 DGB.057020023.3LA0

58 50 8 16(DKN) 4 2 3 SCM DGB.058016008.0R00 DGB.058016008.0L00

67 61 16(DKN) 4 1 4 KDT DGB.067016001.4RD0 DGB.067016001.4LD0

69 61 13,5 16(DKN) 4 2 4 OTT DGB.069016000.4RA0 DGB.069016000.4LA0

72,5 61 19 20(DKN) 4 2 3 HOLZHER DGB.073020019.3RA0 DGB.073020019.3LA0

Тип стандартний:

Z2+2 ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ
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Профільні насадні фрези НМ для кромкоклеючих верстатів

RH LH

Застосування:
Профільна насадна фреза НМ призначена для обробки країв матеріалу 

на кромкоклеючих верстатах з механічною подачею. Для таких 

матеріалів, як ДСП, МДФ.

Технічні дані:
 • Леза HM

 • Додаткові отвори 

 • Отвір зроблено з допуском H7

SYM
MEC

GKN | GK2

D 

мм
I 

мм
F

мм Z R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ
RH

АРТИКУЛ
LH

55,3 5,5 16 (DKN) 3 2 SCM GKN.055316005.00R GKN.055316005.00L

55,3 14 16 (DKN) 3 2 SCM GKN.055316014.00R GKN.055316014.00L

55,3 21 16 (DKN) 3 2 SCM GKN.055316021.00R GKN.055316021.00L

55,3 21 16 (DKN) 3 1 SCM GKN.055316021.01R GKN.055316021.01L

63,6 30 16 (DKN) 4 1/2 SCM GKN.062016030.01R GKN.062016030.01L

65 26 16 (DKN) 3 1/2 SCM GKN.065016022.02R GKN.065016022.02L

69 15 16 (DKN) 6 3 VITAP GKN.069024015.00R GKN.069024015.00L

69 15 16 (DKN) 6 2 VITAP GKN.069024015.02R GKN.069024015.02L

107 6 40 12 2 SCM GK2.107040012.R2R

HM
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Фрези насадні для форматування (Hogger)

HOG

Compact RH LH

Застосування:
Фреза насадна забезпечує відмінну обробку 

таких матеріалів, як ДСП, МДФ, HDF, фанера, в тому числі 

необроблених, ламінованих і покритих плівкою або паперовим 

шпоном.

Технічні дані:
 • Багатозубова будова

 • Зміцнений антивібраційний корпус

 • Оптимальна система викиду стружки

 • Адаптовані до найпоширеніших систем кріплення

 • Висота алмазної плитки 6 мм

MEC

D

мм
I

мм
F

мм Z
АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

250 12 60 42/6 HOG.250060012.CR26 HOG.250060012.CL26

250 12 80 42/6 HOG.250080012.CR36 HOG.250080012.CL36

250 12 100 42/6 HOG.250100012.CR16 HOG.250100012.CL16

250 12 60 48/6 HOG.250060012.CR56 HOG.250060012.CL56

250 12 80 48/6 HOG.250080012.CR46 HOG.250080012.CL46

250 12 100 48/6 HOG.250100012.CR26 HOG.250100012.CL26

ЛАЗЕРНА
АБЛЯЦІЯ
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D

мм
F

мм PH Z
K

мм
α ЗУБ ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

80 20 16 2,4 2° WZ BIMATIC PKA.080020016.P0A

80 30 12 3,2 10° LH BIMATIC PKA.080030012.P0L

80 30 12 3,2 10° RH BIMATIC PKA.080030012.P0R

85 30 12 3,2 10° LH BIMATIC PKA.085030012.P0L

85 30 12 3,2 10° RH BIMATIC PKA.085030012.P0R

100 22 PH:2/4/30 20 2,4 -6° WZ HEBROCK PKA.100022020.N0A

100 22 20 3,2 5° WZ FELDER FORMAT 4
PERFECT 610 / 710 PKA.100022020.P1A

100 30 20 3,2 5° WZ FELDER G400 / G460
/ G500 / G560 PKA.100030020.P1A

100 30 30 2,6 5° LH SREFANI PKA.100030030.P0L

100 30 30 2,6 5° RH STEFANI PKA.100030030.P0R

100 32 20 3,2 5° LH BRANDT PKA.100032020.P1L

100 32 20 3,2 5° RH BRANDT PKA.100032020.P1R

100 32 30 2,6 -10° LH BRANDT PKA.100032030.N0L

100 32 30 2,6 -10° RH BRANDT PKA.100032030.N0R

100 32 30 2,6 5° WZ BRANDT PKA.100032030.P0A

100 32 30 3,2 1,5° LH BRANDT PKA.100032030.P3L

100 32 30 3,2 1,5° RH BRANDT PKA.100032030.P3R

110 22 20 3,6 5° WZ HOLZ-HER PKA.110022020.P0A

110 32 30 3,2 5° LH HOMAG, BRANDT, CEHISA PKA.110032030.P0L

110 32 30 3,2 5° RH HOMAG, BRANDT, CEHISA PKA.110032030.P0R

PKA

Пили для кромкоклеючих верстатів

HM

α

P

K

β

LH

P

K

β

RH

P

K

β

перемінний 
скіс

Обладнання:
Кромкоклеючі верстати.

Матеріал:
Шпон, кромка із штучних матеріалів ПВХ, ABS.

Застосування:
Для обрізання кромки на кромкоклеючих верстатах.
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D

мм
F

мм PH Z
K

мм
α ЗУБ ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

115 30 30 3,2 5° WZ SCM K360 K560 K800 PKA.115030030.00A

115 30 30 3,2 5° WZ 30° SCM STEFANI PKA.115030030.P0A

125 30 24 2,6 5° LH SCM PKA.125030024.P0L

125 30 24 2,6 5° RH SCM PKA.125030024.P0R

125 30 36 3,2 Poz. WZ 5° SCM K360 K560 K100 PKA.125030036.P1A

125 32 30 2,6 Poz. LH BRANDT PKA.125032030.P0L

125 32 30 2,6 Poz. RH BRANDT PKA.125032030.P0R

130 45 PH:4/4,5/55 20+4 3,6 Poz. LH 30° BIESSE STREAM PKA.130045020.P0L

130 45 PH:4/4,5/55 20+4 3,6 Poz. RH 30° BIESSE STREAM PKA.130045020.P0R

140 16 36 3,2 Poz. LH OTT PKA.140016036.P0L

140 16 36 3,2 Poz. RH OTT PKA.140016036.P0R

140 30 PH:3/8-12/40 LH + 
3/8-12/40 RH 30 3,6 Poz. WZ BIESSE AKRON PKA.140030030.00A

150 35 PH:4/6,5/50 LH 24+6 3,8 Poz. LH SCM PKA.150035030.P0L

150 35 PH:4/6,5/50 RH 24+6 3,8 Poz. RH SCM PKA.150035030.P0R

160 22 48 3,2 Poz. WZ IMA PKA.160022048.P0A

170 30 PH:4/5,5/52 36 3,2 Poz. WZ PKA.170030036.P0A

Пили для кромкоклеючих верстатів
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L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

12,7 12,7 3,0 2 SCM, BIESSE K13.12123R02

Ножі для кромкоклеючих верстатів

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

20,0 12,0 2,0 1,0
SCM, FELDER,

BRANDT, HOLZHER
IMA, HOMAG

K15.20122R01
20,0 12,0 2,0 1,5 K15.20122R01s
20,0 12,0 2,0 2,0 K15.20122R02
20,0 12,0 2,0 3,0 K15.20122R03

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

22,32 14,0 2,0 2,0 BRANDT K25.22142R02R K25.22142R02L
22,32 14,0 2,0 2,5 BRANDT K25.22142R02Rs K25.22142R02Ls
22,32 14,0 2,0 3,0 BRANDT K25.22142R03R K25.22142R03L

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

16,00 17,0 2,0 2,0 FELDER G200 KKC.16172.1R2RS KKC.16172.1R2LS
16,00 17,0 2,0 2,0 FELDER G500 KKC.16172.2R2RS KKC.16172.2R2LS
16,00 17,0 2,0 2,0 FELDER G400 / G560 KKC.16172.3R2RS KKC.16172.3R2LS
16,00 17,0 2,0 2,0 FELDER G360 KKC.16172.R02R KKC.16172.R02L
16,30 16,3 2,0 2,0 FELDER TEMPORA K26.16162R02R K26.16162R02L
18,00 16,0 2,0 2,0 FELDER TEMPORA K26.18162R02R K26.18162R02L

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

25,00 18,7 2,0 1,5 / 2,0 / 3,0 BIESSE KKG.25182.R KKG.25182.L
25,00 18,7 2,0 1,0 / 1,5 / 2,0 BIESSE KKG.25182.R1 KKG.25182.L1
25,00 19,0 2,0 1,0 / 1,5 / 2,0 BIESSE KKG.251902.MPR KKG.251902.MPL

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

RH
АРТИКУЛ

LH

16,0 17,5 2,0 2,0 FELDER KKJ.16172.R02R KKJ.16172.R02L
12,7 12,7 2,0 1,0/2,0 SCM KKN.121202.R1R2R KKN.121202.R1R2L

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ 

RH
АРТИКУЛ 

LH

18,0 16,0 2,0 2,0 FELDER 
TEMPORA KPR.18.16.02R KPR.18.16.02L

L

мм
W

мм
T

мм
R ВЕРСТАТИ АРТИКУЛ

16,0 14,0 2,0 1,0 SCM STEFANI KKE.16142.D01
16,0 14,0 2,0 2,0 SCM STEFANI KKE.16142.D02
16,0 15,0 2,0 1,0 SCM STEFANI EVO K23.16152R01
16,0 16,0 2,0 1,5 BIESSE K01.161602.R15
16,0 16,0 2,0 2,0 BIESSE K01.161602.R2
16,0 13,5 2,0 2,0 BIMATIC K161352
16,0 14,0 2,0 3,0 BIMATIC K161403

LHRH

LHRH LHRH

LHRH LHRH

LHRH LHRH
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Пили DIA i HM
Розділ

Серія PW1 

ст. 116 
Серія P01 

ст. 117 
Серія P04 

ст. 118 
Серія P06 

ст. 119 

Серія P28 
STANDARD 

ст. 120

Серія P29 STANDARD 
PLUS 

ст. 122 

Серія P30 
NANO 

ст. 124 

Серія P36 

ст. 126

Серія DSA 

ст. 127 
Серія DSB 

ст. 128 
Серія P15 

ст. 130 
Серія P36 

ст. 131 

Серія P37 

ст. 132 
Серія DSA

ст. 133 
Серія DSB, DSC 

ст. 134
Серія PDA 

ст. 136 

Серія PKA 

ст. 137 
Серія P05 

ст. 140
Серія PA1 

ст. 142 
Серія DSR

ст. 139 
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D
мм

F

мм ШПОНКА Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

235 70 2/21x6 34 2,8 1,8 20° PW1.235070034.000

250 70 4/20x5 16+4 3,5 2,2 20° PW1.250070016.400

300 50 4/20x5 20+4 3,7 2,5 20° PW1.300050020.400

300 70 4/20x5 18+4 3,7 2,5 20° PW1.300070018.400

300 70 4/20x5 18+4 3,5 2,2 20° PW1.300070018.400

300 80 4/20x5 18+4 3,7 2,5 20° PW1.300080018.400

300 80 4/20x5 18+4 3,5 2,2 20° PW1.300080018.400

300 80 2/18,5x3,5 + PH:6/5,5/91 
+ 4/6,6/95 + 2/13/100 24+4 3,2 2,2 20° PW1.300080024.400

315 80 4/15x6 18+4 3,2 2,2 20° PW1.315080018.400

350 70 4/20x5 18+4 4,2 2,8 20° PW1.350070018.400

350 70 4/20,5x6 18+4 3,9 2,6 20° PW1.350070018.401

350 70 4/20x5 18+4 4,0 2,7 20° PW1.350070018.402

350 70 4/20,5x5 18+4 4,4 3,0 20° PW1.350070018.403

350 80 4/20x5 18+4 4,2 2,8 20° PW1.350080018.400

350 80 4/20x5 18+4 3,9 2,6 20° PW1.350080018.401

350 80 4/20x5 18+4 4,0 2,7 20° PW1.350080018.404

350 80 2/14x5 24+4 3,5 2,5 20° PW1.350080024.400

350 80 2/18,5x3,5 + PH:6/5,5/91 
+ 4/6,6/95 + 2/13/100 24+6 3,5 2,5 20° PW1.350080024.600

400 70 4/20x5 18+6 4,2 2,8 20° PW1.400070018.600

400 80 4/20x5 18+6 4,2 2,8 20° PW1.400080018.600

PW1 - 279

Пили для багатопилів

Обладнання::
Багатопили одно та двовалові.

Матеріал:
Тверда і м’яка деревина.

Застосування:
Поздовжній розпил твердої та м’якої деревини, підрізні ножі 

забезпечують краще відведення стружки.

HM

P

K

β

α

перемінний скіс

P

K

прямий
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Пили для деревини

P01
поперечний розпил

Обладнання:
Настільні та торцювальні пили.

Матеріал:
М'яка, тверда та екзотична деревина, фанера.

Застосування:
Для поперечного розпилу із збереження оптимальної якості матеріалу.

Пили мають антивібраційні прорізи, для безпечної та комфортної 

роботи. 

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм АРТИКУЛ

250 30 PH03 48 3,2 2,2 P01.250030048.00W

250 30 PH03 60 3,2 2,2 P01.250030060.00W

250 30 PH03 80 3,2 2,2 P01.250030080.00W

300 30 PH03 48 3,2 2,2 P01.300030048.00W

300 30 PH03 72 3,2 2,2 P01.300030072.00W

300 30 PH03 96 3,2 2,2 P01.300030096.00W

315 30 PH03 72 3,2 2,2 P01.315030072.00W

350 30 PH03 54 3,5 2,5 P01.350030054.00W

350 30 PH03 84 3,5 2,5 P01.350030084.00W

350 30 PH03 108 3,5 2,5 P01.350030108.00W

400 30 PH03 60 3,5 2,5 P01.400030060.00W

450 30 PH03 66 3,8 2,8 P01.450030066.00W

500 30 PH03 72 4,0 2,8 P01.500030072.00W

HM

P

K

β

перемінний скіс

МАЛОШУМНІ
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P04
повздовжній розпил

Пили для деревини

Обладнання:
Настільні пили.

Матеріал:
М'яка, тверда та екзотична деревина.

Застосування:
Для повздовжнього розпилу із збереження оптимальної якості 

матеріалу.

P

K

прямий

HM

МАЛОШУМНА

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм АРТИКУЛ

300 30 PH03 20 3,2 2,2 P04.300030020.00W

315 30 PH03 28 3,2 2,2 P04.315030028.00W

350 30 PH03 24 3,5 2,5 P04.350030024.00W

400 30 PH03 28 3,8 2,8 P04.400030028.00W

450 30 PH03 32 4,0 3,0 P04.450030032.00W

500 30 PH03 36 4,4 3,2 P04.500030036.00W
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P06

Пили для ліній оптимізації

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм ЗУБ АРТИКУЛ ОБЛАДНАННЯ

400 30 PH03 120 4 2,8 WZ - P06.400030120.00A

450 30 2/15/63 138 4,8 3,5 WZ 35° SALVADOR OMGA P06.450030138.02A

500 30 2/10/60 +2/15/63 144 4,8 3,5 WZ 35° METAL TECHNIKA OMGA, 
SALVADOR P06.500030144.02A

500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 4,4 3,2 WZ SALVADOR CURSAL P06.500035120.00A

500 35 2/10/60 + 2/15/63 120 4,4 3,2 WZ 35° SALVADOR CURSAL P06.500035120.02A

500 35 2/10/60 + 2/15/63 144 4,8 3,5 WZ SALVADOR CURSAL P06.500035144.01A

Обладнання:
Лінії оптимізації.

Матеріал:
М'яка та тверда деревина.

Застосування:
Для поперечного розпилу та вирізання дефектів в деревині на високих 

швидкостях подачі.

HM

P

K

β

перемінний скіс
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Пили для пильних центрів

Обладнання:
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити з деревопохідних 

матеріалів.

Застосування:
Для розпилу необроблених і ламінованих плит зі збереженням 

ідеальної якості обробки країв.

МАЛОШУМНА

PP

KK

45°

0
,2

HM

трапеція рівний

P28
стандарт

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

300 30 PH03 72 4,4 3,2 PANHANS, FELDER P28.300030072.00W

300 60 PH04 72 4,4 3,2 HOMAG P28.300060072.00W

300 80 PH01 72 4,4 3,2 SCM P28.300080072.02W

310 60 2/14/100 72 4,4 3,2 HOMAG P28.310060072.00W

320 30 PH03 60 4,4 3,2 FELDER P28.320030060.00W

320 30 PH03 72 4,4 3,2 FELDER, MAYER P28.320030072.00W

320 65 PH05 60 4,4 3,2 SELCO P28.320065060.00W

320 65 PH05 72 4,4 3,2 SELCO P28.320065072.00W

320 80 PH01 72 4,4 3,2 SCM P28.320080072.00W

350 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2
PANHANS, 

SCHELLING, MAYER, 
HOLZ-HER, PAOLONI

P28.350030072.00W

350 60 PH04 72 4,4 3,2 HOLZMA P28.350060072.00W

350 75 PH02 72 4,4 3,2 HOLZMA P28.350075072.00W

350 80 PH01 72 4,4 3,2 GABBIANI, SCM P28.350080072.00W

360 65 PH05 + 2/9/95 72 4,4 3,2 SELCO P28.360065072.00W

Особливості та переваги:
 • Товщина твердого сплаву 3,5 мм забезпечує тривалий термін 

використання інструменту

 • Пили мають антивібраційні прорізи, для безпечної та комфортної 

роботи
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121Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Інформацію про додаткові отвори можна знайти в кінці каталогу.

Пили для пильних центрів

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

380 60 2/14/100 + 2/14/125 72 4,8 3,5 HOLZMA P28.380060072.00W

380 60 PH04 72 4,4 3,2 HOLZMA P28.380060072.01W

380 65 PH04 + 2/9/110 72 4,4 3,2 SELCO P28.380065072.01W

380 80 PH01 72 4,4 3,2 SCM P28.380080072.00W

400 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2
PANHANS, SCHEER, 
SCHELLING, MAYER, 

HOLZ-HER
P28.400030072.00W

400 65 PH05 72 4,4 3,2 SELCO P28.400065072.01W

400 75 PH02 + 2/7/110 72 4,4 3,2 GIBEN, HOMAG P28.400075072.00W

400 80 PH01 72 4,4 3,2 SELCO, GABBIANI P28.400080072.00W

420 80 PH01 72 4,4 3,2 SCM P28.420080072.00W

430 65 PH05 72 4,4 3,2 SELCO P28.430065072.00W

430 80 PH01 72 4,4 3,2 SELCO P28.430080072.00W

450 30 2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 SCM, SCHELLING,
MAYER P28.450030072.00W

450 60 2/14/125 72 4,8 3,5 HOLZMA P28.450060072.00W

460 30 2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 SCHELLING P28.460030072.00W

480 30 2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 SCHELLING P28.480030072.01W
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122 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Пили для пильних центрів

Обладнання: 
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити з деревопохідних 

матеріалів.

Застосування:
Для розпилу деревопохідних плит зі збереженням ідеальної якості 

обробки країв. (Робота з підрізним вузлом).

МАЛОШУМНА

PP

KK

45°

0
,3

HM

трапеція рівний

P29
стандарт плюс

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

300 30 PH03 72 4,4 3,2 14° PANHANS P29.300030072.00W

300 80 PH01 72 4,4 3,2 14° SCM P29.300080072.00W

310 60 PH:2/14/100 72 4,4 3,2 14° HOLZMA, HOMAG P29.310060072.00W

320 30 PH03 60 4,4 3,2 14° FELDER P29.320030060.00W

320 30 PH03 72 4,4 3,2 14° FELDER P29.320030072.00W

320 65 PH05 60 4,4 3,2 14° SELCO P29.320065060.01W

320 65 PH05 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.320065072.00W

320 80 PH01 72 4,4 3,2 14° SCM P29.320080072.00W

350 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 14°
PANHANS, 

SCHELLING, MAYER, 
HOLZ-HER, PAOLONI

P29.350030072.00W

350 60 PH04 72 4,4 3,2 14° HOLZMA P29.350060072.00W

360 65 PH05 + 2/9/95 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.360065072.00W

380 60 PH:2/14/100 + 2/14/125 72 4,8 3,5 14° HOLZMA P29.380060072.00W

380 60 PH04 72 4,4 3,2 14° HOLZMA, HOMAG P29.380060072.01W

380 65 PH04 + 2/9/110 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.380065072.01W

Особливості та переваги:
 • Товщина твердого сплаву 4 мм (для діаметрів від 350 мм)

 • Пила має хром-нікелеве покриття

 • Отвір з фаскою для легкої заміни інструменту

 • Шумопоглинаючі латунні вставки
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123Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Пили для пильних центрів

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

380 80 PH01 72 4,4 3,2 14° SCM P29.380080072.00W

400 65 PH05 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.400065072.01W

430 65 PH05 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.430065072.00W

430 80 PH01 72 4,4 3,2 14° SELCO P29.430080072.00W

450 30 PH:2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 14° SELCO, SCM, SCHELLING, MAYER P29.450030072.00W

450 60 PH:2/14/125 72 4,8 3,5 14° SCHELLING, MAYER, SCHEER, HOLZMA P29.450060072.00W

450 75 PH02 + 2/7/110 72 4,4 3,2 14° GABBIANI P29.450075072.00W

460 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 14° SCHELLING P29.460030072.00W

480 30 PH:2/10/60 + 2/13/94 72 4,4 3,2 14° SCHELLING P29.480030072.01W

520 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 14° SCHELLING P29.520030072.00W
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124 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

P30
NANO

Пили для пильних центрів з надміцним твердосплавом NANO

Обладнання:
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити з 

деревопохідних матеріалів, наприклад МДФ, HDF, ДСП.

Застосування:
Пили серії P30 призначені для роботи з такими матеріалами, як МДФ, 

HDF. Призначені для розпилу як окремо плит, так і пакетів. 

Спеціально підібраний надміцний твердосплав NANO та відповідна 

форма зубів (трапеція рівний), гарантують тривалий термін 

використання та відмінну якість обробки. Для розпилу плит зі 

збереженням чистової обробки країв кромки (робота з підрізним 

вузлом).

Пили ідеально поєднуються з алмазними підрізними пилами DSB. 
Цей набір значно скорочує час простою верстата через заміну 

інструменту і відповідає очікуванням найвимогливіших користувачів. 

МАЛОШУМНА

α

PP

KK

45°

0
,3

HM

трапеція рівний

NANO

НАДМІЦНИЙ ТВЕРДОСПЛАВ, 
ТОВЩИНА ЗУБІВ 3,5 ММ 
Довші інтервали між загостренням

АНТИВІБРАЦІЙНІ ПРОРІЗИ
Безумовно тихіша робота

ВДОСКОНАЛЕНИЙ КОРПУС 
Підвищена жорсткість і стабільність 
під час роботи

ПОСАДОЧНИЙ ОТВІР З ФАСКОЮ 
Проста заміна інструменту

Особливості та переваги:
 • Товщина твердого сплаву 3,5 мм, дає можливість багаторазового 

загострення, що подовжує термін використання інструменту

 • Спеціальний надміцний твердосплав NANO з підвищеною 

зносостійкістю для довших інтервалів між загостреннями

 • Антивібраційні прорізи заповнені поліуретаном, що значно знижує 

рівень шуму

 • Посадочний отвір виконаний з допуском G6

 • Корпус із загартованої сталі забезпечує жорсткість та стабільність 

під час роботи
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D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

300 30 PH03 60 4,4 3,0 15° PANHANS, FELDER P30.300030060.PFW

300 30 PH03 72 4,4 3,0 15° PANHANS, FELDER P30.300030072.PFW

300 80 PH01 60 4,4 3,2 15° SCM P30.300080060.PFW

300 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SCM P30.300080072.PFW

310 60 PH:2/14/100 72 4,4 3,2 15° HOMAG P30.310060072.PFW

320 30 PH03 60 4,4 3,2 15° FELDER P30.320030060.PFW

320 30 PH03 72 4,4 3,2 15° FELDER P30.320030072.PFW

320 65 PH05 + 3/7/100 72 4,4 3,2 15° SELCO P30.320065072.PFW

320 80 PH:4/9/100 + 2/14/110 60 4,4 3,2 15° SCM P30.320080060.PFW

320 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SCM P30.320080072.PFW

340 80 PH01 72 4,4 3,2 15° - P30.340080072.PFW

350 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 15° PANHANS, SCHELLING, MAYER, 
HOLZ-HER, PALONI P30.350030072.PFW

350 60 PH:COMBI7 72 4,4 3,2 15° HOLZMA P30.350060072.PFW

350 75 PH02 + 2/7/110 + 2/10/120 72 4,4 3,2 15° HOLZMA, PUTSCH-MENICONI P30.350075072.PFW

350 80 PH01 72 4,4 3,2 15° GABBIANI, SCM P30.350080072.PFW

360 65 PH: 2/9/100 + 2/9/110 72 4,4 3,2 15° SELCO P30.360065072.PFW

380 30 PH03 72 4,4 3,2 15° HOLZ-HER P30.380030072.PFW

380 60 PH04 72 4,4 3,2 15° HOLZMA P30.380060072.PF1

380 60 PH:COMBI7 72 4,8 3,5 15° HOLZMA P30.380060072.PFW

380 65 PH05 72 4,4 3,2 15° SELCO P30.380065072.PFW

380 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SCM P30.380080072.PFW

400 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 15° PANHANS, SCHEER, SCHELLING, 
MAYER, HOLZ-HER P30.400030072.PFW

400 65 PH05 72 4,4 3,2 15° SELCO P30.400065072.PFW

400 75 PH:4/15/105 + 2/8/110 + 
2/14/110 72 4,4 3,2 15° GIBEN, HOMAG P30.400075072.PFW

400 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SELCO, GABBIANI P30.400080072.PFW

420 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SCM P30.420080072.PFW

430 65 PH02 + 2/9/110 72 4,4 3,2 15° SELCO, GIBEN P30.430065072.PFW

430 80 PH01 72 4,4 3,2 15° SELCO, SCM P30.430080072.PFW

450 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 15° SCHELLING, MAYER P30.450030072.PFW

450 60 PH:COMBI7 72 4,8 3,5 15° HOLZMA P30.450060072.PFW

450 75 PH:2/14/110 72 4,4 3,2 15° MASTERWOOD P30.450075072.PFW

450 80 PH01 72 4,4 3,2 15° GABBIANI P30.450080072.PFW

460 30 PH:2/13/94 72 4,4 3,2 15° SCHELLING P30.460030072.PFW

480 30 PH03 + 2/13/94 72 4,4 3,2 15° SCHELLING P30.480030072.PFW

520 60 PH:COMBI7 72 4,8 3,5 15° HOLZMA P30.520060072.PFW

520 70 PH:4/11/130 72 4,8 3,5 15° SELCO P30.520070072.PFW

530 80 PH01 72 4,8 3,5 15° SCM P30.530080072.PFW

Пили для пильних центрів з надміцним твердосплавом NANO
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P36

Обладнання:
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити з деревопохідних 

матеріалів, наприклад МДФ, HDF.

Застосування:
Для підрізання ламінованих панелей зі збереженням ідеальної якості 

обробки країв. 

α

γ
K макс.

K мін.

P

5°

трапеція - перемінний 
скіс

Підрізні пили для пильних центрів

HM

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

150 30 - 36 4,4-5,6 3,2 6° SCM, STETON, FELDER P36.150030036.003

150 45 PH:2/9/58 + 2/11/70 36 4,4-5,6 3,2 6° HOMAG P36.150045036.000

160 55 PH:3/11/70 36 4,4-5,6 3,2 6° GABIANI, MACMAZZA, SCM P36.160055036.000

180 30 PH:2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° PANHANS, HOLZ-HER P36.180030036.000

180 45 PH:2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° HOLZMA P36.180045036.001

180 45 PH:2/10/60 36 4,8-6,0 3,5 6° HOLZMA P36.180045036.010

200 20 PH:2/11/66 36 4,4-5,6 3,2 6° SCHELLING P36.200020036.005

200 45 PH:2/10/60 36 4,4-5,6 3,2 6° HOLZMA P36.200045036.000

200 45 - 36 4,8-6,0 3,5 6° HOLZMA P36.200045036.010

200 65 PH05 36 4,4-5,6 3,2 6° SELCO P36.200065036.000

200 80 PH:2/14/110 36 4,4-5,6 3,2 6° GABBIANI P36.200080036.000

300 30 PH:2/10/60 + 2/14/110 + 
2/13/94 48 4,4-5,9 3,2 6° SCHELLING P36.300030048.001

K макс.

K мін.

P

трапеція



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И
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DSA

Алмазні пили для пильних центрів

Обладнання:
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити, МДФ, HDF.

Особливості та переваги:
 • Алмазний зуб, висота H4 або H6

 • Довший термін використання порівняно з пилами HM

 • Розпил ламінованих панелей без сколів завдяки роботі з підрізним 

вузлом

 • Відмінне співвідношення терміну використання/ціни

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
DIA H

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

300 30 2/10/60 72 4,4 3,2 4 FELDER, PANHANS DSA.300030072.054

300 30 2/10/60 72 4,4 3,2 6 FELDER, PANHANS DSA.300030072.056

320 30 2/10/60 72 4,4 3,2 4 FELDER DSA.320030072.004

320 30 2/10/60 72 4,4 3,2 6 FELDER DSA.320030072.006

320 60 PH04 72 4,4 3,2 4 HOMAG DSA.320060072.004

320 60 PH04 72 4,4 3,2 6 HOMAG DSA.320060072.006

320 65 PH05 + 2/9/95 72 4,4 3,2 4 SELCO DSA.320065072.014

320 65 PH05 + 2/9/95 72 4,4 3,2 6 SELCO DSA.320065072.016

350 30 2/13/94 72 4,4 3,2 4 SCHELLING DSA.350030072.014

350 30 2/13/94 72 4,4 3,2 6 SCHELLING DSA.350030072.016

350 60 2/11/85 + 2/14/100 72 4,4 3,2 4 HOLZMA DSA.350060072.004

350 60 2/11/85 + 2/14/100 72 4,4 3,2 6 HOLZMA DSA.350060072.006

350 75 2/7/110 + 2/10/120 72 4,4 3,2 4 HOLZMA DSA.350075072.004

350 75 2/7/110 + 2/10/120 72 4,4 3,2 6 HOLZMA DSA.350075072.006

360 30 2/13/94 72 4,4 3,2 4 SCHELLING DSA.360030072.004

360 30 2/13/94 72 4,4 3,2 6 SCHELLING DSA.360030072.006

380 30 2/8/83 72 4,4 3,2 4 HOLZ-HER DSA.380030072.004

380 30 2/8/83 72 4,4 3,2 6 HOLZ-HER DSA.380030072.006

430 65 PH05 60 4,4 3,5 6 SELCO DSA.430065060.016

430 65 PH05 72 4,4 3,5 4 SELCO DSA.430065072.004

430 65 PH05 72 4,4 3,5 6 SELCO DSA.430065072.006

450 60 2/10/80 + 2/14/125 60 4,8 3,5 6 HOLZMA DSA.450060060.006

450 60 2/14/125 72 4,8 3,5 6 HOLZMA DSA.450060072.006

трапеція рівний

PP

KK

45°

0
,2
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DSB
трапеція

Алмазні підрізні пили для пильних центрів

Обладнання:
Пильні центра.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіновані плити, МДФ, HDF.

Застосування:
Для підрізання ламінованих панелей.

K макс.

K мін.

P

трапеція

Особливості та переваги:
 • Алмазний зуб, висота H4 або H6

 • Довший термін використання порівняно з пилами HM

 • Розпил ламінованих панелей без сколів 

 • Відмінне співвідношення терміну використання/ціни

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
DIA H

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

150 20 - 36 4,4-5,2 3,2 H4 DSB.150020036.004

150 30 - 36 4,4-5,2 3,2 H4 SCM, STETON, FELDER DSB.150030036.004

150 30 - 36 4,4-5,5 3,2 H6 SCM, STETON, FELDER DSB.150030036.006

160 55 PH:3/7/66 36 4,4-5,2 3,2 H4 GABIANI, SCM DSB.160055036.004

160 55 PH:3/7/66 36 4,4-5,6 3,2 H6 GABIANI, SCM DSB.160055036.006

180 30 PH:2/10/60 36 4,4-5,2 3,2 H4 PANHANS, HOLZ-HER DSB.180030036.004

180 30 PH:2/10/60 36 4,4-5,5 3,2 H6 PANHANS, HOLZ-HER DSB.180030036.006

180 45 PH:2/10/60 36 4,4-5,2 3,2 H4 HOLZMA DSB.180045036.004

180 45 PH:2/10/60 36 4,4-5,5 3,2 H6 HOLZMA DSB.180045036.006

180 45 - 36 4,8-5,6 3,5 H4 HOLZMA DSB.180045036.014

180 45 - 36 4,8-5,8 3,5 H6 HOLZMA DSB.180045036.016

200 20 PH:2/11/66 36 4,4-5,2 3,2 H4 SCHELLING DSB.200020036.004

200 20 PH:2/11/66 36 4,4-5,5 3,2 H6 SCHELLING DSB.200020036.006

200 30 PH:2/10/60 + 2/14/110 36 4,4-5,2 3,2 H4 SCHEER DSB.200030036.004

200 45 PH:2/10/60 36 4,4-5,2 3,2 H4 HOLZMA DSB.200045036.004

200 45 - 36 4,4-5,5 3,2 H6 HOLZMA DSB.200045036.006
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D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
DIA H

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

200 45 - 36 4,8-5,6 3,5 H4 HOLZMA DSB.200045036.014

200 45 - 36 4,8-5,8 3,5 H6 HOLZMA DSB.200045036.016

200 50 PH:2/7/80 36 4,4-5,2 3,2 H4  MASTERWOOD® DSB.200050036.014

200 65 PH05 36 4,4-5,2 3,2 H4 SELCO DSB.200065036.004

200 65 PH05 36 4,4-5,5 3,2 H6 SELCO DSB.200065036.006

200 80 PH:2/14/110 36 4,4-5,2 3,2 H4 GABBIANI DSB.200080036.004

200 80 PH:2/14/110 36 4,4-5,5 3,2 H6 GABBIANI DSB.200080036.006

300 30 PH:2/10/60 + 2/14/110 + 
2/13/94 48 4,4-5,2 3,2 H4 SCHELLING DSB.300030048.004

300 30 PH:2/10/60 + 2/14/110 + 
2/13/94 48 4,4-5,5 3,2 H6 SCHELLING DSB.300030048.006

300 65 PH:2/9/100 + 
2/9/110 + 2/14/110 48 4,4-5,2 3,2 H4 SELCO DSB.300065048.004

Алмазні підрізні пили для пильних центрів
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Пили для форматно-розкрійних верстатів

P15

Обладнання:
Настільні пили, горизонтальні та вертикальні форматно-розкрійні 

верстати.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП і деревопохідні матеріали.

Застосування:
Для розпилу плит зі збереженням ідеальної якості обробки країв. 

(Робота з підрізним вузлом).

HM

МАЛОШУМНА

α

PP

KK

45°

0
,2

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

250 30 PH03 80 3,2 2,2 6° P15.250030080.00W

300 30 PH03 96 3,2 2,2 6° P15.300030096.01W

350 30 PH03 108 3,5 2,5 6° P15.350030108.001

350 30 PH03 108 3,2 2,2 6° P15.350030108.01W

трапеція рівний
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P36
трапеція

Підрізні пили для форматно-розкрійних верстатів

HM

α

K макс.

K мін.

P

β

трапеція 
перемінний скіс

Обладнання:
Форматно-розкрійні верстати з підрізним вузлом.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП і деревопохідні матеріали.

Застосування:
Для підрізання ламінованих плит зі збереженням ідеальної якості 

обробки країв. 

D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

100 20 20 3,1-4,3 2,2 6° P36.100020020.000

100 22 20 3,1-4,3 2,2 6° P36.100022020.000

120 20 24 3,1-4,3 2,2 0° P36.120020024.000

120 22 24 3,1-4,3 2,2 0° P36.120022024.000

125 20 24 3,1-4,3 2,2 0° P36.125020024.000

125 22 24 3,1-4,3 2,2 0° P36.125022024.000
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Алмазні підрізні двокорпусні пили для форматно-розкрійних верстатів

P37
двокорпусні

Обладнання:
Форматно-розкрійні верстати з підрізним вузлом.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП і деревопохідні матеріали.

Застосування:
Для підрізання ламінованих плит зі збереженням ідеальної якості 

обробки країв. Регулювання дистанційними шайбами дає можливість 

ідеально виставити пропил до основної пили.

HM

K

дистанційні шайби
P

K

прямий

D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

120 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° P37.120020024.000

120 22 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° P37.120022024.000

125 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° P37.125020024.000

125 22 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° P37.125022024.000
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Алмазні пили для форматно-розкрійних верстатів

DSA

Обладнання:
Вертикальні та горизонтальні форматно-розкрійні верстати.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП, МДФ, HDF.

Особливості та переваги:
 • Алмазний зуб, висота H4, H5 або H6

 • Довший термін використання порівняно з пилами HM

 • Розпил ламінованих панелей без сколів завдяки роботі з підрізною 

пилою

 • Відмінне співвідношення терміну використання/ціни 

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
DIA H

мм АРТИКУЛ

250 30 PH03 80 3,2 2,2 H5 DSA.250030080.005

300 30 PH03 72 3,2 2,2 H4 DSA.300030072.004

300 30 PH03 96 3,2 2,2 H4 DSA.300030096.004

300 30 PH03 96 3,2 2,2 H6 DSA.300030096.006

трапеція рівний

PP

KK

45°

0
,2
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DSB
трапеція

Алмазні підрізні пили для форматно-розкрійних верстатів

Обладнання:
Форматно-розкрійні верстати з підрізним вузлом.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП і деревопохідні матеріали.

Застосування:
Для розкрою ламінованих плит, термін використання до 50 разів 

довший, порівняно з пилами НМ, відмінне співвідношення терміну 

використання та ціни.

K макс.

K мін.

P

α

трапеція

D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм
α

DIA H
мм АРТИКУЛ

80 20 12 3,0-4,0 2,2 0° H4 DSB.080020012.004

100 20 20 3,0-4,0 2,5 0° H4 DSB.100020020.004

100 22 20 3,0-4,0 2,5 0° H4 DSB.100022020.004

120 20 24 3,0-4,0 2,5 8° H4 DSB.120020024.004

120 20 24 3,0-4,0 2,5 8° H6 DSB.120020024.006

120 22 24 3,0-4,0 2,5 8° H4 DSB.120022024.004

125 20 24 3,0-4,0 2,5 8° H4 DSB.125020024.004

125 20 24 3,0-4,0 2,5 8° H6 DSB.125020024.006

125 22 24 3,0-4,0 2,5 8° H4 DSB.125022024.004

125 22 24 3,0-4,0 2,5 8° H6 DSB.125022024.006
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DSC
двокорпусні

Алмазні підрізні двокорпусні пили для форматно-розкрійних верстатів

Обладнання:
Вертикальні та горизонтальні форматно-розкрійні верстати.

Матеріал:
Одно - або двосторонньо ламіноване ДСП, МДФ, HDF.

Застосування:
Для підрізання ламінованих плит зі збереженням ідеальної якості 

обробки країв. Регулювання дистанційними шайбами дає можливість 

ідеально виставити пропил до основної пили. Термін використання 

до 50 разів довший, порівняно з пилами НМ. Відмінне співвідношення 

терміну використання та ціни.

K

дистанційні шайби
P

K

прямий

D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм
α

DIA H
мм АРТИКУЛ

80 20 10+10 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.080020020.004

100 20 10+10 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.100020020.004

120 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.120020024.004

120 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H6 DSC.120020024.006

120 22 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.120022024.004

125 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.125020024.004

125 20 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H6 DSC.125020024.006

125 22 12+12 2,8-3,6 2x2,2 10° H4 DSC.125022024.004
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Пили для агрегатів ЧПУ

PDA

Обладнання:
Верстати з ЧПУ, які мають агрегат.

Матеріал:
М'яка i тверда деревина, ДСП, деревопохідні матеріали.

Застосування:
Різні типи операцій, що виконуються агрегатами, наприклад, 

пазування, обрізка тощо.

HM

P

K

β

перемінний скіс

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

100 20 24 3,2 2,2 VITAP POINT PDA.100020024.A00

100 30 PH:4/M5/48 LH + 4/M5/48 RH 20 3,4 2,2 HOMAG, WEEKE, BHX PDA.100030020.A00

100 30 PH:4/5,5/50 24 4,0 2,8 PDA.100030024.P00

120 20 PH:3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 24 3,2 2,2 SCM, CYFLEX PDA.120020024.P01

120 20 PH:3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 24 4,0 2,8 SCM, CYFLEX PDA.120020024.P02

120 20 PH:3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 36 4,0 2,8 SCM, CYFLEX PDA.120020036.A01

120 35 PH:4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 16 4,0 2,8 BIESSE, ROVER PDA.120035016.P00

120 35 PH:4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 30 4,0 2,8 BIESSE, ROVER PDA.120035030.P00

120 35 PH:4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 36 3,2 2,2 BIESSE, ROVER PDA.120035036.A00

120 35 PH:4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 36 4,0 2,8 BIESSE, ROVER PDA.120035036.A01

125 20 PH:3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 36 3,2 2,2 SCM, MORBIDELLI PDA.125020036.A00

125 20 PH:3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 36 4,0 2,8 SCM PDA.125020036.A01

125 30 PH:4/M5/48 LH + 4/M5/48 RH 36 3,2 2,2 HOMAG, WEEKE, BHX PDA.125030036.A00

125 30 PH:4/M5/48 LH + 4/M5/48 RH 36 4,0 2,8 HOMAG, WEEKE, BHX PDA.125030036.A01

125 30 PH:4/M5/48 LH + 4/M5/48 RH 36 3,4 2,2 HOMAG, WEEKE, BHX PDA.125030036.A05

150 30 PH:4/M6/48 LH + 4/M6/48 RH 36 3,2 2,2 HOMAG, WEEKE, BHX PDA.150030036.A00

150 35 PH:4/M6/48 LH + 4/M6/48 RH 30 4,0 3,0 PDA.150035030.A00

150 35 PH:4/M5/50 LH/RH 
+ 2/5,9/46-49 30 4,0 3,0 BIESSE SKIPPER PDA.150035030.A03

150 35 PH:2/6,5/48 36 4,0 3,0 PDA.150035036.A03

160 30 PH: 3/6,5/40 36 3,2 2,2 PDA.160030036.A00

180 30 PH:4/M5/54 RH 36 4 2,8 PDA.180030036.P0R
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PKA

Пили для кромкооблицювальних верстатів

HM

α

P

K

β

LH

P

K

β

RH

P

K

β

перемінний скіс

Обладнання:
Кромкооблицювальні верстати.

Матеріал:
Шпон, кромка із штучних матеріалів ПВХ, ABS.

Застосування:
Для обрізки шпону.

D
мм

F

мм PH Z
K

мм
α ЗУБ ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

80 20 16 2,4 2° WZ BIMATIC PKA.080020016.P0A

80 30 12 3,2 10° LH BIMATIC PKA.080030012.P0L

80 30 12 3,2 10° RH BIMATIC PKA.080030012.P0R

85 30 12 3,2 10° LH BIMATIC PKA.085030012.P0L

85 30 12 3,2 10° RH BIMATIC PKA.085030012.P0R

100 22 PH:2/4/30 20 2,4 -6° WZ HEBROCK PKA.100022020.N0A

100 22 20 3,2 5° WZ FELDER FORMAT 4
PERFECT 610 / 710 PKA.100022020.P1A

100 30 20 3,2 5° WZ FELDER G400 / G460
/ G500 / G560 PKA.100030020.P1A

100 30 30 2,6 5° LH SREFANI PKA.100030030.P0L

100 30 30 2,6 5° RH SREFANI PKA.100030030.P0R

100 32 20 3,2 5° LH BRANDT PKA.100032020.P1L

100 32 20 3,2 5° RH BRANDT PKA.100032020.P1R

100 32 30 2,6 -10° LH BRANDT PKA.100032030.N0L

100 32 30 2,6 -10° RH BRANDT PKA.100032030.N0R

100 32 30 2,6 5° WZ BRANDT PKA.100032030.P0A

100 32 30 3,2 1,5° LH BRANDT PKA.100032030.P3L

100 32 30 3,2 1,5° RH BRANDT PKA.100032030.P3R

110 22 20 3,6 5° WZ HOLZ-HER PKA.110022020.P0A

110 32 30 3,2 5° LH HOMAG, BRANDT, CEHISA PKA.110032030.P0L

110 32 30 3,2 5° RH HOMAG, BRANDT, CEHISA PKA.110032030.P0R
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D
мм

F

мм PH Z
K

мм
α ЗУБ ОБЛАДНАННЯ АРТИКУЛ

115 30 30 3,2 5° WZ SCM K360 K560 K800 PKA.115030030.00A

115 30 30 3,2 5° WZ 30° SCM STEFANI PKA.115030030.P0A

125 30 24 2,6 5° LH SCM PKA.125030024.P0L

125 30 24 2,6 5° RH SCM PKA.125030024.P0R

125 30 36 3,2 Поз. WZ 5° SCM K360 K560 K100 PKA.125030036.P1A

125 32 30 2,6 Поз. LH BRANDT PKA.125032030.P0L

125 32 30 2,6 Поз. RH BRANDT PKA.125032030.P0R

130 45 PH:4/4,5/55 20+4 3,6 Поз. LH 30° BIESSE STREAM PKA.130045020.P0L

130 45 PH:4/4,5/55 20+4 3,6 Поз. RH 30° BIESSE STREAM PKA.130045020.P0R

140 16 36 3,2 Поз. LH OTT PKA.140016036.P0L

140 16 36 3,2 Поз. RH OTT PKA.140016036.P0R

140 30 PH:3/8-12/40 LH + 
3/8-12/40 RH 30 3,6 Поз. WZZ BIESSE AKRON PKA.140030030.00A

150 35 PH:4/6,5/50 LH 24+6 3,8 Поз. LH SCM PKA.150035030.P0L

150 35 PH:4/6,5/50 RH 24+6 3,8 Поз. RH SCM PKA.150035030.P0R

160 22 48 3,2 Поз. WZ IMA PKA.160022048.P0A

170 30 PH:4/5,5/52 36 3,2 Поз. WZ PKA.170030036.P0A

Пили для кромкооблицювальних верстатів
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Алмазні пили для пазування

DSR

D
мм

F

мм PH Z
K

мм ЗУБ DIA H
мм АРТИКУЛ

100 20 - 24 3,6 FZ/FA H4 DSR.100020024.014

100 20 - 24 4,0 FZ/FA H4 DSR.100020024.024

100 20 - 24 3,2 FZ/FA H4 DSR.100020024.034

120 20 3/M4/35 RH + 3/M4/35 LH 24 3,2 FZ/FA H4 DSR.120020024.014

120 20 3/M4/35 LH + 3/M4/35 RH 24 4,0 FZ H4 DSR.120020024.024

120 35 4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 20 4,0 FZ/TR H4 DSR.120035020.004

120 35 4/M5/50 LH + 4/M5/50 RH 24 3,4 FZ/FA H4 DSR.120035024.004

150 35 4/M5/50 LH + RH + 2/6/46-49 30 4,0 FZ/FA H4 DSR.150035030.004

150 65 6/M6/90 LH + 6/M6/90 RH 36 4,0 FZ/FA H5 DSR.150065036.025

200 65 6/M6/90 LH + 6/M6/90 RH 48 4,0 FZ H6 DSR.200065048.016

Обладнання:
Настільні пили, вертикальні та горизонтальні пильні центра.

Матеріал:
МДФ, HDF, фанера (шпонована або з ламінацією). 

Застосування:
Для пазування в матеріалах таких як, МДФ, HDF, фанера (шпонована 

або з ламінацією). Відмінне співвідношення терміну використання та 

ціни.

трапеція

P

K

0,2x45°

P

K

прямий трапеція рівний

PP

KK

45°

0
,2



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

140 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Пили HM для пазування

P05 - 240
HM

Обладнання:
Двосторонній шипорізний верстат, відрізний верстат і фрезерний 

верстат.

Матеріал:
Деревина, деревопохідні та штучні матеріали.

Застосування:
Для пазування в матеріалах таких як, деревина, деревопохідні та 

штучні матеріали.

P

K

45

прямий

D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм ЗУБ АРТИКУЛ

125 30 12 1,5 1,2 FZ P05.125030012.15P

125 30 12 1,8 1,2 FZ P05.125030012.18P

125 30 12 2,0 1,4 FZ P05.125030012.20P

125 30 12 2,5 1,6 FZ P05.125030012.25P

125 30 12 3,0 2,0 FZ P05.125030012.30P

125 30 12 3,5 2,5 FZ P05.125030012.35P

125 30 12 4,0 2,8 FZ P05.125030012.40P

125 30 12 4,5 3,2 FZ P05.125030012.45P

125 30 12 5,0 4,0 FZ P05.125030012.50P

125 30 12 6,0 4,0 FZ P05.125030012.60P

150 30 18 1,8 1,2 FZ P05.150030018.18P

150 30 18 2,0 1,4 FZ P05.150030018.20P

150 30 18 2,5 1,6 FZ P05.150030018.25P

150 30 18 3,0 2,0 FZ P05.150030018.30P

150 30 18 3,5 2,5 FZ P05.150030018.35P

150 30 18 4,0 2,8 FZ P05.150030018.40P

150 30 18 5,0 4,0 FZ P05.150030018.50P

150 30 18 6,0 4,0 FZ P05.150030018.60P

150 30 18 7,0 6,0 FZ P05.150030018.70P

150 30 18 8,0 6,0 FZ P05.150030018.80P
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D
мм

F

мм Z
K

мм
P

мм ЗУБ АРТИКУЛ

180 30 24 2,0 1,4 FZ P05.180030024.20P

180 30 24 2,5 1,6 FZ P05.180030024.25P

180 30 24 3,0 2,0 FZ P05.180030024.30P

180 30 24 3,5 2,5 FZ P05.180030024.35P

180 30 24 4,0 2,8 FZ P05.180030024.40P

180 30 24 5,0 4,0 FZ P05.180030024.50P

180 30 24 6,0 4,0 FZ P05.180030024.60P

180 30 24 7,0 6,0 FZ P05.180030024.70P

180 30 24 8,0 6,0 FZ P05.180030024.80P

Пили HM для пазування
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D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

300 30 PH03 96 3,2 2,6 -5° PA1.300030096.N00

300 30 PH03 96 3,2 2,6 5° PA1.300030096.P00

330 30 PH03 102 3,6 3,0 -5° PA1.330030102.N00

330 30 PH03 102 3,6 3,0 5° PA1.330030102.P00

350 30 PH03 108 3,6 3,0 -5° PA1.350030108.N00

350 30 PH03 108 3,6 3,0 5° PA1.350030108.P00

350 32 4/11/63 108 3,6 3,0 -5° PA1.350032108.N00

350 32 2/11/63 108 3,6 3,0 5° PA1.350032108.P00

400 30 PH03 120 4,0 3,2 -5° PA1.400030120.N00

400 30 PH03 120 4,0 3,2 5° PA1.400030120.P00

400 32 2/11/63 120 4,0 3,2 -5° PA1.400032120.N00

400 32 2/11/63 120 4,0 3,2 5° PA1.400032120.P00

450 30 PH03 128 4,0 3,2 -5° PA1.450030128.N00

трапеція рівний

Пили для кольорових металів і ПВХ-профілів

PA1

Обладнання:
Для верстатів з поперечним розпилом, верстати з ЧПУ, верстати 

для розпилу під кутом. Негативний кут атаки підходить для розпилу 

зверху.

Матеріал:
Профілі з кольорових металів, пластику (наприклад, ПВХ).

Застосування:
Пили для розпилу профілів з кольорових металів, пластикових 

профілів (наприклад, ПВХ) з товщиною стінки до 7 мм. Оброблюваний 

матеріал повинен бути добре закріплений, щоб уникнути вібрації. 

Пили з вузькими зубами призначені для різання тонкостінних профілів 

з кольорових металів і пластику.

HM

α

PP

KK

45°

0
,2

МАЛОШУМНА

Технічні дані:
Пила з твердосплавними зубами (трапеція рівний). Негативний кут 

атаки, посилений корпус для більшої стійкості та зменшення вібрації. 

Підходить для розпилу зверху. Пила малошумна.
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D
мм

F

мм PH Z
K

мм
P

мм
α АРТИКУЛ

450 30 PH03 128 4,0 3,2 5° PA1.450030128.P00

450 32 2/11/63 128 4,0 3,2 -5° PA1.450032128.N00

450 32 2/11/63 128 4,0 3,2 5° PA1.450032128.P00

500 30 2/10,5/70 140 4,2 3,4 -5° PA1.500030140.N00

500 30 2/10,5/70 140 4,2 3,4 5° PA1.500030140.P00

500 32 2/11/63 140 4,2 3,4 -5° PA1.500032140.N00

550 32 2/11/63 140 4,2 3,4 5° PA1.500032140.P00

550 30 2/10,5/70 140 4,2 3,4 5° PA1.550030140.P00

550 30 2/10,5/70 168 4,2 3,4 5° PA1.550030168.P00

550 32 2/11/63 140 4,2 3,4 5° PA1.550032140.P00

600 32 2/11/63 144 4,6 4,0 5° PA1.600032144.P00

600 40 2/11/63 140 4,6 4,0 5° PA1.600040140.P00

Пили для кольорових металів і ПВХ-профілів
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VHM V2Z2 LHRH

L

S

I

D

Свердла непрохідні моноліт

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 30 70 10x27 311.050.71 311.050.72

6 30 70 10x27 311.060.71 311.060.72

7 30 70 10x27 311.070.71 311.070.72

8 30 70 10x24 311.080.71 311.080.72

10 30 70 10x26 311.100.71 311.100.72

311.71 | 72

Технічні дані:
 • Свердло суцільно-твердосплавне VHM 

 • Центральне лезо та ріжучі грані розміщенні в одній лінії 

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • 2 вигнуті негативні підрізні зуба інноваційної геометрії

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

 • Рекомендована швидкість подачі 1-4 м/хв.

 • Рекомендовані оберти 6000 RPM

Застосування:
Для свердління непрохідних отворів в деревопохідних матеріалах, 

пластику i ламінованих матеріалах. Інноваційна геометрія зуба 

дозволяє ефективне свердління в елементах малої товщини без 

розтріскування ламінату на нижній поверхні матеріалу. Геометрія 

зуба і форма спіралі сприяють довгому терміну використання 

інструменту. Для використання на свердлильно-присадочних 

верстатах. Призначені для свердління глухих отворів у деревопохідних 

матеріалах, таких як ламіноване ДСП або МДФ. 

Інноваційна геометрія зуба дозволяє 

ефективне свердління в елементах малої 

товщини без розтріскування ламінату на 

нижній поверхні матеріалу. 

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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VHM Z2 LHRH

Min. 26

Max 30

L

I

D

S

Свердла прохідні моноліт

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

3 27 70 10x30 314.030.21 314.030.22

4 35 70 10x26 314.040.21 314.040.22

5 35 70 10x26 314.050.21 314.050.22

6 35 70 10x26 314.060.21 314.060.22

7 35 70 10x25 314.070.21 314.070.22

8 35 70 10x26 314.080.21 314.080.22

10 35 70 10x27 314.100.21 314.100.22

314.21 | 22

Технічні дані:
 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Подвійна вершина

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління прохідних отворів у деревопохідних матеріалах, пластику 

та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.008.00 990.088.00 (опціонально)

Min 25
Max 30
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VHM V2Z2 LHRH

Min. 23

L

S

I

D

Max 38

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Технічні дані:
 • Свердло суцільно-твердосплавне VHM з лезом, точно розміщеним 

по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • 2 вигнуті негативні зуби

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Серія коротка:
D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

1,3 5 57,5 10x30 310.013.20*

2 12 57,5 10x27 310.020.21 310.020.22

3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22

3 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22

4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22

5 22 57,5 10x23 310.050.21 310.050.22

6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22

6,35 (1/4”) 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22

8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

10 22 57,5 10x25 310.100.21 310.100.22

*Підходить як для правих, так і для лівих обертів

Свердла непрохідні моноліт

*Підходить як для правих, так і для лівих обертів

Серія довга:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

1,3 5 70 10x45 311.013.20*

2 12 70 10x39 311.020.21 311.020.22

3 18 70 10x38 311.030.21 311.030.22

4 27 70 10x30 311.040.21 311.040.22

5 30 70 10x28 311.050.21 311.050.22

6 30 70 10x29 311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4”) 30 70 10x29 311.064.21 311.064.22

7 35 70 10x25 311.070.21 311.070.22

8 35 70 10x22 311.080.21 311.080.22

10 35 70 10x25 311.100.21 311.100.22

310.21 | 22
311.21 | 22

Min 22
Max 45
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VHM Z2

L

I

D

S

Свердла моноліт PRO

VHM PRO непрохідні:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 40 70 10x20 S311.05131 S311.05132

8 40 70 10x20 S311.05133 S311.05134

S311
S314

Технічні дані:
 • Свердло суцільно-твердосплавне VHM PRO з лезом, точно 

розміщеним по центру 

 • 2 ріжучі грані (Z2) 

 • 2 спіралі 

 • 2 вигнуті негативні зуби 

 • Укорочений регулювальний гвинт

 • Укорочений хвостовик

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Свердла 

серії S311 PRO призначені для свердління непрохідних отворів, серія 

S314 для свердління прохідних отворів в деревопохідних матеріалах, 

ламіноване ДСП або МДФ. 

20

V2 LHRH

Змінні частини:

990.008.00 990.088.00 (опціонально)

VHM PRO прохідні:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 40 70 10x20 S314.05131 S314.05132

8 40 70 10x20 S314.05133 S314.05134

Переваги:
Завдяки укороченому хвостовику покращується відведення стружки, 

що призводить до збільшення терміну використання свердла та кращої 

якості отворів.

L

I

D

S

20
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HM V2Z2 LHRH

27

S

L

I

D

Min 19
Max 30

Свердла XTreme непрохідні

Серія коротка:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42

6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42

7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42

8 27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42

9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42

10 27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42

Технічні дані:
 • Високоякісна сталь

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Ріжучі грані з твердого сплаву найвищої якості з лезом, точно 

розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • 2 вигнуті негативні зуби

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Змінні частини: 310 | 311

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Серія довга:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42

5 45 70 10x19 311.550.41 311.550.42

6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42

7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42

8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42

8 45 70 10x19 311.580.41* 311.580.42*

9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42

10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42

12 35 70 10x30 311.120.41 311.120.42

* Свердло призначене для свердління під систему Häfele Ixconnect SC 8/60

310.41 | 42
311.41 | 42
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HM Z2 LHRH

26

S

L

I

D

Свердла XTreme прохідні

Серія коротка:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 27 57,5 10x26 313.050.41 313.050.42

8 27 57,5 10x26 313.080.41 313.080.42

Технічні дані:
 • Високоякісна сталь

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Ріжучі грані з твердого сплаву найвищої якості з лезом, точно 

розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

 • Максимальна товщина метеріалу до 20 мм

Застосування:
Для свердління прохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини: 313 | 314

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Серія довга:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 35 70 10x26 314.050.41 314.050.42

6 35 70 10x26 314.060.41 314.060.42

7 35 70 10x26 314.070.41 314.070.42

8 35 70 10x26 314.080.41 314.080.42

10 35 70 10x26 314.100.41 314.100.42

11 35 70 10x26 314.110.11 314.110.12

14 35 70 10x26 314.140.11 314.140.12

15 35 70 10x26 314.150.11 314.150.12

16 35 70 10x26 314.160.11 314.160.12

313.41 | 42
314.41 | 42
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HM Z2 LHRHV2

20

S

L

I

D

Свердла непрохідні короткі

308

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 4 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12

5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12

6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12

6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12

7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12

8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12

9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12

9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12

10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12

11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12

12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12

12,7 30 57,5 10x20 308.127.11 308.127.12

13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12

14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12

15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12

16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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HM Z2 LHRHV2

20

S

L

I

D

27

Свердла непрохідні короткі

310

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12

4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12

5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12

5,2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12

5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12

6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12

8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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HM Z2 LHRHV2

20

S

L

I

D

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 4 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

4 43 70 10x20 309.040.11 309.040.12

5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12

6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12

6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12

7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12

7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12

8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12

9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12

9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12

10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12

11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12

12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12

12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12

13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12

14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12

15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12

16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Свердла непрохідні довгі

309
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HM Z2 LHRHV2

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12

4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12

5,1 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12

5,2 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12

5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12

6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12

8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12

11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Свердла непрохідні довгі

311

30

S

L

I

D

30
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362
HM Z2 LHRHV2

30

S

L

I

D

20/30

Свердла непрохідні довгі L = 77 мм

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 44 77 10x30 362.050.11 362.050.12

5,5 43 77 10x20 362.055.11 362.055.12

6 44 77 10x30 362.060.11 362.060.12

7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12

7,5 43 77 10x20 362.075.11 362.075.12

8 44 77 10x30 362.080.11 362.080.12

10 44 77 10x30 362.100.11 362.100.12

10,5 43 77 10x20 362.105.11 362.105.12

12 44 77 10x30 362.120.11 362.120.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Свердла непрохідні довгі

373 | 372

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 4 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12

6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12

7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12

8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12

10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12

12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12

Змінні частини: 372 | 373

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12

6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12

7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12

8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12

10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12

12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12

373

372

HM Z2 LHRHV2

27

S

L

I

D
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HM Z2 LHRHV2

20

S

L

I

D

Свердла непрохідні S = 8x20 мм

306 | 307

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 4 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Серія коротка:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

3 18 55,5 8x20 306.030.21*

5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12

5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12

6 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12

6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12

7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12

8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12

9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12

10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12

12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління непрохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини: 306 | 307

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Серія довга:

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12

5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12

6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12

6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12

7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12

8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12

9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12

9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12

10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12

12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12

* VHM
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для плит з максимальною товщиною до 20 мм 

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12

6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12

8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12

10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління прохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

26

HM Z2 LHRH

313

314

26

Свердла прохідні

313 | 314

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

для плит з максимальною товщиною до 25-30 мм 

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

4 30 70 10x26 314.040.11 314.040.12

4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12

5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12

5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12

6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12

6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12

7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12

8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12

9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12

9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12

10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12

12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12
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Свердла прохідні

Змінні частини: 313 | 314 | 366 | 381

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

для плит з максимальною товщиною до 35 мм 

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 44 77 10x26 366.050.11 366.050.12

6 44 77 10x26 366.060.11 366.060.12

8 44 77 10x26 366.080.11 366.080.12

10 44 77 10x26 366.100.11 366.100.12

12 44 77 10x26 366.120.11 366.120.12

для плит з максимальною товщиною до 60-65 мм 
D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 70 115 10x30 381.050.11 381.050.12

6 70 115 10x30 381.060.11 381.060.12

8 70 115 10x30 381.080.11 381.080.12

10 70 115 10x30 381.100.11 381.100.12

366 | 381

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління прохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

366

381

30

HM Z2 LHRH

26/30
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26

HM Z2 LHRH

20

Свердла прохідні S = 8x20 мм

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Спіраль із захисним покриттям чорного або помаранчевого 

кольору P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • 2 спіралі

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

для плит з максимальною товщиною до 20-25

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12

8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

для плит з максимальною товщиною до 30-35 мм 

D

мм
l

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12

6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12

7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12

8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. Для 

свердління прохідних отворів в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

Змінні частини: 367 | 368:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

367 | 368

367

368
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Зінкер 45° для свердел із 2 спіралями

D

мм
D1

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

5 - 10 20 315.200.11 315.200.12

11 - 12 22 315.220.11 315.220.12

315
кріпиться на хвостовику свердла

316
кріпиться на хвостовику свердла

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • 2 ріжучі грані із високоякісного сплаву (Z2)

Застосування:
Для пазування і свердління в твердій деревині, деревопохідних 

матеріалах, пластику та ламінованих матеріалах.

HM Z2 LHRH

16

45°

10

D1

D

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00

D

мм
D1

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

3 16 316.030.11 316.030.12

3,5 16 316.035.11 316.035.12

4 16 316.040.11 316.040.12

5 16 316.050.11 316.050.12

6 16 316.060.11 316.060.12

7 16 316.070.11 316.070.12

8 18 316.080.11 316.080.12

9 18 316.090.11 316.090.12

10 20 316.100.11 316.100.12

12 20 316.120.11 316.120.12

15

450

D1

D

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00
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Технічні дані:
 • Спеціально підібраний корпус покращує відведення тирси 

 • Корпус з високоякісної сталі з чорним або помаранчевим 

захисним покриттям P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • Центральне лезо, укорочене до 0,8 мм, що дозволяє свердлити 

тонкі елементи 

 • 2 ріжучі грані з подрібнювачем стружки

 • 2 підрізних леза з негативним кутом 

 • Ріжучі грані з твердого сплаву найвищої якості

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

26

S

L

D

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

15 57,5 10x26 317.150.41 317.150.42

18 57,5 10x26 317.180.41 317.180.42

20 57,5 10x26 317.200.41 317.200.42

25 57,5 10x26 317.250.41 317.250.42

26 57,5 10x26 317.260.41 317.260.42

35 57,5 10x26 317.350.41 317.350.42

Застосування:
Зменшений корпус краще відводить подрібнену стружку. 

Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. 

Призначене для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах таких як, ламіноване ДСП або МДФ.

Z2 LHV2HM RH

317

369

0,8мм

Свердла чашечні XTREME

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

15 70 10x26 369.150.41 369.150.42

18 70 10x26 369.180.41 369.180.42

20 70 10x26 369.200.41 369.200.42

25 70 10x26 369.250.41 369.250.42

26 70 10x26 369.260.41 369.260.42

35 70 10x26 369.350.41 369.350.42

317.41 | 42
369.41 | 42

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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HM Z2 LHRHV2

26

S

L

D

1 мм

Свердла чашечні короткі

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Корпус з високоякісної сталі з чорним або помаранчевим 

захисним покриттям P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • Два підрізних леза (V2)

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12

15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12

16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12

17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12

18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12

19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12

20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12

22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12

24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12

25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12

26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12

28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12

30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12

32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12

34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12

35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12

38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12

40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12

42 57,5 10x26 317.420.11 317.420.12

45 57,5 10x26 317.450.11 317.450.12

50 57,5 10x26 317.500.11 317.500.12

55 57,5 10x26 317.550.11 317.550.12

60 57,5 10x26 317.600.11 317.600.12

317

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. 

Призначене для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах таких як, ламіноване ДСП або МДФ.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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Z2 LHV2HM RH

1 мм

Свердла чашечні довгі

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Корпус з високоякісної сталі з чорним або помаранчевим 

захисним покриттям P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • Два підрізних леза (V2)

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

14 70 10x26 369.140.11 369.140.12

15 70 10x26 369.150.11 369.150.12

16 70 10x26 369.160.11 369.160.12

18 70 10x26 369.180.11 369.180.12

20 70 10x26 369.200.11 369.200.12

22 70 10x26 369.220.11 369.220.12

25 70 10x26 369.250.11 369.250.12

26 70 10x26 369.260.11 369.260.12

30 70 10x26 369.300.11 369.300.12

35 70 10x26 369.350.11 369.350.12

40 70 10x26 369.400.11 369.400.12

45 70 10x26 369.450.11 369.450.12

50 70 10x26 369.500.11 369.500.12

55 70 10x26 369.550.11 369.550.12

60 70 10x26 369.600.11 369.600.12

18 77 10x30 370.180.11 370.180.12

20 77 10x30 370.200.11 370.200.12

25 77 10x30 370.250.11 370.250.12

30 77 10x30 370.300.11 370.300.12

35 77 10x30 370.350.11 370.350.12

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. 

Призначене для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах таких як, ламіноване ДСП або МДФ.

369 | 370

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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Свердла чашечні з подрібнювачем стружки

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Корпус з високоякісної сталі з чорним або помаранчевим 

захисним покриттям P.T.F.E.

 • Твердосплавна напайка (HМ) з лезом, точно розміщеним по центру

 • 2 ріжучі грані (Z2)

 • Два підрізних леза (V2)

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Z2R LH

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

35 57,5 10x26 317.350.11C 317.350.12C

40 57,5 10x26 317.400.11C 317.400.12C

45 57,5 10x26 317.450.11C 317.450.12C

35 70 10x26 369.350.11C 369.350.12C

40 70 10x26 369.400.11C 369.400.12C

45 70 10x26 369.450.11C 369.450.12C

V2

317C | 369C
HM RH

1 мм

26

S

L

D

Застосування:
Для використання на свердлильно-присадочних верстатах. 

Призначене для свердління непрохідних отворів в твердій деревині, 

деревопохідних матеріалах таких як, ламіноване ДСП або МДФ.

Змінні частини:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)
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D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

12 57,5 10 DWA.012RH DWA.012LH

14 57,5 10 DWA.014RH DWA.014LH

15 57,5 10 DWA.015RH DWA.015LH

20 57,5 10 DWA.020RH DWA.020LH

25 57,5 10 DWA.025RH DWA.025LH

26 57,5 10 DWA.026RH DWA.026LH

30 57,5 10 DWA.030RH DWA.030LH

35 57,5 10 DWA.035RH DWA.035LH

40 57,5 10 DWA.040RH DWA.040LH

D

мм
L

мм
S

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

12 70 10 DWB.012RH DWB.012LH

14 70 10 DWB.014RH DWB.014LH

15 70 10 DWB.015RH DWB.015LH

20 70 10 DWB.020RH DWB.020LH

25 70 10 DWB.025RH DWB.025LH

26 70 10 DWB.026RH DWB.026LH

30 70 10 DWB.030RH DWB.030LH

35 70 10 DWB.035RH DWB.035LH

40 70 10 DWB.040RH DWB.040LH

Свердла чашечні DIA

Технічні дані:
 • Корпус з високоякісної сталі 

 • Алмазні леза із точним розміщенням по центру 

 • 2 ріжучі грані DIA (Z2)

 • Два підрізних леза DIA (V2)

 • Циліндричний хвостовик з фаскою для кращого монтажу в патрон

Застосування:
Ідеально підходить для отворів під петлі. Для використання на 

свердлильно-присадочних верстатах. Призначене для свердління в 

твердій деревині, деревопохідних матеріалах, пластику та ламінованих 

матеріалах. Завдяки алмазним напайкам у 20 разів збільшена 

продуктивність в порівнянні з HM.

Змінні частини DWA / DWB:

990.003.00 990.088.00 (опціонально)

Увага: Інші розміри за запитом.

DWA

DWA | DWB

DWB

Z2 RH LH

26

S

L

D
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Адаптери для свердел

360.101

D

мм
D1

мм АРТИКУЛ

10 18 360.101.00

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу Vitap.

RH

LH

42

D

D1

30°

Змінні частини:

990.015.00 991.062.00

D

мм
D1

мм АРТИКУЛ

10 19,25 360.201.00

360.201

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу Morbidelli.

RH

LH

43

20°

D

D1

Змінні частини:

990.015.00 991.062.00

D

мм
D1

мм АРТИКУЛ

10 19,4 360.301.00

360.301

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу Masterwood, Felder i SCM.

RH

LH

Змінні частини:

990.009.00 991.067.00

60˚

40

D

D1
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Адаптери для свердел

D

мм
D1

мм АРТИКУЛ

10 20 360.401.00

ОПИС АРТИКУЛ

гвинт для верстатів Weeke, 
Homag 990.088.00

360.401
Технічні дані:
Призначені для верстатів типу WEEKE.

RH

LH

46

D

D1

17

Ø8 M5

Змінні частини:

990.009.00 991.067.00

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02

305

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу BIESSE (старі моделі), MASTERWOOD® 

(Zangheri & Boschetti), MORBIDELLI, TORWEGGE, VITAP (нові моделі), WEEKE.

RH LH

25

D

D1

41

S

Ø11

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02

358

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу MASTERWOOD® (Zangheri & Boschetti), 

MORBIDELLI, NOTTMEYER (нові моделі).

RH LH

25

40

S

D

D1

Ø9

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

170 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Адаптери для свердел

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02

359

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу SCHEER.

RH LH

46

S

D

D1

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00

Змінні частини:

990.007.00 991.067.00

D

мм
D1

мм
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

10 20 360.001.01 360.001.02

360.001

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу BIESSE зі швидкою заміною свердел.

RH LH

37

D

D1

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8 301.080.01 301.080.02

10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02

301

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу NOTTMEYER (старі моделі).

RH LH

25

40

S

D

D1

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00
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Адаптери для свердел

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10 302.080.01 302.080.02

10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

302

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу AYEN, HOLZMA, KNOEVENAGEL, MAYER, 

TORWEGGE.

RH LH

25

D1

D

S

40

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M10 303.080.01 303.080.02

10 19,5 M10 303.000.01 303.000.02

303

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу: ALBERTI (старі моделі) BALESTRINI, BILEK, 

BUSELLATO (старі моделі) SCHLEICHER, VITAP (старі моделі), GOMAD.

RH LH

28,3

46

30°

S

D

D1

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00

D

мм
D1

мм S
АРТИКУЛ

RH

АРТИКУЛ
LH

8 16 M8 304.080.01 304.080.02

10 19,5 M8 304.000.01 304.000.02

304

Технічні дані:
Призначені для верстатів типу BALESTRINI, BILEK.

RH LH

25,5

D

D1

48

S

20° 48’

Змінні частини:

990.006.00 991.062.00



ЗМІННІ НОЖІ
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Змінні ножі VHM для зняття фаски та фрезерування

�

��

�

��

�

��

�

��

��

�

�

��

�

��

�

��

�

��

�

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

7,5 12 1,5 35° 75122 375122

7,65 12 1,5 35° 76122

9,6 12 1,5 35° 96122 396122 496122

15 12 1,5 35° 15122 315122 415122

19,5 12 1,5 4/35° 19122

20 12 1,5 35° 20122 320122 420122 220122

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

24,7 12 1,5 35° 125122

30 12 1,5 35° 30122 330122 430122 230122

30 12 1,5 45° 630122

40 12 1,5 35° 40122 340122 440122 240122

50 12 1,5 35° 50122 350122 450122 250122

60 12 1,5 35° 60122 360122 460122

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

29,5 9 1,5 35° 3094 33094

29,5 12 1,5 35° 30124 330124

39,5 9 1,5 35° 4094

49,5 9 1,5 35° 5094 35094

49,5 12 1,5 35° 50124 350124 450124 250124

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

12 12 1,5 35° 12124 312124 412124

13,6 13,6 2 30° 136204

14 14 1,2 30° 14124

14 14 2 30° 814204 414204

14 14 2 45° 614204

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

20 4,1 1,1 35° 220414 520414

30 5,5 1,1 35° 230554 530554

50 5,5 1,1 35° 250554 550554

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

28,3 12 1,5 35° 283127

48,3 12 1,5 35° 483127

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

14 14 2 R/30° 14244
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Змінні ножі VHM для зняття фаски та фрезерування

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

50 9 1,5 35° 5093

50 12 1,7 35° 50123 150123 450123

L

мм
H

мм
K

мм
R

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

16 22 5 1,5 162215

16 22 5 2 162220

16 22 5 3 162230

16 22 5 45° 162245

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

20 12 1,5 35° 20129

30 12 1,5 35° 30129

50 12 1,5 35° 50129

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

18 18 1,95 181954

18 18 2,45 182454

L

мм
H

мм
K

мм
α HC05 MG06 SMG02 UMG04

22 19 2 30° 220201

�

�K

�

��

�

�

��

�

��



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
О

Ж
І

Ф
Р

ЕЗ
И

 Н
А

С
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

175Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools ®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

H

L

K

HM

Ножі для стругання до насадних фрез

HSS-HM
HSS HM

L

мм
H

мм
K

мм
АРТИКУЛ

HSS

АРТИКУЛ
HM

80 30 3 HS1.080.303 HM1.080.303

100 30 3 HS1.100.303 HM1.100.303

120 30 3 HS1.120.303 HM1.120.303

130 30 3 HS1.130.303 HM1.130.303

140 30 3 HS1.140.303 HM1.140.303

150 30 3 HS1.150.303 HM1.150.303

160 30 3 HS1.160.303 HM1.160.303

180 30 3 HS1.180.303 HM1.180.303

190 30 3 HS1.190.303 HM1.190.303

200 30 3 HS1.200.303 HM1.200.303

210 30 3 HS1.210.303 HM1.210.303

230 30 3 HS1.230.303 HM1.230.303

240 30 3 HS1.240.303 HM1.240.303

250 30 3 HS1.250.303 HM1.250.303

260 30 3 HS1.260.303 HM1.260.303

300 30 3 HS1.300.303 HM1.300.303

310 30 3 HS1.310.303 HM1.310.303

350 30 3 HS1.350.303 HM1.350.303

400 30 3 HS1.400.303 HM1.400.303

410 30 3 HS1.410.303 HM1.410.303

430 30 3 HS1.430.303 HM1.430.303

450 30 3 HS1.450.303 HM1.450.303

500 30 3 HS1.500.303 HM1.500.303

510 30 3 HS1.510.303 HM1.510.303

520 30 3 HS1.520.303 HM1.520.303

530 30 3 HS1.530.303 HM1.530.303

600 30 3 HS1.600.303 HM1.600.303

610 30 3 HS1.610.303 HM1.610.303

630 30 3 HS1.630.303 HM1.630.303

640 30 3 HS1.640.303 HM1.640.303

710 30 3 HS1.710.303 HM1.710.303

810 30 3 HS1.810.303 HM1.810.303

1050 30 3 HS1.1050.303 HM1.1050.303Матеріал HSS HM

М’яка деревина, суха

М’яка деревина, мокра

Тверда деревина суха

Тверда деревина мокра

ДСП

МДФ

Фанера

 Відмінна  Добра

Увага:
Можливі також інші розміри на замовлення. Дзеркально відшліфовані 

краї дозволяють відмінно різати протягом тривалого часу. 
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HR1
HSS

L

мм
H

мм
K

мм
АРТИКУЛ

HSS

40 50 8 HR1.040.508

40 60 8 HR1.040.608

40 70 8 HR1.040.708

60 50 8 HR1.060.508

60 60 8 HR1.060.608

60 70 8 HR1.060.708

80 50 8 HR1.080.508

80 60 8 HR1.080.608

80 70 8 HR1.080.708

100 50 8 HR1.100.508

100 60 8 HR1.100.608

100 70 8 HR1.100.708

120 50 8 HR1.120.508

120 60 8 HR1.120.608

120 70 8 HR1.120.708

130 60 8 HR1.130.608

130 70 8 HR1.130.708

650 40 8 HR1.650.408

650 50 8 HR1.650.508

650 60 8 HR1.650.608

650 70 8 HR1.650.708

Увага:
Інші розміри доступні на замовлення.

Рифлені ножі HSS

Застосування:
Ножі рифлені точно та легко встановлюються на фрезерній головці. 

L
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Ножі для стругання системні

KS1-KS2-KS3
HSS HM

(60~930)

TERSA

CENTROLOCK

10

2,3

(100~930)

12

2,7

(20~930)

16

3

CENTROSTAR

CENTROFIX

QUICKFIX

L

мм
H

мм
K

мм АРТИКУЛ

20 16 3 KS3.020.01

60 16 3 KS3.060.01

80 16 3 KS3.080.01

100 16 3 KS3.100.01

130 16 3 KS3.130.01

150 16 3 KS3.150.01

170 16 3 KS3.170.01

180 16 3 KS3.180.01

190 16 3 KS3.190.01

210 16 3 KS3.210.01

230 16 3 KS3.230.01

235 16 3 KS3.235.01

240 16 3 KS3.240.01

260 16 3 KS3.260.01

270 16 3 KS3.270.01

310 16 3 KS3.310.01

460 16 3 KS3.460.01

650 16 3 KS3.650.01

930 16 3 KS3.930.01

L

мм
H

мм
K

мм АРТИКУЛ

60 12 2,7 KS2.060.01

80 12 2,7 KS2.080.01

100 12 2,7 KS2.100.01

110 12 2,7 KS2.110.01

120 12 2,7 KS2.120.01

130 12 2,7 KS2.130.01

140 12 2,7 KS2.140.01

150 12 2,7 KS2.150.01

160 12 2,7 KS2.160.01

170 12 2,7 KS2.170.01

180 12 2,7 KS2.180.01

190 12 2,7 KS2.190.01

200 12 2,7 KS2.200.01

210 12 2,7 KS2.210.01

220 12 2,7 KS2.220.01

230 12 2,7 KS2.230.01

240 12 2,7 KS2.240.01

250 12 2,7 KS2.250.01

260 12 2,7 KS2.260.01

270 12 2,7 KS2.270.01

280 12 2,7 KS2.280.01

300 12 2,7 KS2.300.01

310 12 2,7 KS2.310.01

350 12 2,7 KS2.350.01

360 12 2,7 KS2.360.01

400 12 2,7 KS2.400.01

410 12 2,7 KS2.410.01

420 12 2,7 KS2.420.01

430 12 2,7 KS2.430.01

450 12 2,7 KS2.450.01

480 12 2,7 KS2.480.01

510 12 2,7 KS2.510.01

520 12 2,7 KS2.520.01

530 12 2,7 KS2.530.01

610 12 2,7 KS2.610.01

620 12 2,7 KS2.620.01

630 12 2,7 KS2.630.01

640 12 2,7 KS2.640.01

650 12 2,7 KS2.650.01

710 12 2,7 KS2.710.01

810 12 2,7 KS2.810.01

930 12 2,7 KS2.930.01

L

мм
H

мм
K

мм АРТИКУЛ

60 10 2,3 KS1.060.01

80 10 2,3 KS1.080.01

100 10 2,3 KS1.100.01

110 10 2,3 KS1.110.01

120 10 2,3 KS1.120.01

130 10 2,3 KS1.130.01

140 10 2,3 KS1.140.01

150 10 2,3 KS1.150.01

160 10 2,3 KS1.160.01

170 10 2,3 KS1.170.01

180 10 2,3 KS1.180.01

190 10 2,3 KS1.190.01

200 10 2,3 KS1.200.01

210 10 2,3 KS1.210.01

220 10 2,3 KS1.220.01

230 10 2,3 KS1.230.01

235 10 2,3 KS1.235.01

240 10 2,3 KS1.240.01

250 10 2,3 KS1.250.01

260 10 2,3 KS1.260.01

270 10 2,3 KS1.270.01

280 10 2,3 KS1.280.01

300 10 2,3 KS1.300.01

310 10 2,3 KS1.310.01

330 10 2,3 KS1.330.01

350 10 2,3 KS1.350.01

360 10 2,3 KS1.360.01

400 10 2,3 KS1.400.01

410 10 2,3 KS1.410.01

420 10 2,3 KS1.420.01

430 10 2,3 KS1.430.01

450 10 2,3 KS1.450.01

460 10 2,3 KS1.460.01

480 10 2,3 KS1.480.01

500 10 2,3 KS1.500.01

510 10 2,3 KS1.510.01

520 10 2,3 KS1.520.01

530 10 2,3 KS1.530.01

540 10 2,3 KS1.540.01

610 10 2,3 KS1.610.01

620 10 2,3 KS1.620.01

630 10 2,3 KS1.630.01

635 10 2,3 KS1.635.01

640 10 2,3 KS1.640.01

650 10 2,3 KS1.650.01

710 10 2,3 KS1.710.01

810 10 2,3 KS1.810.01

860 10 2,3 KS1.860.01

910 10 2,3 KS1.910.01

930 10 2,3 KS1.930.01

TERSA CENTROLOCKCENTROSTAR, CENTROFIX, 
QUICKFIX

Увага:
Iнші розміри доступні на замовлення.
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GS1

D

мм
F

мм
I

мм Z АРТИКУЛ

125 40 100 4 GS1.125040100.000

125 40 130 4 GS1.125040130.000

125 40 150 4 GS1.125040150.000

125 40 180 4 GS1.125040180.000

125 40 190 4 GS1.125040190.000

125 40 210 4 GS1.125040210.000

125 40 230 4 GS1.125040230.000

125 40 240 4 GS1.125040240.000

MECRH

LH

ЗМІННІ
НОЖІ

Застосування:
Головка призначена для стругання, з відмінною якістю обробки 

поверхні. Корпус виконаний з алюмінію. Можливість використання 

змінних ножів різної твердості.

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

Фрезерні головки на прямі ножі

GR3

Фрезерна головка для направляючих пазів

MEC
ЗМІННІ
НОЖІ

*Інші розміри доступні під замовлення

RH

Застосування:
Фрезерування паза направляючого елемента.

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

D

мм
F

мм
I

мм Z НОЖІ АРТИКУЛ

145 40 12 2+2 12124 GR3.145040012.001

145 40 12 4+2 12124 GR3.145040012.002

Приклад застосування:

I

D

F



ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 D

IA
 I

 H
M

Ф
Р

ЕЗ
И

 С
П

ІР
А

Л
Ь

Н
І

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

О
М

П
О

ЗИ
ТІ

В
П

АТ
Р

О
Н

И
 І 

А
К

С
ЕС

УА
Р

И
 Д

Л
Я

 Ч
П

У

ІН
С

ТР
У

М
ЕН

ТИ
 Д

Л
Я

 
К

Р
О

М
К

О
К

Л
ЕЮ

Ч
И

Х 
В

ЕР
С

ТА
ТІ

В
П

И
Л

И
С

В
ЕР

Д
Л

А
ЗМ

ІН
Н

І Н
ОЖ

І
Ф

Р
ЕЗ

И
 Н

АС
А

Д
Н

І
ТР

А
Н

С
П

О
Р

ТУ
В

А
Л

Ь
Н

І 
Р

О
Л

И
К

И

180 Більше розмірів можна знайти на сайті:   www.ita.tools®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.

Фрезерні головки на прямі ножі типу CENTROLOCK

GSC

Застосування:
Головка з корпусом, виготовленим із алюмінію або сталі. Призначена 

для стругання з відмінною якістю обробки поверхні. Система 

Centrolock забезпечує швидку заміну ножів без додаткового 

налаштування їх на фрезерній головці. Можливість використання ножів 

різної твердості. Використання змінних ножів. (Див. розділ ЗМІННІ 

НОЖІ)

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

MECRH

LH

ЗМІННІ
НОЖІ

D

мм
F

мм
I

мм Z АРТИКУЛ

125 40 80 4 GSC.125040080.300

125 40 130 4 GSC.125040130.300

125 40 160 4 GSC.125040160.300

125 40 230 4 GSC.125040230.300

140 40 80 6 GSC.140040080.300

140 40 130 6 GSC.140040130.300

140 40 160 6 GSC.140040160.300

140 40 230 6 GSC.140040230.300

GSR

Застосування:
Профілювання і стругання. Фрезерна головка призначена для роботи 

з рифленими ножами. Можливість використання змінних ножів різної 

твердості.

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

MECRH

LH

ЗМІННІ
НОЖІ

D

мм
F

мм
I

мм Z АРТИКУЛ

122 40 40 4 GSR.122040040.F00

122 40 60 4 GSR.122040060.F00

122 40 80 4 GSR.122040080.F00

122 40 100 4 GSR.122040100.F00

122 40 130 4 GSR.122040130.F00

122 40 150 4 GSR.122040150.F00

122 40 180 4 GSR.122040180.F00

122 40 230 4 GSR.122040230.F00

Фрезерна головка на рифлені ножі *Інші розміри доступні під замовлення

*Інші розміри доступні під замовлення
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Фрезерна головка на змінні ножі 15 x 15 x 2,5

D

мм
F

мм
I

мм Z
КІЛЬКІСТЬ

НОЖІВ АРТИКУЛ

125 40 130 4 36 GS3.125040130.000

125 40 140 6 42 GS3.125040140.000

125 40 180 4 57 GS3.125040180.000

125 40 230 4 72 GS3.125040230.000

125 40 240 6 75 GS3.125040240.000

GS3
MECRH

LH

Фрезерна головка на змінні ножі 30 x 12 x 1,5

ЗМІННІ
НОЖІ

Застосування:
Головка з корпусом виготовленим з алюмінію. Призначена для чистової 

обробки поверхні. Використання змінного радіусного ножа (R=100) 

дозволяє уникнути смуг на матеріалі. Спіральна конструкція головки 

полегшує відведення стружки, а також зменшує навантаження на вал 

верстата. Можливість використання змінних ножів різної твердості. 

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

Змінні деталі:

НОЖІ
15x15x2,5 R100

ГВИНТ
5x14

615204 SM5.14

GS5

Для верстатів:
Чотирьох-сторонні фрезерні верстати.

Застосування:
Головка виготовлена зі сталі або з алюмінію, призначена для чорнового

стругання поверхні. Вертикальне положення ножа дозволяє збирати

велику кількість матеріалу. Можливість використання змінних ножів 

різної твердості.

MECRH

LH

ЗМІННІ
НОЖІ

D

мм
F

мм
I

мм Z
КІЛЬКІСТЬ

НОЖІВ АРТИКУЛ

125 40 118 6 15 GS5.125040118.000

125 40 140 6 18 GS5.125040140.000

125 40 184 6 24 GS5.125040184.000

125 40 220 6 30 GS5.125040220.000

125 40 230 6 30 GS5.125040230.000

125 40 240 6 33 GS5.125040240.000

Змінні деталі:

НОЖІ
30x12x1,5

ГВИНТ
8x22

КЛИН
31,7x12x7,5

ШАЙБА
M8 Ø12

30129 SM8.22 LS5.311275.0 LP1.08.12
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GJ1 з прямими зубами:  

D

мм
F

мм
I

мм
АРТИКУЛ

Z=12
АРТИКУЛ

Z=16

125 40 100 GJ1.125040100.L12 GJ1.125040100.L16

125 40 130 GJ1.125040130.L12 GJ1.125040130.L16

125 40 160 GJ1.125040160.L12 GJ1.125040160.L16

125 40 180 GJ1.125040180.L12 GJ1.125040180.L16

125 40 200 GJ1.125040200.L12 GJ1.125040200.L16

125 40 210 GJ1.125040210.L12 GJ1.125040210.L16

125 40 230 GJ1.125040230.L12 GJ1.125040230.L16

125 40 240 GJ1.125040240.L12 GJ1.125040240.L16

Фрезерна головка типу „кукурудза” LIGHT

GJ1 | GJ2

Застосування:
Стругання і профілювання поверхні, найчастіше використовуються для 

роботи з масивом деревини. Полегшена конструкція

забезпечує менше навантаження на шпиндель та знижує рівень шуму 

у порівняні із стандартними фрезерними головками типу “кукурудза”. 

Переважно використовується при виробництві стільців і столів.

Для верстатів:
Копіювальні фрезерні верстати, чотирьох - сторонні верстати.

HM
MECRH

LH

Легкий корпусПрямі зуби

GJ2 зуби по всій спіралі: 

D

мм
F

мм
I

мм
АРТИКУЛ

Z=12
АРТИКУЛ

Z=16

100 30/40 120 GJ2.100030120.L12 GJ2.100030120.L16

100 30/40 170 GJ2.100030170.L12 GJ2.100030170.L16

100 30/40 180 GJ2.100030180.L12 GJ2.100030180.L16

120 30/40 120 GJ2.120030120.L12 GJ2.120030120.L16

120 30/40 170 GJ2.120030170.L12 GJ2.120030170.L16

120 30/40 180 GJ2.120030180.L12 GJ2.120030180.L16

140 30/50 120 GJ2.140030120.L12 GJ2.140030120.L16

140 30/50 140 GJ2.140030140.L12 GJ2.140030140.L16

140 30/50 160 GJ2.140030160.L12 GJ2.140030160.L16

140 30/50 180 GJ2.140030180.L12 GJ2.140030180.L16

Зуби по всій 
спіралі

Легкий корпус
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Фрезерна головка типу „кукурудза з подрібнювачем стружки LIGHT

GJ3 | GJ4

Застосування:
Чорнове стругання і профілювання поверхні. Найчастіше 

використовуються при роботі з масивом деревини. Зуб з 

подрібнювачем стружки, забезпечує  можливість збирання 

великої кількості матеріалу і полегшує його виведення. Часто 

використовується при виробництві стільців і столів.

Для верстатів:
Копіювальні фрезерні верстати, чотирьох - сторонні верстати.

HM
MECRH

LH

GJ3 з прямими зубами:  

D

мм
F

мм
I

мм
АРТИКУЛ

Z=12
АРТИКУЛ

Z=16

120 35/40 120 GJ3.120035120.L12 GJ3.120035120.L16

120 35/40 170 GJ3.120035170.L12 GJ3.120035170.L16

140 35/40 120 GJ3.140035120.L12 GJ3.140035120.L16

140 35/40 140 GJ3.140035140.L12 GJ3.140035140.L16

140 35/40 160 GJ3.140035160.L12 GJ3.140035160.L16

140 35/40 180 GJ3.140035180.L12 GJ3.140035180.L16

Зуби по всій 
спіралі

Легкий корпус

GJ4 зуби по всій спіралі: 

D

мм
F

мм
I

мм
АРТИКУЛ

Z=12
АРТИКУЛ

Z=16

120 35/40 120 GJ4.120035120.012 GJ4.120035120.016

120 35/40 180 GJ4.120035180.012 GJ4.120035180.016

140 35/40 120 GJ4.140035120.012 GJ4.140035120.016

140 35/40 140 GJ4.140035140.012 GJ4.140035140.016

140 35/40 160 GJ4.140035180.012 GJ4.140035180.016

140 35/40 180 GJ4.140035180.012 GJ4.140035180.016

Легкий корпусПрямі зуби
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Ролики стальні:

Завдяки співпраці з найбільшими виробниками, Elastomeri розробили безліч профілів зубів, пристосованих до різних 

видів матеріалів, з якими працюють клієнти. З них можна виділити вісім основних варіантів. Кожен з них був розроблений 

і адаптований до потрібного матеріалу, щоб машина могла працювати максимально ефективно.

Транспортувальні ролики зі сталевими зубами та гумові ролики

Ролики гумові:

Для адаптації до різних виробничих профілів, ElastomerI використовує високоякісні матеріали у своєму виробництві, 

також вони поділяються в залежності від призначенням ролика. Є ролики з дуже м’якою гумою на рівні 45ShA, 

які використовуються під час облицювання дошки МДФ шпоном. А також ті, що мають твердість 70-80ShA, що 

використовуються для виготовлення дерев’яних брусків. Такий великий асортимент виробів дозволяє клієнтам точно 

налаштувати обладнання, так щоб робота пристрою була ефективною, а використання ролика найменшим, тим самим 

подовжуючи термін використання.

Для верстатів:

WEINIG HARBS FESTO HOFFMAN

SCM CHEUT ROMA GEORG FISCHER

WADKIN TSN FROMMIA STETON

VERBOOM LEADERMAC MAGGI IMA

FEEDERER LESTRO DDR HOMAG

GUILLIET HOLZHER MARTINPANHANS BIMATIC

VIERSEITER ELU SAC

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.
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Фрезерування матеріалів

АКРИЛ

поліетилен поліетилен
низького тиску

МАТЕРІАЛИ

ФРЕЗИ 

ST01 / ST28 / 
ST51

SP01 / SP51

SQ01

SQ31

SR01

SR33

CNR / CNV / CNS

CPS / CSS / CVS / CPU

SQ02 / SQ32 / 
SR02 / SR34

SB02 / SI02 /
SC02 / SF02

FVH.Ra1 / FVH.Ra2 / 
FVH.Ra3

SY26

SZ26

SY26.XR

FVH 22,5°/30°/45°

DT2

DTS

DTK

DT5

FFR

FDT.12.006.12.0SR

FDH.18.007.16.0SR

FDH.30.005.12.0SR

МАРКУВАННЯ: ●●● - відмінна якість●●○ - добра якість ●○○ - задовільна якість ○○○ - не використовувати

піна

®

ФРЕЗЕРУВАННЯ

поліетилен
високого тиску

поліефіри полікарбонат поліамід поліокси-
метиленкон

поліметил-
метакрилат

термопластичний 
поліетилен

склопластик вуглепластик соти без сталі алюміній макетна
плита

волокно 
цементна плита

пінополістирол

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.
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Фрезерування матеріалів

АКРИЛ

поліетилен поліетилен
низького тиску

МАТЕРІАЛИ

ФРЕЗИ 

ST01 / ST28 / 

SP01 / SP51

CNR / CNV / CNS

CPS / CSS / VS / CPU

SQ02 / SQ32 / 
SR02 / SR34

SB02 / SI02 /
SC02 / SF02

FVH. a1 / FVH. a2 / 
FVH.

SY26

SZ26

SY26.XR

FVH 22,5°/30°/45°

T2

FFR

F .12.006.12.0SR

FDH.18.00 .16.0SR

FDH.30.005.12.0SR

МАРКУВАННЯ: ●●● - відмінна якість●●○ - добра якість ●○○ - задовільна якість ○○○ - не використовувати

піна

®®

ФРЕЗЕРУВАННЯ

поліетилен
високого тиску

поліефіри полікарбонат поліамід поліокси-
метиленкон

поліметил-
метакрилат

термопластичний 
поліетилен

склопластик вуглепластик соти без сталі алюміній макетна
плита

волокно 
цементна плита

пінополістирол

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.
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Додаткові отвори

PH01 | ITA

2 / 14 / 110 мм
4 / 19 / 120 мм
4 / 8,5 / 100 мм
4 / 7 / 110 мм
4 / 8,5 / 130 мм

PH03 | ITA

2 / 7 / 42 мм
2 / 9 / 46,4 мм
2 / 10 / 60 мм

PH02 | ITA

4 / 15 / 105 мм
2 / 11 / 100 мм

PH05 | ITA

2 / 9 / 110 мм
2 / 9 / 100 мм

PH04 | ITA

2 / 10 / 80 мм
2 / 14 / 100 мм
2 / 14 /125 мм
2 / 11 / 115 мм
2 / 19 / 120 мм

PH06 | ITA

2 / 5,9 / 50 мм
2 / 5,9 / 46 мм
4 / 5,5 / 50 мм
4 / 9 / 50 мм
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Переваги захисних покриттів:

 • Підвищена зносостійкість інструменту

 • Знижений коефіцієнт тертя

 • Підвищена корозійна стійкість інструменту

 • Збільшення терміну використання інструменту

 • Зменшення адгезії заготовки до поверхні

 • Підвищена продуктивність (подача і швидкість) в порівнянні з 

інструментами без покриття

 • Підвищена оптимізація роботи завдяки зменшенню часу простою 

для заміни інструменту

ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ для фрез спіральних VHM

Застосування:

МАТЕРІАЛИ TiSiN AlTiN NaDia PLATINUM

Тверда деревина -

ДСП -

Фанера -

Алюміній - -

Штучні матеріали -

Композити - -

 - Рекомендоване покриття

Властивості покриттів:

ТИП ПОКРИТТЯ НАЗВА ТВЕРДІСТЬ
GPa

ТВЕРДІСТЬ
HV 0,05

КОЕФІЦІЄНТ 
ТЕРТЯ

ТОВЩИНА ПОКРИТТЯ
мм АРТИКУЛ

AlTiN Нітрид алюмінію-титану 33 3350 0,5 1-4 .ATR

TiSiN Нітрид титану - кремній 35 3570 0,5 1-4 .TSR

NaDia
DLC (Diamond like Carbon - 

алмазний вуглець) 36 3650 0,01-0,05 1-4 .XTR

PLATINIUM PVD 30 3000 0,2 1-4 .PR

ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ:

Покриття - це шар, який наноситься на поверхню інструменту. Покриття може бути функціональним, декоративним або 

комбінованим. Функціональні покриття - це покриття, які ми наносимо для захисту інструменту або покращення його 

механічних чи фізичних властивостей.

Товщина покриття є важливим параметром, який має сильний вплив на властивості покриття. Товщина захисних 

трибологічних покриттів (в основному використовуються для оптимізації коефіцієнта тертя) становить від 1 до 5 мікрон.

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.
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Інформація:
Покриття характеризується відмінною зносостійкістю навіть при 

високих робочих температурах, наприклад, при обробці дуже твердих 

матеріалів. Це забезпечує довший термін використання інструменту і 

зменшує потребу в його заміні. 

Технічні данні:
 • Колір: Сірий

 • Твердість: 3350 [HV 0,05]

 • Товщина: 1-4 [мкм]

 • Коефіцієнт тертя: 0,5

 • Артикул: .ATR

Застосування:
 • Алюміній

 • Штучні матеріали

 • Композитні матеріали

Покриття AlTiN
Нітрид алюмінію-титану

ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ для фрез спіральних VHM

Інформація:
Покриття з відмінною твердістю та високою термостійкістю. Особливо 

в алюмінієвих сплавах з високим вмістом кремнію, покриття значно 

сповільнює процес зношування інструменту і запобігає налипанню 

стружки на ріжучі грані.

Технічні данні:
 • Колір: Мідний

 • Твердість: 3570 [HV 0,05]

 • Товщина: 1-4 [мкм]

 • Коефіцієнт тертя: 0,5

 • Артикул: .TSR

Застосування:
 • Дерев'яні конструкції

 • Виробництво сходів

 • Виробництво вікон 

 • Виробництво паркету

 • Виробництво підлогових покриттів

 • Переробка штучних матеріалів

Покриття TiSiN
Кремній-титановий нітрид

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.
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Інформація:
Покриття було розроблено спеціально для деревообробної 

промисловості. Завдяки своїй високій твердості воно також 

використовується в обробці алюмінію та штучних матеріалів. Покриття 

відрізняється від розглянутих вище тим, що наноситься при низькій 

температурі, має вищу твердість і нижчий коефіцієнт тертя.

Технічні данні:
 • Колір: Чорний

 • Твердість: 3650 [HV 0,05]

 • Товщина: 1-4 [мкм]

 • Коефіцієнт тертя: 0.01-0.05

 • Артикул: .XTR

Застосування:
 • Тверда дерева

 • Ламінат

 • Фанера

 • Алюміній

 • Штучні матеріали

Покриття NaDia
DLC (Diamond like Carbon - 
алмазний вуглець)

Технічні данні:
 • Колір: Неоднорідні (золотий, фіолетовий, синій)

 • Твердість: 300 [HV 0,05]

 • Товщина: 1-4 [мкм]

 • Коефіцієнт тертя: 0.02

 • Артикул: .PR

Покриття PLATINIUM
PVD

Застосування:
 • МДФ

 • ЛДСП

 • ДСП

 • Фанера

Інформація:
Інноваційне двошарове покриття PVD для обробки твердих матеріалів. 

Унікальне поєднання твердого та трибологічного шарів дозволяє 

оптимізувати коефіцієнт тертя, значно зменшуючи адгезію заготовки 

до поверхні інструменту. Покриття забезпечує довший терміну 

використання інструменту та найвищу якість обробки матеріалу.

ЗАХИСНІ ПОКРИТТЯ для фрез спіральних VHM
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α - передній кут

β - кут нахилу задньої поверхні   
  ріжучого зуба

δ - кут нахилу ножа

γ - кут нахилу зуба

λ - кут нахилу леза 

Ψ - кут відхилення

<> - спеціальні розрізи, що
  полегшують демонтаж пили

A - кут різання

b - товщина корпусу біля кріпильного
  отвору

C - висота чопа

CH50 - підфрезерування під ключ 50 мм

D - зовнішній діаметр

D maks. - максимальний зовнішній діаметр

D min. - мінімальний зовнішній діаметр

DKN - додаткові шпонки біля
  кріпильного отвора 4x8 мм

F - діаметр отвору

G - рекомендована глибина
  висвердлювального отвору

H - висота (ножа DIA)

HV10 - твердість за шкалою Vickersa

I - робоча висота

I maks. - максимальна висота
  матеріалу для різу

K - пропил / товщина зуба

K min. - вузький пропил

K maks. - широкий пропил

KR - зовнішній діаметр отриманого
  елемента

L - довжина 

LA - відстань між крайніми
  отворами

LB - базова висота

LH - лівий напрямок обертання
  
N - відстань між пазами

N / mm2 - мах. сила на злам

P - товщина корпусу пили

PH - додаткові отвори (тип і ширина)

PTFE - спеціальне захисне покриття
  з антиадгезійними і
  антикорозійними властивостями

R - радіус

RH - правий напрямок обертання
  
RPM - число обертів за хвилину

S (mm) - діаметр хвостовика

ShA - твердість за шкалою Shore’a

ISO - якість твердосплаву

T - максимальна глибина
  профілю / роботи інструмента

TK - відстань між додатковими
  отворами

V - кількість підрізних зубів

Z - кількість зубів

ZM - діапазон кріплення

W - ширина

Перелік позначень

®Усі назви компаній, продуктів і брендів, згадані в цьому каталозі, є власністю їхніх власників.


